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Dear Customer,
We thank you for the preference you gave us and we are glad to count you among our customers. We hope the use of this equipment
will satisfy you and your staff.

ANEST IWATA MSGS-200 Multi Spray Gun combines the advantages of Airless Technology (speed, low overspray) with the advan-
tages of Conventional Technology (excellent finishing) resulting in a product with High Transfer Efficiency and Excellent Finish

Quality.

1. IMPORTANT INFORMATIONS

IMPORTANT

This manual is an integral part of multi spray gun and must to be read carefully before starting ANY
ACTIVITY involving the use, adjustment and maintenance of the equipment, including its handling.
This manual must be stored in a safe place for any future reference.

Be sure to observe warnings and cautions in this instruction manual.

If not, it can cause paint ejection and serious bodily injury by drawing organic solvent.

(€ & nzcx

This Anest IWATA multi spray guns complies to ATEX regulations 94/9/CE, protection level:

11 2 G X Suitable for using Zones 1 and 2.

X marking: Any static electricity should be discharged from the spray gun and needs to be diverted to the
ground via a conductive air hose not included.

A ALWAYS OBSERVE WARNINGS AND CAUTIONS IN THIS MANUAL
WARNING HAZARD LEVEL CONSEQUENCE
WARNING POTENTIALLY HAZARDOUS SITUATION DEATH OR SERIOUS INJURY

IMPORTANT POTENTIALLY HAZARDOUS SITUATION PROPERTY DAMAGE
2. SAFETY WARNING
VAN TS FIRE AND EXPLOSION HAZARDS

SPARKS AND OPEN FLAMES ARE STRICTLY PROHIBITED
Paints can be highly flammable and can cause fire.
Avoid any ignition sources such as smoking, open flames, electrical goods, etc.

SECURELY GROUND MULTI SPRAY GUN BY USING A CONDUCTIVE HOSE.

ELECTRICAL RESISTENCE: > 1MQ. Check this value periodically.

Securely ground pump, Multi Spray gun, workpiece and containers containing paint or solvent.
Insufficient grounding can cause fire and explosion due to static electric sparking.

> oP

NEVER USE THE FOLLOWING HALGOGENATED HYDROCARBON SOLVENTS which can cause cracks or
dissolution on gun body (aluminium) by chemical reaction.

UNSUITABLE SOLVENTS: methyl chloride, dichloromethane, 1.2-dichloroethane,carbon tetrachloride,
trichloroethylene, 1.1.1-trichloroethane

BE SURE THAT ALL FLUIDS AND SOLVENTS ARE COMPATIBLE WITH GUN PARTS.

We can supply a list of materials used to manufacture the product.

/\ WARNING

IMPROPER USE OF THE EQUIPMENT

>

NEVER POINT MULTI SPRAY GUN TOWARDS PEOPLE OR ANIMALS.

NEVER PULL TRIGGER OF GUN WHEN HUMAN BODY OR FINGERS COME NEAR TIP OF NOZZLE TIP.

If done, it can cause inflammation of eyes and skin or bodily injury. If you feel any abnormality during
operation, consult a medical doctor immediately




/\ WARNING

IMPROPER USE OF THE EQUIPMENT

NEVER EXCEED MAXIMUM OPERATING PRESSURE AND MAXIMUM OPERATING TEMPERATURE.
Use at more than max. operating pressure can cause explosion of Multi Spray gun resulting in great
danger.

BE SURE TO RELEASE AIR AND FLUID PRESSURE BEFORE CLEANING, DISASSEMBLING OR SERVICING.
If not, remaining pressure can cause bodily injury due to improper operation or scattering cleaning liquid.
In order to release pressure, first stop supply of fluid and thinner to Multi Spray gun.

/\ WARNING

PROTECTION OF HUMAN BODY

USE IN A WELL-VENTILATED SITE BY USING A SPRAY BOOTH.
If not, poor ventilation can cause organic solvent poisoning and catch fire. If you feel any abnormality
during operation, consult a medical doctor immediately.

ALWAYS WEAR PROTECTIVE GEAR (safety glasses, mask, gloves.)
If not, cleaning liquid, etc., can cause inflammation of eyes and skin.
If you feel something wrong with eyes or skin, inmediately see a doctor.

WEAR EARPLUGS IF NECESSARY.

Noise level can exceed 85 dB(A), depending on operating conditions and painting site.

BE SURE TO STOP PUMP, REDUCE AIR AND FLUID PRESSURE DOWN TO 0 AND SECURELY APPLY SAFETY
LOCK OF MULTI SPRAY GUN BEFORE FIT OR REMOVE NOZZLE TIP.

Emission of paint or solvent during operation can cause great danger.

A A

NEVER TRY TO STOP LEAKS BY HAND, WHEN PAINT LEAKS.

In case of leaks, stop pump immediately and reduce paint pressure down to 0 pressure.

High pressure paint emission, can cause severe injury to the body resulting in a great danger for health.
If you feel any abnormality or receive any injury, consult a medical doctor immediately.

Pulling trigger many times during operation, may cause carpal tunnel syndrome.
ALWAYS REST, IN CASE OF TIREDNESS.

/\ WARNING

OTHER PRECAUTIONS

NEVER ALTER THIS MULTI SPRAY GUN.
If done, it can cause insufficient performance and failure or in extreme cases, explosions.

DO NOT ENTER WORKING AREAS WHERE ROBOTS, RECIPROCATORS, ETC. ARE USED, UNTIL THEY HAVE
BEEN TURNED OFF.
Otherwise they could can cause injury.

NEVER USE THIS GUN TO SPRAY FOODS OR CHEMICALS.
Otherwise foreign substance, could cause corrosion of fluid passages which could adversely affect health.

SECURELY CONNECT FLUID HOSE.
If hose is disconnected during operation, hazardous hose movement and paint ejection will cause severe
bodily injury.

IF SOMETHING GOES WRONG, IMMEDIATELY STOP OPERATION AND FIND THE CAUSE. Do not use again
until you have solved the problem.

NEVER USE SPARE PARTS THAT ARE NOT ANEST IWATA ORIGINALS.

/\ WARNING

BURST OF FLUID HOSE

NEVER USE CRACKED, DAMAGED, BENT OR CRUSHED FLUID HOSE.
High pressure paint emitted from small hole can pierce an iron plate and cause great danger.

NEVER BEND FLUID HOSE WITH A RADIUS OF LESS THAN PERMITTED BEND RADIUS.
Contact us, or the shop who sold the hose to you, about permitted bend radius. Never put heavy things on
it in order not to damage the hose. If done, hose can explode causing great danger.




ALL MODELS

MSGS-200 2508

MSGS-200 120S

3. BOX CONTENTS

When receiving the Multi Spray Gun, make sure that it has not been damaged during transport or storage and also check
that all the following contents are inside the box.

Torks T10

Versions MSGS-200 2508 MSGS-200 250L MSGS-200 120S MSGS-200 120L
Short filter Long Filter Short filter Long Filter

Max. operating fluid pressure: 250 bar 250 bar 120 bar 120 bar

Max. operating air pressure: 7.0 bar

Noise Level (LAeqT): 69 dB(A)

Mass: 545 587 \ 537 584

Air connection: G1/4"

Fluid connection: G1/4"

Max. Temperature range: 5-40 C°

AI-HVLP: For HVLP compliance, the maximum air inlet pressure must not exceed 14.5 psi (1bar) to mantain 10 psi (0.68 bar) or less, in the air cap.

(Tested with the fan control fully closed and the pressure gauge for air inlet, fitted to the gun handle).

5. INSTALLATION SCHEME & FUNCTIONAL DESCRIPTION

L

Air inlet joint G1/4”

’ Paint inlet joint G1/4” )

Hook

Pattern adjustment

Trigger lock

Nozzle tip / Air cap

Trigger

Mmoo W >

Filter holder




6. SETUP OF THE GUN




7. TRIGGER LOCK
LOCK POSITION

1 2 3
]
L
INSUFFICIENT AIR PRESSURE |  AIR PRESSURE TOO LOW CORRECT AIR PRESSURE

9. AIR CAP POSITIONING FOR SPRAY DIRECTION




11. NOZZLE TIP CLEANING

12. CLEANING AND MAINTENANCE OPERATIONS

FULLY CLEAN AFTER EACH USE TO ENSURE LONGER LIFETIME OF THE SPRAY GUN AND GOOD
PERFORMANCE AT NEXT USE.
DURING CLEANING, ALWAYS WEAR PROTECTIVE CLOTHING SUCH AS GLASSES, MASK OR GLOVES TO AVOID
@ @ SERIOUS INJURY CAUSED BY PAINT OR SOLVENT WHICH COULD COME INTO CONTACT WITH EYES OR BE
& INHALED.

WARNING

&

AIR PRESSURE : 0 BAR
FLUID PRESSURE: MINIMIZED

A BEFORE DISASSEMBLING AND MAINTENANCE OPERATIONS, BE SURE ALWAYS TO STOP PUMP, REDUCE AIR AND
IMPORTANT FLUID PRESSURE DOWN TO 0 BAR AND APPLY SAFETY LOCK TO MULTI SPRAY GUN.

8



12.1 DISASSEMBLING OF FLUID NOZZLE, NEEDLE & NEEDLE PACKING

1




13. SPARE PARTS LIST

1 (250 bar)

1 (120 bar)

(' NOZZLE TIP (ref. 3) SELECTION CHART on page 15.

Ref. Code Description Version Ref. Code Description Version
1 93004420 | AIR CAP COVER 250L / 2508 19 93004390 | FILTER CASE
1.1 | 93004430 | AIR CAP PROTECTION 250L / 2508 20 VFM2002 | FILTER 50 MESH 120L / 250L
1 93004490 | AIR CAP COVER 120L /120 20 VFM2004 | FILTER 100 MESH 120L / 250L
1.1 | 93004500 | AIR CAP PROTECTION 120L /120 20 VFM2005 | FILTER 150 MESH 120L / 250L
2 | 93004320 | AR CAP 20 VFM2006 | FILTER 200 MESH 120L / 250L
4 | 93004160 | NOZZLE + NEEDLE SET 21 93004380 | FILER SPRING 120L / 250L
4.1 | 93004170 | FLUID NOZZLE 22 93004360 | FILTER JOINT 120L / 250L
4.2 | 93004450 | FLUID NEEDLE 23 93004370 | FILTER NUT 120L / 250L
5 | 93004230 | NOZZLE HOLDER 24 93004350 | SCREW
6 | 93004310 | PLUG 25 93004340 | AIR NIPPLE
7 | 93004300 | NUT 26 93004530 | FLUID JOINT 120S / 250S
8 | 93004410 | NEEDLE PACKING SET 27 93004130 | FLUID TUBE 120S / 250S
9 | 93004200 | TRIGGER SET 28 93514240 | NUT 120S / 250S
10 | 93004190 | SAFETY LOCK SET 29 93004140 | PLATE 120S / 250S
11 | 93004290 | PATTERN ADJUSTMENT 30 93514230 | FILTER CASE 120S / 250S
12 | 93004260 | AR VALVE 31 | VFM2801/S | FILTER 60 MESH 120S / 250S
13 | 93004330 | AR VALVE SPRING 31 | VFM2802/S | FILTER 100 MESH 120S / 250S
14 | 93004240 | COLLET 31 | VFM2803/S | FILTER 200 MESH 120S / 250S
15 | 93004250 | NEEDLE BUSHING 32 93515230 | FILTER JOINT 120S / 250S
16 | 93004270 | NEEDLE SPRING 250L / 2508 33 93516230 | FILTER NUT 120S / 250S
16 | 93004150 | NEEDLE SPRING 120L /120 C 93004210 | PACKING SET
17 | 93004280 | NEEDLE GUIDE C 93004860 | TIP PACKING SET
18 | 93004400 | PLUG D 93004850 | TIP FILTER SET

10




14. REPLACEMENT OF SHORT FILTER MSGS-200/ 2508 - 120S

15. EXTRAODINARY MAINTENANCE

IMPORTANT

A

15.1 DISASSEMBLING OF AIR VALVE

BEFORE TO DISASSEMBLE AIR VALVE, IT IS OBLIGATORY TO DISASSEMBLE NOZZLE TIP, NEEDLE SET AND
NEEDLE PACKING AS DESCRIBED ON SECTION 12.1

11



15.2 DISASSEMBLE OF SHORT FILTER SECTION MSGS-200/ 250S - 120S

12



15.3 DISASSEMBLE OF LONG FILTER SECTION MSGS-200/ 250L - 120L
A~ S 3

13



16. PROBLEMS CAUSES AND REMEDIES

PROBLEM WHERE IT OCCURRED | WHERE TO CHECK CAUSE TIGHTEN | ADJUST | CLEAN | REPLACE
Weak tightening X
Each joint connection | All joints, connections | Damaged X
Dirty X
Air leaks Damaged X
Gun Body .
Air cap Air valve Dirty X
Worn
Air valve spring Weak spring
Weak tightening X
Each joint connection | All joints, connections | Damage on seat X
Dirty X
Fluid Nozzle Weak tightening X
Nozzle Holder Damaged
Fluid nozzle Needle spring Weak spring
Fluid leaks N
Air cap set holes Damaged
Air cap set Dirty X
Weak tightening X
Fluid needle packing | Worn
:::'d needle packing Fluid needle Worn
Fluid needle packing | Weak tightening X
Fluid pressure Pressure too low X
Fluid supply route Filter set Clogged
Small or no Filter hose Clogged
fluid output Fluid nozzle Clogged
Tip of gun Safety lock Locked X
Paint viscosity Viscosity too high X
Clogged X
Air cap holes Deformed or damaged X
Paint resi-
due buildup A Paint build-up X
" ir cap set
on air cap . . Deformed or damaged
set Air cap, fluid nozzle X
passages
Clogged X
Fluid nozzle
Worn or damaged X
Same as above Same as above Same as above
Too low (tails occur) X
Incomplete Atomizing ai
L omizing air
pattern Atomizing air route pressure Too high (heavy at
both ends of spray X
pattern)

14




17. NOZZLE TIP SELECTION CHART

ANGLE® (Degrees)

FILTER SIZE (Mesh)

10° 20° 30° 40° 50° 60° 70° 80° 90° 200 150 100 50

0,007 | 0710 | 0720 | 0730 | 0740

0,009 | 0910 | 0920 | 0930 | 0940 | 0950

0,011 | 1110 | 1120 | 1130 | 1140 | 1150 | 1160 | 1170

0,013 | 1310 | 1320 | 1330 | 1340 | 1350 | 1360 | 1370 | 1380
_ 0,015 | 1510 | 1520 | 1530 | 1540 | 1550 | 1560 | 1570 | 1580
f:’ 0,016 | 1610 | 1620 | 1630 | 1640 | 1650 | 1660 | 1670 | 1680 | 1690
ﬁ' 0,018 1820 | 1830 | 1840 | 1850 | 1860 | 1870 | 1880 | 1890
E 0,020 2030 | 2040 | 2050 | 2060 | 2070 | 2080 | 2090
g 0,022 2220 | 2230 | 2240 | 2250 | 2260 | 2270 | 2280 | 2290
&' 0,024 2430 | 2440 | 2450 | 2460 | 2470 | 2480 | 2490
E 0,027 2740 | 2750 | 2760 | 2770 | 2780 | 2790
g 0,029 2940 | 2950 | 2960 | 2970 | 2980 | 2990
“ 0,031 3140 | 3150 | 3160 | 3170 | 3180 | 3190

0,033 3360

0,035 3540 | 3550 | 3560 | 3570 | 3580 | 3590

0,039 3950 | 3960

0,041 4160 | 4170 | 4180 | 4190

(ANEST IWATA - GRACO - WAGNER - KREMLIN Equivalents Table on page 160.

18. DECLARATION OF CONFORMITY

!?\I}IVI‘E-?J CE &@u2ax M

DECLARATION OF CONFORMITY

We ANEST IWATA Europe s.rl. - Corso Vigevano, 46 - 10155 Tarne - ltaly deciare,
undler cur scle respansibility, that the product:

MSGS-200 MULTI SPRAY GUN

to which this ! o reltes, s ity with European ATEX Dicective 04/0/C0E
far L= in zona 1 and zone 2 and Machinery Directive 2008/42/CE.

Aceardng with the falowlng intermaticnal requirernents:
EN 1127-1:2008, EN 13483-1:2008; EN IS0 12100:2010 and EN 1953:2010.

Mame and posiion of issuer: Mr. Marco G. VICENTINI, Managing Director

—_— .

Date: 01.04.2015
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Gentile Cliente,
Vi ringraziamo per la preferenza che ci avete dato e siamo lieti di annoverarvi tra i nostri clienti. Ci auguriamo che I'utilizzo di questa
apparecchiatura sia in grado di soddisfare voi e il vostro personale.

La pistola Multi Spray MSGS-200 combina i vantaggi della tecnologia Airless (velocita, bassa dispersione) con i vantaggi della tecnologia
convenzionale (eccellente finitura) risultando in un prodotto con alta efficienza di trasferimento ed eccellente qualita di finitura.

1. INFORMAZIONI IMPORTANTI

Questo manuale & parte integrante della pistola multi spray e deve essere letto attentamente prima di pro-
cedere con qualsiasi operazione che comprende la messa in funzione, la regolazione, la manutenzione della
pistola, compresa la sua manipolazione. Il presente manuale deve essere conservato in un luogo sicuro per
ogni eventuale futuro riferimento. Assicurarsi di osservare sempre le avvertenze e le precauzioni contenute
nel suddetto manuale di istruzioni. In caso contrario, si potrebbe verificare I'espulsione della vernice ad alta
pressione con conseguenti danni fisici causati dai solventi organici.

Livello di protezione: Il 2 G X adatto per uso in Zone 1 e 2.
Marchio X: L’elettricita statica deve essere scaricata dalla pistola e condotta a terra attraverso la tubazione aria
conduttiva (non inclusa).

La pistola multi spray ANEST IWATA per verniciatura a spruzzo & in conformita alla normativa ATEX 94/9/CE
(€ & uzex

A OSSERVARE SEMPRE LE AVVERTENZE E LE PRECAUZIONI CONTENUTE IN QUESTO MANUALE DI ISTRUZIONI.

AVVERTENZE LIVELLO DI PERICOLO CONSEGUENZE
AVVERTENZE SITUAZIONE POTENZIALMENTE PERICOLOSA | SERI RISCHI PER LA SALUTE E LA VITA
IMPORTANTE SITUAZIONE POTENZIALMENTE PERICOLOSA | RISCHI MODERATI

2. AVVERTENZE DI SICUREZZA

VAT s 1t RISCHI DI INCENDI ED ESPLOSIONI

LA PRESENZA DI FIAMME LIBERE E LA PRODUZIONE DI SCINTILLE E SEVERAMENTE VIETATA.

Le vernici possono essere altamente infiammabili e quindi essere causa di gravi incendi.

Evitare ogni azione che potrebbe provocare incendi, come fumare, creare scintille o utilizzare attrez-
zature elettriche non idonee.

COLLEGARE CORRETTAMENTE A TERRA LA PISTOLA MULTI SPRAY, UTILIZZANDO UNA TUBAZIONE
CONDUTTIVA. Resistenza elettrica: >1MQ. Controllare questo valore periodicamente. Assicuratevi che la
pompa, la pistola, 'oggetto da verniciare e i contenitori delle vernici o dei solventi siano correttamente
collegati a terra. Un'inadeguata o insufficiente messa a terra potrebbe essere causa di incendi o esplosioni
provocati da scintille prodotte dall'elettricita statica.

MAI UTILIZZARE SOLVENTI IDROCARBURI ALOGENATI, che potrebbero causare danni e scioglimento delle
parti in alluminio del corpo pistola, provocati da reazioni chimiche. | solventi incompatibili sono i seguenti:
cloruro di metile, diclorometano, 1.2-dicloroetano, tetracloruro di carbonio, tricloroetilene, 1.1.1-tricloroetano.
Assicuratevi che tutti i materiali ed i solventi siano compatibili con le parti della pistola. L'azienda potra fornirvi
un elenco dei materiali usati nel prodotto.

VAL 0= RISCHI DI USO IMPROPRIO

MAI PUNTARE LA PISTOLA MULTI SPRAY IN DIREZIONE DEL CORPO UMANO 0 DI ANIMALI.

NON PREMERE IL GRILLETTO DELLA PISTOLA QUANDO LE PARTI DEL CORPO 0 LE DITA SI TROVANO VICINE
ALL'UGELLO. Altrimenti, si potrebbero verificare rischi di lesioni fisiche per gli occhi e per la pelle o lesioni al
corpo. Se dovesse presentarsi un qualsiasi disturbo fisico durante le fasi di lavoro, consultare inmediatamente.
un medico.
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/\ AVVERTENZE

RISCHI DI USO IMPROPRIO

NON SUPERARE MAI LA MASSIMA PRESSIONE O LA MASSIMA TEMPERATURA DI ESERCIZIO.
Un utilizzo ad una pressione superiore a quella massima, potrebbe causare I'esplosione della pistola Multi Spray
provocando gravi danni.

ASSICURARSI DI SCARICARE SEMPRE LA PRESSIONE DELL'ARIA E DEL MATERIALE PRIMA DELLE OPERAZIONI DI
PULIZIA, SMONTAGGIO 0 MANUTENZIONE DELLA PISTOLA. Altrimenti la pressione residua potrebbe pi lesioni
al corpo, causate da operazioni scorrette o da dispersione dei liquidi usati per la pulizia. Per scaricare la pressione,
chiudere prima I'alimentazione del materiale e del solvente della pistola Multi Spray.

/\ AVVERTENZE

RISCHI PER LA SALUTE E PROTEZIONI DEL CORPO

UTILIZARE SEMPRE LA PISTOLA PER VERNICIATURA IN AMBIENTI BEN VENTILATI O NELLA CABINA DI VERNICIATURA. Una
ventilazione inadeguata o insufficiente potrebbe provocare un'intossicazione da solventi organici o causare incendi.
Se dovesse presentarsi un qualsiasi disturbo fisico durante le fasi di lavoro, consultare immediatamente un medico.

INDOSSARE SEMPRE INDUMENTI PROTETTIVI (occhiali di protezione, maschera, guanti).
Altrimenti i prodotti per la pulizia potrebbero provocare infiammazione agli occhi ed alla pelle. Nel caso in cui si
verificasse anche il pit lieve rischio di danno fisico per gli occhi o la pelle, consultare inmediatamente un medico.

SE FOSSE NECESSARIO INDOSSARE TAPPI AFONIZZANTI. Il livello di rumorosita pué superare 85 dB(A) e dipende
dalle condizioni d'utilizzo e dall'area di lavoro.

ASSICURARSI DI ARRESTARE LA POMPA, RIDURRE LA PRESSIONE DELL'ARIA E DEL FLUIDO A 0 BAR ED AZIONARE IL
BLOCCO DI SICUREZZA DELLA PISTOLA MULTI SPRAY PRIMA DEL MONTAGGIO 0 DELLO SMONTAGGIO DELL'UGELLO.
La fuoriuscita di vernice o solvente durante il funzionamento potrebbe provocare gravi danni.

A A

NON CERCARE DI FERMARE LE PERDITE DI VERNICE CON LE MANI.

In caso di trafilamenti, arrestare inmediatamente la pompa e ridurre la pressione della stessa a 0 bar.

La vernice ad alta pressione, potrebbe causare gravi ferite al corpo. Se dovesse verificarsi un qualsiasi disturbo
fisico durante le fasi di lavoro, consultare immediatamente un medico.

L'utilizzo costante della pistola da verniciatura che prevede una prolungata pressione manuale sul grilletto
della pistola, potrebbe provocare la sindrome del tunnel carpale. NEL CASO DI AFFATICAMENTO DELLA MANO,
SOSPENDERE LE OPERAZIONI DI VERNICIATURA PER UNA BREVE PAUSA.

/\ AWERTENZE

ALTRE PRECAUZIONI

MAI MODIFICARE LA PISTOLA MULTI SPRAY.
Altrimenti potrebbero verificarsi, malfunzionamenti o in casi estremi esplosioni.

Non entrare mai nelle aree di lavoro delle attrezzature (robot, reciprocatori, etc. ) finché queste non siano state
disattivate. Il contatto con questi macchinari in movimento potrebbe essere causa di gravi lesioni.

MAI UTILIZZARE LA PISTOLA MULTI SPRAY PER SPRUZZARE PRODOTTI ALIMENTARI O MEDICINALI.
Altrimenti a causa della corrosione dei passaggi del materiale, provocata dai prodotti stessi, si potrebbero verifi-
care danni alla pistola per verniciatura o rischi per la salute causati da corpi estranei.

COLLEGARE SALDAMENTE LA TUBAZIONE MATERIALE. L'eventuale scollegamento della tubazione durante le oper-
azioni di verniciatura e la fuoriuscita di vernice, potrebbero provocare gravi ferite al corpo.

NEL CASO DI MALFUNZIONAMENTI, SOSPENDERE IMMEDIATAMENTE LE OPERAZIONI DI VERNICIATURA PER LA
RICERCA DEL GUASTO. Non utilizzare nuovamente I'attrezzatura, finché il problema non verra risolto.

MAI UTILIZZARE ALTRI COMPONENTI 0 PARTI DI RICAMBIO CHE NON SIANO ORIGINALI ANEST IWATA.

/\ AVVERTENZE

RISCHIO DI SCOPPIO DELLA TUBAZIONE VERNICE

NON USARE TUBAZIONI DEL FLUIDO CREPATE, DANNEGGIATE, PIEGATE 0 SCHIACCIATE. La vernice ad alta pres-
sione emessa attraverso un piccolo foro, potrebbe forare una lastra di ferro, e provocare seri danni.

NON PIEGARE LE TUBAZIONI DEL MATERIALE CON UN RAGGIO INFERIORE A QUELLO CONSIGLIATO DAL PRODUTTORE
DELLE TUBAZIONI.

Contattare il rivenditore o direttamente la nostra azienda per trovare il raggio di piegatura idoneo. Non appoggi-
are oggetti pesanti sulle tubazioni per evitare di danneggiarle. Se cio accadesse, le stesse potrebbero esplodere
provocando gravi danni.
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MODELLI

3.VERIFICA DEL PRODOTTO
A Al ricevimento della pistola Multi Spray, verificare I'integrita del prodotto acquistato e controllare che i seguenti componenti,
forniti di serie, siano contenuti all’interno dell’imballo.
«;—' Torks T10
%Y
4. SPECGIFICHE IMPORTANTI
VERSIONI MSGS-200 2508 MSGS-200 250L MSGS-200 1208 MSGS-200 120L
Filtro corto Filtro lungo Filtro corto Filtro lungo
Max. pressione esercizio materiale: 250 bar 250 bar 120 bar 120 bar
Max. pressione esercizio aria: 7.0 bar
Livello di rumorosita (LAeqT): 69 dB(A)
Peso: 545 587 \ 537 584
Raccordo aria: G1/4"
Raccordo materiale: G1/4"
Massima Temperatura: 5-40 C°

AI-HVLP: Per la conformita HVLP, la pressione massima di ingresso dell'aria non deve superare i 14,5 psi (1 bar) per mantenere 10 psi (0,68 bar) o meno,
a!l’{n}e)rnu dell’'ugello aria. (Testato con la regolazione del ventaglio completamente chiusa e il manometro aria, montato all’ingresso aria sul calcio della
pistola).

5. SCHEMA D’INSTALLAZIONE E DESCRIZIONE DEL FUNZIONAMENTO

i

Gancio

Regolazione ventaglio

Blocco sicurezza

Raccordo aria in entrata G1/4” Ugello materiale -

Ugello aria

Grilletto

1 Raccordo vernice in entrata G1/4” F | Portafiltro

18



6. MESSA IN FUNZIONE DELLA PISTOLA




7. BLOCCO DI SICUREZZA DEL GRILLETTO
POSIZIONE DI BLOCCO POSIZIONE DI SPRUZZATURA

PRESSIONE ARIA TROPPO BASSA PRESSIONE ARIA CORRETTA




11. PULIZIA DELL'UGELLO

12. OPERAZIONI DI PULIZIA E MANUTENZIONE

A\

A swerros [

PULIRE COMPLETAMENTE ED ACCURATAMENTE LA PISTOLA DOPO OGNI UTILIZZO PER GARANTIRE UNA
MAGGIOR DURATA E MIGLIORI PRESTAZIONI NEI PROSSIMI UTILIZZI.

DURANTE LE OPERAZIONI DI PULIZIA INDOSSARE SEMPRE INDUMENTI PROTETTIVI COME, OCCHIALI, MASCHERE
DI PROTEZIONE E GUANTI, PER PREVENIRE | RISCHI DI INTOSSICAZIONE, DOVUTI Al VAPORI TOSSICI PRESENTI
NELL'AMBIENTE CHE POTREBBERQ ESSERE INALATI O Al SOLVENTI E PRODOTTI VERNICIANTI CHE POTREBBERO
VENIRE IN CONTATTO CON GLI OCCHI.

AVVERTENZE

&)

PRESSIONE ARIA : 0 BAR
PRESSIONE MATERIALE: RIDOTTA
AL MINIMO

IMPORTANTE

PRIMA DELLO SMONTAGGIO E DELLE OPERAZIONI DI MANUTENZIONE DELLA PISTOLA, ASSICURARSI SEMPRE DI
ARRESTARE LA POMPA, DI SCARICARE LA PRESSIONE DELL’ARIA E DEL MATERIALE A 0 BAR E DI INSERIRE IL
BLOCCO DI SICUREZZA DEL GRILLETTO.
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12.1 DISASSEMBLAGGIO UGELLO MATERIALE, ASTINA E GUARNIZIONE ASTINA

1
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13. ELENCO PARTI DI RICAMBIO

1 (250 bar)

1 (120 bar)

(TABELLA SELEZIONE UGELLI MULTI SPRAY (rif.3) a pagina 28.

Pos. Codice | Descrizione Versione Pos. Codice Descrizione Versione
1 93004420 | GHIERA UGELLO ARIA 250L / 2508 19 93004390 | PORTA-FILTRO 120L / 250L
1.1 | 93004430 | PROTEZIONE UGELLO ARIA 250L / 250S 20 VFM2002 | FILTRO 50 Mesh 120L / 250L
1 93004490 | GHIERA UGELLO ARIA 120L /1208 20 VFM2004 | FILTRO 100 Mesh 120L / 250L
1.1 | 93004500 | PROTEZIONE UGELLO ARIA 120L /1208 20 VFM2005 | FILTRO 150 Mesh 120L / 250L
2 93004320 | UGELLO ARIA 20 VFM2006 | FILTRO 200 Mesh 120L / 250L
4 93004160 | SET UGELLO MATERIALE + ASTINA 21 93004380 | MOLLA FILTRO 120L / 250L
4.1 | 93004170 | UGELLO MATERIALE 22 93004360 | RACCORDO FILTRO 120L / 250L
4.2 | 93004450 | ASTINA 23 93004370 | DADO DI CHIUSURA 120L / 250L
5 93004230 | PORTA-UGELLO 24 93004350 | VITE
6 93004310 | TAPPO 25 93004340 | RACCORDO ARIA
7 93004300 | DADO 26 93004530 | RACCORDO MATERIALE 120S / 250S
8 93004410 | SET GUARNIZIONE ASTINA 27 93004130 | TUBAZIONE FLUIDO 120S / 2508
9 93004200 | SET GRILLETTO 28 93514240 | DADO 120S / 250S
10 | 93004190 | SET BLOCCO DI SICUREZZA 29 93004140 | STAFFA 120S / 250S
11 | 93004290 | REGOLAZIONE VENTAGLIO 30 93514230 | PORTA-FILTRO 120S / 250S
12 | 93004260 | VALVOLA ARIA 31 VFM2801/S | FILTRO 60 Mesh 120S / 2508
13 | 93004330 | MOLLA VALVOLA ARIA 31 VFM2802/S | FILTRO 100 Mesh 120S / 2508
14 | 93004240 | PINZA 31 VFM2803/S | FILTRO 200 Mesh 120S / 2508
15 | 93004250 | BOCCOLA ASTINA 32 93515230 | RACCORDO FILTRO 120S / 2508
16 | 93004270 | MOLLA ASTINA 250L / 2508 33 93516230 | DADO DI CHIUSURA 120S / 250S
16 | 93004150 | MOLLA ASTINA 120L /1208 C 93004210 | SET GUARNIZIONI
17 | 93004280 | GUIDA ASTINA C 93004860 | SET GUARNIZIONI UGELLO MATERIALE
18 | 93004400 | TAPPO D 93004850 | SET FILTRI
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14. SOSTITUZIONE DEL FILTRO CORTO NEI MODELLI: MSGS-200/ 250S - 120S

15. MANUTENZIONE STRAORDINARIA

IMPORTANTE

A

15.1 DISASSEMBLAGGIO DELLA VALVOLA ARIA

PRIMA DI DISASSEMBLARE LA VALVOLA ARIA, E' OBBLIGATORIO SMONTARE L'UGELLO MATERIALE, IL SET
ASTINA E LA GUARNIZIONE ASTINA, COME DESCRITTO NELLA SEZIONE 12.1.
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15.2 SMONTAGGIO DELLA SEZIONE DEL FILTRO CORTO MSGS-200/ 250S - 120S
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15.3 SMONTAGGIO DELLA SEZIONE DEL FILTRO LUNGO MSGS-200/ 250L - 120L
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16. PROBLEMI, CAUSE E RIMEDI

PROBLEMA | DOVE SI VERIFICA PARTI DA CONTROLLARE | CAUSA Stringere | Regolare | Pulire | Sostituire
Allentate X
Sezioni dei raccordi Tutte le sezioni dei Sedi danneggiate X
raccordi
Incrostazioni X
Trafilamenti Danneggiato X
d'aria .
Corpo pistola
Valvola ari Incrostato X
Set ugello aria alvola aria
Usurato
Molla valvola aria Molla allentata
Allentate X
Sezioni dei raccordi Tutte le sezioni dei Sedi danneggiate X
raccordi
Incrostazioni X
Ugello materiale Allentato X
Porta-ugello Danneggiato
Trafilamenti | Ugello materiale | Molla astina Molla allentata
di vernice Fori ugello aria Danneggiato
Set ugello aria Incrostato X
Allentato X
Guarnizione astina Usurata
Set_guarnlzmne Astina Usurata
astina
Guarnizione astina Allentata X
Pressione materiale Pressione troppo bassa X
. - ~
L_mea d all_menta Set filtro Ostruito
zione vernice
Flusso ver- Porta-filtro Ostruito
nice ridotto - -
o inesistente Ugello materiale Ostruito
Punta della pistola | Blocco di sicurezza Bloccato X
Viscosita vernice Viscosita troppo alta X
Ostruiti X
Fori ugello aria Deformati o danneggiati X
Residui
di vernice Incrostati X
- Ugello aria
sullugello Ugello aria Passaggi deformati o X
aria Ugello materiale danneggiati
Ostruito X
Ugello materiale
Usurato o danneggiato X
Come sopra Come sopra Come sopra
Pressione aria troppo X
Ventaglio bassa (shavature)
deformato Linea aria d'ato- Pressione aria - -
mizzazione d'atomizzazione Pressione aria troppo alta
(pesante su entrambi i lati X
del ventaglio)
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17. TABELLA SELEZIONE UGELLI MULTI SPRAY

ANGOLO® FILTRO (Mesh)
10° | 20° | 30° | 40° | 50° | 60° | 70° | 80° | 90° | 200 | 150 | 100 | 50
0,007 | 0710 | 0720 | 0730 | 0740
0,009 | 0910 | 0920 | 0930 | 0940 | 0950
0,011 | 1110 | 1120 | 1130 | 1140 | 1150 | 1160 | 1170
0,013 | 1310 | 1320 | 1330 | 1340 | 1350 | 1360 | 1370 | 1380
0,015 | 1510 | 1520 | 1530 | 1540 | 1550 | 1560 | 1570 | 1580
T | 0,016 | 1610 | 1620 | 1630 | 1640 | 1650 | 1660 | 1670 | 1680 | 1690
_§. 0,018 1820 | 1830 | 1840 | 1850 | 1860 | 1870 | 1880 | 1890
; 0,020 2030 | 2040 | 2050 | 2060 | 2070 | 2080 | 2090
g 0,022 2220 | 2230 | 2240 | 2250 | 2260 | 2270 | 2280 | 2290
§ 0,024 2430 | 2440 | 2450 | 2460 | 2470 | 2480 | 2490
E 0,027 2740 | 2750 | 2760 | 2770 | 2780 | 2790
3 0,029 2940 | 2950 | 2960 | 2970 | 2980 | 2990
0,031 3140 | 3150 | 3160 | 3170 | 3180 | 3190
0,033 3360
0,035 3540 | 3550 | 3560 | 3570 | 3580 | 3590
0,039 3950 | 3960
0,041 4160 | 4170 | 4180 | 4190

(Tabella Equivalenze ANEST IWATA - GRACO - WAGNER e KREMLIN a Pagina 160.

18. DICHIARAZIONE DI CONFORMITA'

!?\I?IVI‘E%J CE®nzax N

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA’

La ANEST IWATA Europe s.r.l. - Corso Vigevano, 46 - 10155 Torino - falia. dichiara. sofio
la gua unica respongahilifa, che il prodotio:

LE PISTOLE MULTI SPRAY SERIE MSGS-200

alla quale questa dichiarazione si riferisce, &in corformita con la Direttiva Europea
ATEX 94/8/CE. perl'ulilizzoin zona 1 & zona 2 e alla Direttiva Macchine 2006/42/CE.

In accorde con ke seguent legislazion Internazienali:
EN 1127-1;2008, EN 13463-1:2009, EN IS0 12100:2010 and EN 19532010,

Nominative « titlo del’emitients ; Dott. Marco G. VICENTINI, Amministratore Delegato

Firma: m.,_[k . data: 01.04.2014
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Cher Client,
Nous vous remercions de nous avoir choisis. Nous sommes heureux de vous compter parmi nos clients. Nous espérons que I'emploi de cet appa-
reillage sera @ méme de satisfaire vos exigences et celles de votre personnel.

Le pistolet Multi Spray MSGS-200 conjugue les avantages de la technologie Airless (vitesse, basse dispersion) et de la technologie conventionnelle
(finition excellente): le résultat est un produit avec une efficacité de transfert élevée et une qualité de finition excellente.

1. INFORMATIONS IMPORTANTES

Ce manuel est une partie intégrante du pistolet multi spray et il doit étre lu attentivement avant
de commencer n’importe quelle opération incluant la mise en marche, le réglage, I'entretien du
pistolet, y compris sa manipulation. Ce manuel doit étre gardé dans un lieu sir pour toute référence
future. S’assurer de toujours suivre les avertissements et les précautions contenues dans ce manuel
d’instructions.Dans le cas contraire, de la peinture a haute pression pourrait étre éjectée avec des
dommages physiques causés par les solvants organiques.

Le pistolet multi spray ANEST IWATA pour le vernissage par pulvérisation est conforme a la norme ATEX 94/9/CE
Niveau de protection: Il 2 G X indiqué pour I’emploi dans les Zones 1 et 2.

c € @ Il 2(5 X | Marque X: L’électricité statique doit &tre déchargée du pistolet et dirigée vers la terre a travers le tuyau de

I"air conducteur (non inclus).

A TOUJOURS SUIVRE LES AVERTISSEMENTS ET LES PRECAUTIONS CONTENUES DANS CE MANUEL D’INSTRUCTIONS.

AVERTISSEMENT NIVEAU DE DANGER CONSEQUENCES
AVERTISSEMENT SITUATION POTENTIELLEMENT DANGEREUSE | RISQUES GRAVES POUR LA SANTE ET LA VIE
IMPORTANT SITUATION POTENTIELLEMENT DANGEREUSE | RISQUES MODERES

2. AVERTISSEMENTS DE SECURITE

A LAy ES L S RISQUES IDUINCENDIES ET D' EXPLOSIONS

La présence de flammes nues et la production d’étincelles sont rigoureusement interdites.

Les peintures peuvent étre trés inflammables et donc causer de graves incendies.

Eviter toute action qui pourrait provoquer des incendies, comme fumer, créer des étincelles ou utiliser
des appareillages électriques inadéquats.

CONNECTER CORRECTEMENT A LA TERRE LE PISTOLET MULTI SPRAY, A L’AIDE D’'UN TUYAU
CONDUCTEUR. Résistance électrique >1MQ. Contrédler périodiquement cette valeur. S’assurer que la
pompe, le pistolet, I'objet a peindre et les conteneurs des peintures ou des solvants soient connectés
correctement a la terre. Toute mise a la terre inadéquate ou insuffisante pourrait causer des incendies
ou des explosions provoqués par les étincelles de I’électricité statique.

NE JAMAIS UTILISER DE SOLVANTS HYDROCARBURES HALOGENES, qui pourraient causer des dom-
mages et la dissolution des parties en aluminium du corps du pistolet, provoqués par des réactions
chimiques. Les solvants incompatibles sont les suivants: chlorure de méthyle, dichlorométhane,
1.2-dichloroéthane, tétrachlorure de carbone, trichloréthyléne, 1.1.1-trichloroéthane. S’assurer que
tous les matériaux et les solvants soient compatibles avec les parties du pistolet. La Société pourra
vous fournir une liste des matériaux utilisés dans le produit.

A P BT A RISQUES D’EMPLOI ABUSIF

NE JAMAIS DIRIGER LE PISTOLET MULTI SPRAY VERS DES PERSONNES OU DES ANIMAUX.

NE PAS APPUYER SUR LA GACHETTE DU PISTOLET QUAND LES PARTIES DU CORPS OU LES DOIGTS SONT PRES
DE LA BUSE. Dans le cas contraire, des risques de Iésions physiques aux yeux et a la peau ou des lésions
au corps pourraient se produire. Au cas oul n’importe quel probléme physique se présenterait pendant les
phases de travail, consulter immédiatement un médecin.

>eP

>
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A AVERTISSEMENT

RISQUES D’EMPLOI ABUSIF

NE JAMAIS DEPASSER LA PRESSION MAXIMALE OU LA TEMPERATURE MAXIMALE DE SERVICE.
Tout emploi a une pression supérieure a la pression maximale pourrait causer I'explosion du pistolet Multi
Spray provoquant de graves dommages.

S’ASSURER DE TOUJOURS DECHARGER LA PRESSION DE L'AIR ET DU PRODUIT AVANT D’EFFECTUER LES
OPERATIONS DE NETTOYAGE, DESASSEMBLAGE OU ENTRETIEN DU PISTOLET.

Dans le cas contraire la pression résiduelle pourrait provoquer des Iésions au corps, causées par des opéra-
tions incorrectes ou par une dispersion des liquides utilisés pour le nettoyage. Pour décharger la pression,
arréter tout d’abord I'alimentation du produit et du solvant du pistolet Multi Spray.

A AVERTISSEMENT

RISQUES POUR LA SANTE ET PROTECTIONS DU CORPS

TOUJOURS UTILISER LE PISTOLET POUR LA PEINTURE DANS DES MILIEUX BIEN VENTILES OU DANS LA
CABINE DE PISTOLAGE. Toute ventilation inadéquate ou insuffisante pourrait provoquer une intoxication aux
solvants organiques ou causer des incendies. Au cas ol n’importe quel probléme physique se présenterait
pendant les phases de travail, consulter inmédiatement un médecin.

TOUJOURS PORTER DES VETEMENTS DE PROTECTION (lunettes de protection, masque, gants).

Dans le cas contraire les produits pour le nettoyage pourraient provoquer une inflammation des yeux et de
la peau. Au cas oit méme le plus faible risque de dommage physique aux yeux ou a la peau se produirait,
consulter immédiatement un médecin.

SI NECESSAIRE PORTER DES BOUCHONS D’OREILLES. Le niveau de bruit peut dépasser 85 dB(A) selon les
conditions d'emploi et la zone de travail.

S’ASSURER D’ARRETER LA POMPE, REDUIRE LA PRESSION DE L'AIR ET DU FLUIDE A 0 BAR ET ACTIVER LE
BLOCAGE DE SECURITE DU PISTOLET MULTI SPRAY AVANT L’ASSEMBLAGE OU LE DESASSEMBLAGE DE LA
BUSE. La sortie de peinture ou de solvant pendant le fonctionnement pourrait causer de graves dommages.

A A

NE PAS ESSAYER D’ARRETER LES PERTES DE PEINTURE A LA MAIN. En cas de fuites, arréter immédiatement
la pompe et réduire sa pression a 0 bar. La peinture a haute pression pourrait causer de graves blessures au
corps. Au cas ol n’importe quel probléme physique se présenterait pendant les phases de travail, consulter
immédiatement un médecin.

Si les opérateurs appuient sur la géchette plusieurs fois pendant 'emploi ils peuvent contracter le syndrome
du tunnel carpien. SE MENAGER UNE PAUSE SI ON SE SENT FATIGUE.

A AVERTISSEMENT

AUTRES PRECAUTIONS

NE JAMAIS MODIFIER LE PISTOLET MULTI SPRAY. Dans le cas contraire des mauvais fonctionnements ou
dans des cas extrémes des explosions pourraient se vérifier.

NE JAMAIS ENTRER DANS LES ZONES DE TRAVAIL DES EQUIPEMENTS (robots, réciprocateurs, etc. )

SEULEMENT APRES LES AVOIR DECONNECTES. Tout contact éventuel avec ces machines en mouvement
pourrait causer de graves lésions.

NE JAMAIS UTILISER LE PISTOLET MULTI SPRAY POUR NEBULISER DES PRODUITS ALIMENTAIRES OU
MEDICAUX. Dans le cas contraire a cause de la corrosion due aux passages du matériau, provoquée par les
produits eux-mémes, le pistolet pourrait s’endommager ou des risques pour la santé causés par des corps
étrangers pourraient survenir.

CONNECTER FERMEMENT LE TUYAU DU PRODUIT. Toute déconnexion éventuelle du tuyau pendant les
opérations de vernissage et toute sortie de peinture pourraient provoquer de graves blessures au corps.

EN CAS DE MAUVAIS FONCTIONNEMENTS, SUSPENDRE IMMEDIATEMENT LES OPERATIONS DE VERNISSAGE
POUR EN TROUVER LA CAUSE. Employer I'équipement seulement aprés avoir trouvé la solution.

N’EMPLOYER QUE DE COMPOSANTS OU DE PIECES DE RECHANGE ORIGINAUX ANEST IWATA.

A AVERTISSEMENT

RISQUE D’ECLATEMENT DU TUYAU DE LA PEINTURE

NE PAS UTILISER DE TUYAUX DU FLUIDE FISSURES, ENDOMMAGES, PLIES OU ECRASES. La peinture a haute
pression sortant d’un petit trou pourrait percer une plaque de fer et provoquer de graves dommages.

NE PAS PLIER LES TUYAUX DU PRODUIT AVEC UN RAYON INFERIEUR A CELUI QUI EST CONSEILLE PAR LE
PRODUCTEUR DES TUYAUX. Contacter le revendeur ou directement notre Société pour trouver le rayon de
courbure adéquat. Ne pas appuyer d’objets lourds sur les tuyaux afin d’éviter de les endommager. Si cela
se produisait, les tuyaux pourraient exploser en provoquant de graves dommages.
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MODELES

MSGS-200 2508

3. CONTROLE DU PRODUIT

Lors de la réception du pistolet Multi Spray, vérifier 'intégrité du produit acheté et contrdler que les composants suivants,
fournis en standard, se trouvent a 'intérieur de ’emballage.

Torks T10

4. SPECIFICATIONS IMPORTANTES

Versions MSGS-200 2508 MSGS-200 250L MSGS-200 120S MSGS-200 120L
Filtre court Filtre long Filtre court Filtre long

Pression maxi. de service produit: 250 bar 250 bar 120 bar 120 bar

Pression maxi. de service de I'air: 7.0 bar

Niveau de bruit (LAeqT): 69 dB(A)

Poids: 545 587 ‘ 537 584

Raccord air: G1/4"

Raccord produit: G1/4"

Température maximale: 5-40 C°

AI-HVLP: Pour ce qui est de la conformité HVLP, la pression maximale d’entrée de I'air ne doit pas dépasser 14,5 psi (1 bar) pour maintenir 10 psi
(0,68 bar) ou moins, a 'intérieur de la buse de Iair. (Testé avec le réglage du jet de pulvérisation complétement fermé et le manométre pour I’entrée
de I'air, assemblé a I’entrée de Iair, sur la crosse du pistolet).

5. SCHEMA D’INSTALLATION ET DESCRIPTION DU FONCTIONNEMENT

8

Raccord d’entrée peinture: G1/4”

Raccord d’entrée air: G1/4"’

Crochet

Réglage du jet

Blocage de sécurité

Buse / Chapeau d'air

Gachette

Mmoo W >

Porte-filtre




6. MISE EN MARCHE DU PISTOLET




7. BLOCAGE DE GACHETTE

POSITION DE BLOCAGE POSITION DE PULVERISA TH

1 ° 2 3
L
PRESSION DE L'AIR INSUFFISANTE | PRESSION DE L'AIR TROP BASSE PRESSION DE L'AIR CORRECTE

9. POSITIONNEMENT DU CHAPEAU D'AIR POUR LA DIRECTION DU JET




11. NETTOYAGE DE LA BUSE

Aiguille de nettoyage
—_—

12. OPERATIONS DE NETTOYAGE ET D’ENTRETIEN

A

NETTOYER COMPLETEMENT ET SOIGNEUSEMENT LE PISTOLET APRES CHAQUE EMPLOI AFIN D’ASSURER UNE
DUREE SUPERIEURE ET DES PERFORMANCES MEILLEURES POUR LES EMPLOIS FUTURS.

PENDANT LES OPERATIONS DE NETTOYAGE PORTER TOUJOURS DES VETEMENTS DE PROTECTION COMME
LUNETTES OU MASQUES DE PROTECTION ET GANTS, AFIN D’EMPECHER LES RISQUES D’INTOXICATION, DUS AUX
VAPEURS TOXIQUES QUI POURRAIENT ETRE INHALEES OU AUX SOLVANTS ET AUX PEINTURES QUI POURRAIENT
ENTRER EN CONTACT AVEC LES YEUX.

AVERTISSEMENTS

O

PRESSION D'AIR: 0 BAR
PRESSION PRODUIT: REDUITE AU MINIMUM

/N IMPORTANT

AVANT LE DESASSEMBLAGE ET LES OPERATIONS D’ENTRETIEN DU PISTOLET, TOUJOURS S’ASSURER D’ARRETER
LA POMPE, DE DECHARGER LA PRESSION DE L’AIR ET DU PRODUIT A 0 BAR ET D’ACTIVER LE BLOCAGE DE
SECURITE DE LA GACHETTE.
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12.1 DESASSEMBLAGE DE LA BUSE, DE LA AIGUILLE ET DE LA PRESSE ETOUPE

1




13. LISTE DES PIECES DE DETACHEES

1 (120 bar)

(‘Tableau par la sélection des buses Multi Spray (réf.3) a page 41. |

Rep. Code Désignation Version Rep. Code Désignation Version
1 93004420 | BAGUE DE CHAPEAU 250L / 250S 19 93004390 | CAGE DE FILTRE 120L / 250L
1.1 93004430 | PROTECTION DE CHAPEAU 250L / 250S 20 VFM2002 | FILTRE 50 MESH 120L / 250L
1 93004490 | BAGUE DE CHAPEAU 120L / 1208 20 VFM2004 | FILTRE100 MESH 120L / 250L
1.1 | 93004500 | PROTECTION DE CHAPEAU 120L / 1208 20 VFM2005 | FILTRE 150 MESH 120L / 250L
2 93004320 | CHAPEAU 20 VFM2006 | FILTRE 200 MESH 120L / 250L
4 93004160 | ENSEMBLE BUSE + AIGUILLE 21 93004380 | RESSORT DU FILTRE 120L / 250L
4.1 | 93004170 | BUSE 22 93004360 | RACCORD DU FILTRE 120L / 250L
4.2 | 93004450 | AIGUILLE 23 93004370 | ECROU DE FERMETURE 120L / 250L
5 93004230 | SUPPORTE-BUSE 24 93004350 | VIS
6 93004310 | BOUCHON 25 93004340 | RACCORD D’AIR
7 93004300 | ECROU 26 93004530 | RACCORD PRODUIT 120S / 250S
8 93004410 | PRESSE ETOUPE 27 93004130 | TUYAU PRODUIT 120S / 250S
9 93004200 | GACHETTE 28 93514240 | ECROU 120S / 250S
10 | 93004190 | BLOCAGE DE SECURITE 29 93004140 | ETRIER 120S / 250S
11 | 93004290 | REGLAGE DU JET 30 93514230 | CAGE DE FILTRE 120S / 250S
12 | 93004260 | CLAPET D’AIR 31 VFM2801/S | FILTRE 60 MESH 120S / 250S
13 | 93004330 | RESSORT CLAPET D’AIR 31 VFM2802/S | FILTRE100 MESH 120S / 250S
14 | 93004240 | PINCE 31 VFM2803/S | FILTRE 200 MESH 120S / 250S
15 | 93004250 | BAGUE DE L'AIGUILLE 32 93515230 | RACCORD DU FILTRE 120S / 250S
16 | 93004270 | RESSORT D’AIGUILLE 250L / 2508 33 93516230 | ECROU DE FERMETURE 120S / 250S
16 | 93004150 | RESSORT D’AIGUILLE 120L / 1208 C 93004210 | POCHETTE DE JOINTS
17 | 93004280 | GUIDE D’AIGUILLE C 93004860 | JOINTS DE BUSE
18 | 93004400 | BOUCHON D 93004850 | FILTRES DE BUSE
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14. REMPLACEMENT DU FILTRE COURT DANS LES MODELES: MSGS-200/ 2508 - 120S

15. ENTRETIEN EXTRAORDINAIRE

IMPORTANT

A

15.1 DESASSEMBLAGE DU CLAPET D'AIR

AVANT DE DESASSEMBLER LA VANNE DE L’AIR, IL EST OBLIGATOIRE DE DESASSEMBLER LA BUSE DU
PRODUIT, L’ENSEMBLE TIGE ET LA GARNITURE DE LA TIGE, COMME DECRIT DANS LA SECTION 12.1




15.2 DESASSEMBLAGE DE LA SECTION DU FILTRE COURT: MSGS-200/ 250S - 120S
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16. PROBLEMES, CAUSES ET REMEDES

PROBLEM POINT DE VERIFICATION | PARTIES A VERIFIER CAUSES Serrer Régler | Nettoyer | Remplacer
Desserrées X
Sections des Toutes les sections .
Logements endommagés X
raccords des raccords
Saleté sur les siéges X
Fuites d’air Endommagé X
Corps dlf letolet Saleté sur les siéges X
Chapeau Clapet d'air
Usée
Ressort de clapet Ressort desserré
Desserrées X
Sections des Toutes les sections L i
ogements endommagés X
raccords des raccords
Incrusté X
Buse Desserré X
Supporte-buse Endommagé
Fuite de Buse - Ressort d'aiguille Ressort desserré
peinture Les trous du chapeau Endommagé
Chapeau Incrusté X
Desserré X
Presse étoupe Usée
Presse étoupe Aiguille Usée
Presse étoupe Desserré X
Pression produit Pression trop basse X
ngne d’alimentation Filtre Obstrué
Flux de peinture
peinture Tuyau filtre Obstrué
réduit ou Buse Obstrué
inexistant
Pointe du pistolet Blocage de sécurité Bloqué X
Viscosité peinture Viscosité trop élevée X
Obstrués X
Les trous du chapeau Déformés e! X
endommagés
Résidus de Bouchée X
peinture sur | Chapeau
le chapeau _ Passages peinture
Chapeau - Buse déformés ou endommagés X
Bouchée X
Buse
Usée ou endommagée X
Comme ci-dessus Comme ci-dessus Comme ci-dessus
Pression d'air trop
X
. . basse (bavures)
Jetdéformé | yjgne de Pair Pression d'air de - —
de pulvérisation pulvérisation Pression trop élevée
(lourde sur les cotés X
du jet)
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17. TABLEAU DE SELECTION BUSES MULTI SPRAY

ANGLE® (Degrés)

FILTRATION (Mesh)

10° 20° 30° 40° 50° 60° 70° 80° 90° 200 150 100 50

0,007 | 0710 | 0720 | 0730 | 0740

0,009 | 0910 | 0920 | 0930 | 0940 | 0950

0,011 | 1110 | 1120 | 1130 | 1140 | 1150 | 1160 | 1170

0,013 | 1310 | 1320 | 1330 | 1340 | 1350 | 1360 | 1370 | 1380

0,015 | 1510 | 1520 | 1530 | 1540 | 1550 | 1560 | 1570 | 1580
- 0,016 | 1610 | 1620 | 1630 | 1640 | 1650 | 1660 | 1670 | 1680 | 1690

§ 0,018 1820 | 1830 | 1840 | 1850 | 1860 | 1870 | 1880 | 1890

u% 0,020 2030 | 2040 | 2050 | 2060 | 2070 | 2080 | 2090
§ 0,022 2220 | 2230 | 2240 | 2250 | 2260 | 2270 | 2280 | 2290
E 0,024 2430 | 2440 | 2450 | 2460 | 2470 | 2480 | 2490
% 0,027 2740 | 2750 | 2760 | 2770 | 2780 | 2790
e 0,029 2940 | 2950 | 2960 | 2970 | 2980 | 2990

0,031 3140 | 3150 | 3160 | 3170 | 3180 | 3190

0,033 3360

0,035 3540 | 3550 | 3560 | 3570 | 3580 | 3590

0,039 3950 | 3960

0,041 4160 | 4170 | 4180 | 4190

(Tableau des Equivalences ANEST IWATA - KREMLIN - WAGNER et GRACO a la page 160.

18. DECLARATION DE CONFORMITE

ANEST
IVATA CE&nawax A
DECLARATION DE CONFORMITE

AMNEST IWATA Europe aur.l - Corso Vigevane, 46 - 10155 Toring - lalia, déclare, sous sa
unique responaabilité, que la produit:
PISTOLET MULTI SPRAY MSGS-200

& laquells catts déclaration se référe, ast en conbxmilé avec la Directive Européanne
ATEX S4/%CE, pour I'utilisition en zone 1 ef zone 2 ef a la Directive Machines 20068/42/CE.

En accord avee las sui législati It i |
EN 1127-1:2008, EN 13463-1:2009, EN IS0 12100:2010 and EN 1953:2010.

Mominatif at fitre da |* < M. M G.VICENTINI, Administrataur Délégué

Signature: m\l—[ﬁ . Data: (1.04.2015
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Werter Kunde,
Vielen Dank, dass Sie sich fiir unser Produkt entschieden haben und wir Sie nun zu unseren Kunden zéhlen dirfen. Wir hoffen, die
Ausriistung iiberzeugt Sie und Ihre Mitarbesiter.

ANEST IWATA MSGS-200 Multi Spray Pistole verbindet die Vorteile der Airless Technologie (Geschwindigkeit, wenig Overspray) mit
den Vorteilen der herkdmmlichen Technologie (exzellente Verarbeitung). Ein Produkt mit hohem Auftragswirkungsgrad (High Transfer
Efficiency) und ausgezeichneter Oberflichenqualitét.

1. WICHTIGE INFORMATIONEN

werro [

Diese Bedienungsanleitung ist ein integraler Bestandteil der Multi Spray Pistole und muss dem
zustandigen Personal leicht zugénglich sein. Im Falle einer Wartung muss der Nutzer Kenntnis
von den Inhalten dieser Anleitung haben. Lesen Sie diese Anleitung sorgféltig durch bevor Sie die
Pistole in Gebrauch nehmen. Achten Sie darauf, die Warnungen und Vorsichtshinweise in dieser
Bedienungsanleitung zu beachten. Sollten Sie dies nicht tun, so kann dies zu Farbausstoss und ern-
sten Korperverletzungen fiihren.

Diese ANEST IWATA Multi Spray Pistole erfiillt die ATEX Vorgaben 94/9/CE, Schutzstufe: Il 2 G X geeignet fiir den
c € @ H2G X Gebrauch in Zonen 1 und 2.

X marking: Jeglicher AusstoB statischer Elektrizitdt von der Pistole muss mittels des Erdungskabels (nicht im
Lieferumfang enthalten) iiber den Boden abgeleitet werden.

A BEACHTEN SIE IMMER DIE WARNHINWEISE IN DIESER BEDIENUNGSANLEITUNG

WARNUNG GEFAHRENSTUFE FOLGEN
WARNUNG MOGLICHE GEFAHRLICHE SITUATION TOD ODER SCHWERE VERLETZUNGEN
WICHTIG MOGLICHE GEFAHRLICHE SITUATION SACHSCHADEN
2. SICHERHEITSHINWEIS

VAN LU S BRAND ODER EXPLOSIONSGEFAHR

FUNKEN UND OFFENE FLAMMEN SINDSTRIKT VERBOTEN
Farben konnen sich leicht entziinden und einen Brand verursachen.
Vermeiden Sie Ziindquellen wie Rauchen, offene Flammen, Elektrogerate usw.

SICHERES ERDEN DER MULTI SPRAY PISTOLE DURCH NUTZUNG EINES LEITFAHIGEN SCHLAUCHS.
ELEKTRISCHER WIDERSTAND: > 1MQ. Uberpriifen Sie diesen Wert regelmaBig. Sichern Sie Pumpe, Multi
Spray Pistole, Werkstiicke und Behilter. Unzureichende Erdung kann auf Grund der Funkenbildung zu einem
Brand oder einer Explosion fiihren.

VERWENDEN SIE NIE DIE FOLGENDEN LOSUNGSMITTEL MIT HALOGENISIERTEN KOHLENWASSERSTOFFEN. Durch
die chemische Reaktion kann es zu Rissen oder zur Auflésung des Pistolenkérpers (Aluminium) kommen.
UNGEEIGNETE LOSUNGSMITTEL: Methylchlorid, Dichlormethan, 1:2-Dichlorethan, Tetrachlorkohlenstoff,
Trichlorathylen, 1.1.1-Trichlorethan.

STELLEN SIE SICHER, DASS ALLE MATERIALIEN UND LOSUNGSMITTEL KOMPATIBEL MIT DEN PISTOLENTEILEN
SIND.Gern stellen wir eine Liste der Materialien zur Verfiigung, die zur Herstellung des Produkts genutzt
wurden.

VAL LU S UNSACHGEMASSER UMGANG MIT DEM EQUIPMENT

RICHTEN SIE DIE MULTI SPRAY PISTOLE NIEMALS GEGEN MENSCHEN ODER TIERE.

BETATIGEN SIE DEN ABZUGSHEBEL DER PISTOLE NIEMALS, WENN SICH MENSCHEN ODER DEREN FINGER NAHE DER
DUSENSPITZE BEFINDEN.

Sollte dies geschehen sein, kann es zu einer Entziindung der Augen und der Haut oder zu ernsten Kdrperverletzungen
filhren. Falls Sie wéahrend des Arbeitens etwas Ungewdhnliches fiihlen, suchen Sie sofort einen Arzt auf.

>
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/\ WarNUNG

UNSACHGEMASSER UMGANG MIT DEM EQUIPMENT

(UBERSCHREITEN SIE NIEMALS DEN MAXIMALEN BETRIEBSDRUCK UND DIE MAXIMALE BETRIEBSTEMPERATUR
Das Uberschreiten des maximalen Betriebsdrucks kann zur Explosion der Multi Spray Pistole filhren und damit zu
groBer Gefahr fiihren.

STELLEN SIE SICHER, DEN LUFT- UND MATERIALDRUCK AUSZUSCHALTEN BEVOR SIE REINIGEN, DEMONTIEREN ODER
WARTEN. Sofern Sie dies nicht tun, kénnte der verbliebene Druck durch die unsachgeméBe Bedienung oder durch
die Verteilung der Reinigungsfliissigkeit Korperverletzungen hervorrufen. Um den Druck auszuschalten, stoppen
Sie zuerst die Fliissigkeitszufuhr zur Multi Spray Pistole.

/\ warnunG

SCHUTZ DES KORPERS

ARBEITEN SIE IN EINER GUT BELUFTETEN UMGEBUNG WIE BSPW. IN EINER LACKIERKABINE.
Sofern Sie dies nicht tun, konnte die unzureichende Beliiftung zu einer Vergiftung fiihren und es kdnnte zu einem Brand
kommen. Falls Sie wahrend des Arbeitens etwas Ungewdhnliches fiihlen, suchen Sie sofort einen Arzt auf.

TRAGEN SIE IMMER SCHUTZKLEIDUNG (Schutzbrille, Maske, Handschuhe). Sofern Sie dies nicht tun, kénnte bspw.
die Reinigungsfliissigkeit eine Entziindung der Augen und Haut verursachen. Falls Sie wéhrend des Arbeitens etwas
Ungewdhnliches an Augen oder Haut fiihlen, suchen Sie sofort einen Arzt auf.

TRAGEN SIE EINEN GEHORSCHUTZ SOFERN DIES NOTWENDIG IST.
Der Gerduschpegel kann je nach den Gegebenheiten 85 dB(A) iiberschreiten.

STELLEN SIE SICHER, DIE PUMPE ZU STOPPEN, DEN LUFT- UND MATERIALDRUCKAUF 0 ZU REDUZIEREN UND
VORSICHTIG DIE ABZUGSHEBELBLOCKIERUNG DER MULTI SPRAY PISTOLE ZU BETATIGEN BEVOR SIE DIE DUSENSPITZE
AUFSETZEN ODER ABNEHMEN. Die Emission von Material oder Losungsmittel wahrend des Betriebs kann zu groBer
Gefahr fiihren.

A\ A

VERSUCHEN SIE NIEMALS EINE UNDICHTE STELLE MIT DER HAND ZUZUHALTEN, WENN MATERIAL AUSLAUFT.

Sollte Material auslaufen, stoppen Sie sofort die Pumpe und reduzieren Sie den Materialdruck auf 0. Material,
welches mit Hochdruck austritt, kann schwere Kérperverletzungen hervorrufen und zu einer groBen Gefahr fiir
die Gesundheit werden. Falls Sie wéhrend des Arbeitens etwas Ungewdhnliches fiihlen, suchen Sie sofort einen
Arzt auf.

Das iiberméBige Betétigen des Abzugshebels kann ein Karpaltunnelsyndrom verursachen.
PAUSIEREN SIE IMMER BEI MUDIGKEIT.

/\ warnunG

ANDERE VORSICHTSMASSNAHMEN

VERANDERN SIE NIEMALS DIE MULTI SPRAY PISTOLE. Sofern dies geschehen ist, kann dies zu einer unzureichenden
Leistung und zum Ausfall der Pistole fiihren.

BETRETEN SIE KEINE ARBEITSBEREICHE, WO ROBOTER, HUBGERATE ETC. GENUTZT WERDEN, BEVOR DIESE NICHT
ABGESCHALTET SIND. Ansonsten konnten diese Verletzungen hervorrufen.

BENUTZEN SIE DIESE PISTOLE NIEMALS ZUM VERSPRUHEN VON LEBENSMITTELN ODER CHEMIKALIEN.

Ansonsten konnte die fremde Substanz eine Korrosion der Materialgénge hervorrufen, welches sich wiederum
negativ auf die Gesundheit auswirken kénnte.

SCHLIEBEN SIE DEN MATERIALSCHLAUCH VORSICHTIG AN. Sollte sich der Schlauch wéhrend des Betriebes losen,
konnen geféhrliche Schlauchbewegungen und MaterialaustdoBe schwere Korperverletzungen hervorrufen.

FALLS DIE ETWAS UNGEGHNLICHES FESTSTELLEN, STOPPEN SIE SOFORT DIE ARBEIT UND SUCHEN DEN FEHLER.
Arbeiten Sie erst weiter, wenn das Problem geldst ist.

BENUTZEN SIE NIEMALS ERSATZTEILE, DIE NICHT ORIGINAL VON ANEST IWATA SIND.

/\ warnuNG

BRUCH DES MATERIALSCHLAUCHS

BENUTZEN SIE NIEMAL RISSIGE, BESCHADIGTE, GEKNICKTE ODER GEQUETSCHTE MATERIALSCHLAUCHEN. Material,
welches mit Hochdruck aus einem kleinen Loch austritt, kann eine Eisenplatte durchdringen und zu schweren
Verletzungen fiihren.

BIEGEN SIE NIEMAL EINEN MATERIALSCHLAUCH MIT EINEM RADIUS VON WENDIGER ALS DEM ZULASSIGEN
BIEGERADIUS. Kontaktieren Sie uns oder den Handler, der den Schlauch an Sie verkauft hat beziiglich des zulassigen
Biegeradius. Legen Sie niemals schwere Gegensténde auf den Schlauch, um diesen nicht zu beschadigen. Sofern
dies geschehen ist, kann der Schlauch explodieren. Dies ist sehr gefahrlich.
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MODELLE

MSGS-200 2508

3. INHALT DER BOX

Vor der Verwendung der Multi Spray Pistole, stellen Sie sicher, dass diese beim Transport oder der Lagerung nicht beschadigt
wurde und iiberpriifen Sie, ob folgende Inhalte in der Box sind.

I

Torks T10

)

VERSIONEN

MSGS-200 2508

MSGS-200 250L

MSGS-200 120S

MSGS-200 120L

Kurzer Filter

Langer Filter

Kurzer Filter

Langer Filter

Max. Betriebsmaterialdruck: 250 bar 250 bar 120 bar 120 bar
Max. Betriebsluftdruck: 7.0 bar

Gerduschpegel (LAeqT): 69 dB(A)

Gewicht: 545 587 ‘ 537 584
Luftanschluss: G1/4"

Materialanschluss: G1/4"

Max. Temperaturbereich: 5-40 C°

AI-HVLP: For HVLP compliance, der maximale Lufteinlassdruck maximum air inlet pressure must not exceed 14.5 psi (1bar) to mantain 10 psi (0.68 bar)

or less, in the air cap. (Tested with the fun control fully closed and the pressure gauge for air inlet, fitted to the gun handle).

5. INSTALLATIONSSCHEMA & FUNKTIONSBESCHREIBUNG

L

44

Lufteinlass G1/4”

Materialeinlass G1/4”

Haken

Flachstrahiregler

Abzugshebelblockierung

Diisenspitze/
Luftkappe

Abzugshebel

Filterhalter




6. EINSTELLEN DER PISTOLE




7. ABZUGSHEBELBLOCKIERUNG
BLOCKIERTE POSITION SPRUHPOSITION

LUFTDRUCK ZU NIEDRIG KORREKTER LUFTDRUCK




11. REINIGUNG DER DUSENSPITZE

2

12. REINIGUNG UND WARTUNG

WARNUNG

A

VOLLSTANDIGE REINIGUNG NACH JEDEM GEBRAUCH FUR EINE LANGERE LEBENSDAUER DER PISTOLE UND
EINER GUTEN LEISTUNG BEIM NACHSTEN EINSATZ.

UM ERNSTHAFTE VERLETZUNGEN WAHREND DER REINIGUNG ZU VERMEIDEN TRAGEN SIE IMMER SCHUTZKLEIDUNG

(SCHUTZBRILLE, MASKE, HANDSCHUHE). MATERIAL ODER LOSUNGSMITTEL KGNNTEN IN KONTAKT MIT DEN AUGEN
KOMMEN ODER INEGATMET WERDEN.

WARNUNG

&)

LUFTDRUCK: 0 BAR
MATERIALDRUCK: MINIMIERT

Lél WICHTIG

BEVOR SIE DIE PISTOLE WARTEN UND REINIGEN VERSICHERN SIE SICH IMMER, DASS DIE PUMPE GESTOPPT,
LUFT- UND MATERIALDRUCK AUF 0 REDUZIERT UND DIE ABZUGSHEBELBLOCKIERUNG DER MULTI SPRAY PISTOLE

BETATIGT IST.
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12.1 AUSBAU DER DUSE, DER NADEL UND DER NADELPACKUNG

1
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13. ERSATZTEILEH

1(250 bar)

1 (120 bar)

( DUSENSPITZE (Pos. 3) Auswahltabelle auf Seite 54.

Pos. Artikel | Beschreibung Version Pos. Artikel Beschreibung Version
1 93004420 | LUFTKAPPENABDECKUNG 250L / 2508 19 93004390 | FILTERGEHAUSE 120L / 250L
1.1 | 93004430 | LUFTKAPPENSCHUTZ 250L / 2508 20 VFM2002 | FILTER 50 MESH 120L / 250L
1 93004490 | LUFTKAPPENABDECKUNG 120L / 120S 20 VFM2004 | FILTER 100 MESH 120L / 250L
1.1 | 93004500 | LUFTKAPPENSCHUTZ 120L / 120S 20 VFM2005 | FILTER 150 MESH 120L / 250L
2 | 93004320 | LUFTKAPPE 20 VFM2006 | FILTER 200 MESH 120L / 250L
4 | 93004160 | DUSE + NADEL SET 21 93004380 | FEDER FILTER 120L / 250L
4.1 | 93004170 | DUSE 22 93004360 | MATERIALANSCHLUSSSTUCK | 120L / 250L
4.2 | 93004450 | NADEL 23 93004370 | FILTER MUTTER 120L / 250L
5 | 93004230 | DUSENHALTER 24 93004350 | SCHRAUBE
6 | 93004310 | VERSCHLUSS 25 93004340 | LUFTNIPPEL
7 | 93004300 | MUTTER 26 93004530 | MATERIALANSCHLUSSSTUCK | 120S / 2508
8 | 93004410 | NADELPACKUNG 27 93004130 | MATERIALROHR 120S / 2508
9 | 93004200 | ABZUGEHEBELSET 28 93514240 | MUTTER 120S / 250S
10 | 93004190 | ABZUGSHEBELBLOCKIERER 29 93004140 | PLATTE 120S / 250S
11 | 93004290 | FLACHSTRAHLREGLER 30 93514230 | FILTERGEHAUSE 120S / 250S
12 | 93004260 | LUFTVENTIL 31 | VFM2801/S | FILTER 60 MESH 120S / 250S
13 | 93004330 | FEDER LUFTVENTIL 31 | VFM2802/S | FILTER 100 MESH 120S / 250S
14 | 93004240 | SPANNHULSE 31 | VFM2803/S | FILTER 200 MESH 120S / 250S
15 | 93004250 | NADELBUCHSE 32 93515230 | FILTERANSCHLUSSSTUCK 120S / 250S
16 | 93004270 | FEDER NADEL 250L / 2508 33 93516230 | FILTER MUTTER 120S / 2508
16 | 93004150 | FEDER NADEL 120L / 1208 C 93004210 | PACKUNGSSATZ
17 | 93004280 | NADELFUHRUNG C 93004860 | DUSENPACKUNGEN
18 | 93004400 | VERSCHLUSS D 93004850 | DUSENFILTER
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14. AUSTAUSCH DES KURZEN FILTERS INSTANDSETZUNG: MSGS-200/ 250S - 120S
1

15. INSTANDSETZUNG

WICHTIG

A

15.1 AUSBAU DES LUFTVENTILS

BEVOR SIE DAS LUFTVENTIL AUSBAUEN IST ES ZWINGEND ERFORDERLICH DIE DUSENSPITZE, DIE NADEL
UND DIE NADELPACKUNG AUSZUBAUEN (WIE IN 12.1 ERLAUTERT)
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15.2 AUSBAU DES KURZEN FILTERS: MSGS-200/ 250S - 120S
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16. PROBLEME UND LOSUNGEN

PROBLEM WO FESTGESTELLT | WAS IST ZU UBERPRUFEN | URSACHE Festziehen | Einstellen | Reinigen | Ersetzen
Alle Zu wenig fest gezogen X
Anschlussstiicke, Alle {\nschlussstucke, Defekt X
Verbindungen Verbindungen
Schmutzig X
Luft
entweicht Pistolenkérper, Defekt X
Luftventil Schmutzig X
Luftkappe
Verschlissen
Feder Luftventil Schwache Feder
Alle Zu wenig fest gezogen X
Anschlussstiicke, Alle {\nschlussstucke, Defekt am Sitz X
Verbindungen Verbindungen
9 Schmutzig X
Diise, Zu wenig fest gezogen X
Diisenhalter Defekt
Material Diise, Feder Nadel Schwache Feder
entweicht Locher Luftkappe Defekt
Luftkappe Schmutzig X
Zu wenig fest gezogen X
Nadelpackung Verschlissen X
Nadelpackung Nadel Verschlissen X
Nadelpackung Zu wenig fest gezogen X
Materialdruck Druck zu niedrig X
Materialversorgung | Filter Verstopft
Wenig oder Schlauch Verstopft
kein Mate- "
rialaustritt Diise Verstopft
Spitze der Pistole Blockierer Geschlossen X
Materialviskositat Viskositét zu hoch X
Verstopft X
. Deformiert oder
Ldcher Luftkappe . X
Material- beschadigt
ansamm- Material baut sich auf X
lung an der | Luftkappe
Luftkappe " Deformiert oder
Luftkappe, Dise beschédigte Materialgénge X
Verstopft X
Diise
Verschlissen oder defekt X
Gleiches wie oben Gleiches wie oben Gleiches wie oben
Unvollstén- Zu niedrig X
diger . (Auslaufer entstehen)
Flachstrahl | Richtung Druck Zerstéuberluft
Zerstauberluft Zu hoch (zu dick an beid- X
en Ende des Spritzbildes)
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17. DUSENAUSWAHLTABELLE

WINKEL® (Grad)

FILTERGROSSE (Mesh)

10° 20° 30° 40° 50° 60° 70° 80° 90° 200 150 100 50

0,007 | 0710 | 0720 | 0730 | 0740

0,009 | 0910 | 0920 | 0930 | 0940 | 0950

0,011 | 1110 | 1120 | 1130 | 1140 | 1150 | 1160 | 1170

0,013 | 1310 | 1320 | 1330 | 1340 | 1350 | 1360 | 1370 | 1380

0,015 | 1510 | 1520 | 1530 | 1540 | 1550 | 1560 | 1570 | 1580
E 0,016 | 1610 | 1620 | 1630 | 1640 | 1650 | 1660 | 1670 | 1680 | 1690
2 0,018 1820 | 1830 | 1840 | 1850 | 1860 | 1870 | 1880 | 1890
g 0,020 2030 | 2040 | 2050 | 2060 | 2070 | 2080 | 2090
E’ 0,022 2220 | 2230 | 2240 | 2250 | 2260 | 2270 | 2280 | 2290
EI 0,024 2430 | 2440 | 2450 | 2460 | 2470 | 2480 | 2490
% 0,027 2740 | 2750 | 2760 | 2770 | 2780 | 2790
,ugJ 0,029 2940 | 2950 | 2960 | 2970 | 2980 | 2990
° 0,031 3140 | 3150 | 3160 | 3170 | 3180 | 3190

0,033 3360

0,035 3540 | 3550 | 3560 | 3570 | 3580 | 3590

0,039 3950 | 3960

0,041 4160 | 4170 | 4180 | 4190

(ANEST IWATA - GRACO - WAGNER - KREMLIN Vergleichstabelle auf Seite 160.

18. KONFORMITATSERKLARUNG

ANEST
IVATA CE®n2ex A
KONFORMITATSERKLARUNG

Wir, ANEST IWATA Europe s.rl. - Corso Vigevana, 46 - 10185 Torino - talien, erklaren
unter unserer vollsten Verantwortung, dass das Produkto:

MSGS-200 MULTI SPRAY SERIES

aul das sich dieso Erklarung bazieht, der Konformitat der Eutcpéischen ATEX Richilinie 848/CE,
Zur Amwendung in Zone 1 und Zone 2 und der Anlagenrichtlinia 2006:42/CE. entspricht,

In Ubersinsti il den i i Anfardarungen:
EN 1127-1:2008, EN 13463-1:2009, EN IS0 12100:2010 and EN 1853:2010.

Namie: und Pesilion des Ausstallers: Mr, Marea G, Viesntini, Geschiftstihrer

Untarschrift: mu_‘_& i Datum: 01.04 2015
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Estimado Cliente,
Te damos gracias por la preferencia que nos has dado y estamos muy contentos de darle la bienvenida entre nuestros clientes. Esperamos
que el uso de este equipo es capaz de cumplir con usted y su personal.

Pistola Multi MSGS-200 combina las ventajas de la tecnologia sin aire (velocidad, baja dispersion) con las ventajas de la tecnologia
convencional (acabado stper) que resulta en un producto con alta eficiencia de transferencia y una excelente calidad de acabado.

1. INFORMACIONES IMPORTANTES

Antes de comenzar la instalacion, la puesta en funcionamiento, el ajuste o las operaciones de mantenimiento,
leer atentamente este manual de instrucciones, que se debe conservar con cuidado para poder consultarlo
cuando sea necesario.

Respetar las advertencias de seguridad contenidas en el mencionado manual de instrucciones.

De lo contrario, es posible que se produzca la expulsion de la pintura, con las consiguientes lesiones que
provocan los disolventes organicos.

Nivel de proteccion: categoria Il 2 G X apropiado para el uso en Zonas 1y 2.
Marca X: la electricidad estatica se debe descargar de la pistola y se debe conducir a tierra a través de la tuberia
conductiva del aire (no incluida).

La pistola multi spray ANEST IWATA de pintura por pulverizacion responde a la norma ATEX 94/9/CE
(€ &uzex

ABESPETAR LAS ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD CONTENIDAS EN EL MENCIONADO MANUAL DE INSTRUCCIONES.

ADVERTENCIAS NIVEL DE PELIGRO CONSECUENCIAS
ADVERTENCIAS | SITUACION POTENCIALMENTE PELIGROSA | GRAVE PELIGRO PARA LA SALUD Y LA VIDA DEL OPERADOR

IMPORTANTE SITUACION POTENCIALMENTE PELIGROSA | RIESGO MODERADO PARA EL OPERADOR Y EL EQUIPO

2. ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD

VAN = - T RIESGO DE INCENDIO Y EXPLOSIONES

SE PROHIBE ESTRICTAMENTE LA PRESENCIA DE CHISPAS Y LLAMAS EXPUESTAS. Los productos uti-
lizados pueden ser altamente inflamables y pueden causar incendios. No los exponga a artefactos
eléctricos, llamas expuestas, cigarrillos, etc.

CONECTAR CORRECTAMENTE A TIERRA LA PISTOLA MULTI SPRAY, USANDO UN TUBO CONDUCTOR.
Resistencia eléctrica: >1MQ. Compruebe periddicamente este valor. Comprobar que la bomba, la pistola
Multi Spray, el objeto a pintar y los recipientes de las pinturas o de los diluyentes estén correctamente
conectados a tierra. De lo contrario, una conexion a tierra inadecuada o insuficiente podria ser la causa de
incendios o explosiones provocados por las chispas generadas por la electricidad estatica.

No utilice DISOLVENTES DE HIDROCARBONO HALOGENADO, que pueden provocar grietas o fundir el cuerpo de
la pistola de pulverizacion (aluminio) debido a reacciones quimicas.

DISOLVENTES INADECUADOS: cloruro di metileno, diclorometano, 1.2-dicloroetano, tetracloruro de carbono,
tricloroetileno, 1.1.1-tricloroetano. Comprobar que todos los materiales y los diluyentes sean compatibles
con las piezas de la pistola. La empresa puede entregar una lista de losmateriales utilizados en el producto.

> ek

VAT T T RIESGOS DE UN USO INAPROPIADO

NO DIRIGIR NUNCA LA PISTOLA HACIA EL CUERPO HUMANO NI HACIA ANIMALES.

NO ACCIONAR EL GATILLO DE LA PISTOLA CUANDO HAY PARTES DEL CUERPO O DE LAS MANOS CERCA DE LA
BOQUILLA. En dicho caso existe el peligro de lesiones a los ojos, a la piel o al cuerpo. Si se presenta alguin disturbio
fisico durante las fases de trabajo, dirigirse inmediatamente a un médico.

>
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/\ ADVERTENCIA

RIESGOS DE SO INAPROPIADO

NO SUPERAR NUNCA LA PRESION MAXIMA NI LA TEMPERATURA MAXIMA DE FUNCIONAMIENTO.
El uso a una presion superior a la maxima podria provocar la explosion de la pistola Multi Spray y graves lesiones.

DESCARGAR SIEMPRE LA PRESION DEL AIRE Y DEL MATERIAL ANTES DE LAS OPERACIONES DE LIMPIEZA,
DESMONTAJE Y MANTENIMIENTO. De lo contrario, la presion residual podria provocar lesiones al cuerpo debido
a operaciones incorrectas o a la dispersion de los liquidos utilizados para la limpieza. Para descargar la presion,
cortar la alimentacion del material y del disolvente de la pistola Multi Spray.

/\ ADVERTENCIA

RIESGOS PARA LA SALUD

USAR LA PISTOLA DE PINTURA EN LUGARES BIEN VENTILADOS, EMPLEANDO LA CABINA DE PINTURA.
Una ventilacion inadecuada o insuficiente podria provocar una intoxicacion con los diluyentes organicos y también
incendios. Si se presenta algun disturbio fisico durante las fases de trabajo, dirigirse inmediatamente a un médico.

LLEVAR SIEMPRE ROPAS DE PROTECCION (gafas, mascara y guantes de proteccion).
De lo contrario, los productos para la limpieza podrian provocar inflamaciones a los ojos y a la piel. Si se comprueba
el mas minimo riesgo de daiios fisicos a los ojos y a la piel, consultar inmediatamente a un médico.

SI FUERA NECESARIO, LLEVAR TAPONES PARA LOS 0iDO0S.
El nivel de ruido puede superar 85 dB(A) y depende de las condiciones de uso y del area de trabajo.

DETENER LA BOMBA, REDUCIR LA PRESION DEL AIRE Y DEL FLUIDO A 0 BAR Y ACCIONAR EL BLOQUEO DE SEGURIDAD
DE LA PISTOLA MULTI SPRAY ANTES DE MONTAR Y DE DESMONTAR LA BOQUILLA. Las fugas de pintura o de disolvente
durante el funcionamiento podrian provocar serios dafios.

A A

NO SE INTENTE DETENER LAS FUGAS DE PINTURA CON LAS MANOS.

En dicho caso, detener inmediatamente la bomba y reducir la presion de la misma a 0 bar.

La pintura a alta presion, podria causar lesiones graves al cuerpo. Si se presenta algiin disturbio fisico durante las
fases de trabajo, dirigirse inmediatamente a un médico.

El uso constante de la pistola de pintura, que prevé un prolongado accionamiento manual del gatillo de la pis-
tola, podria provocar la sindrome del tiinel carpiano. EN CASO DE CANSANCIO DE LA MANO, SUSPENDER LAS
OPERACIONES DE PINTURA DURANTE UN BREVE PERIODO

/\ ADVERTENCIA

OTRAS PRECAUCIONES

NO MODIFICAR NUNCA LA PISTOLA MULTI SPRAY.
Si lo hace, puede dar como resultado, mal funcionamiento, o en casos extremos, una explosion.

No entrar nunca en las zonas de trabajo de los equipos (robots, reciprocadores, etc. ) mientras no se hayan desac-
tivado. El contacto con esta maquinaria podria provocar graves lesiones.

NO ROCIAR NUNCA PRODUCTOS ALIMENTICIOS O MEDICINALES CON ESTA PISTOLA.

De lo contrario, debido a la corrosion de los conductos de material provocada por dichos productos, se podrian
causar dafios a la pistola de pintura o riesgos para la salud por la presencia de cuerpos extrafios.

CONECTAR FIRMEMENTE LA TUBERIA DE FLUIDO.
La posible desconexion de la tuberia y la salida de pintura podrian provocar heridas graves en el cuerpo.

EN CASO DE PROBLEMAS DE FUNCIONAMIENTO, SUSPENDER INMEDIATAMENTE LAS OPERACIONES DE PINTURA
PARA LOCALIZAR LA AVERIA. No utilizar nuevamente el producto mientras el problema no esté resuelto.

NO UTILIZAR NUNCA COMPONENTES 0 PIEZAS DE RECAMBIO QUE NO SEAN ORIGINALES ANEST IWATA.

/\ ADVERTENCIA

RIESGOS DE DANOS A LAS TUBERIAS

NO UTILIZAR TUBERIAS DE FLUIDO RAJADAS, DANADAS, DOBLADAS NI APLASTADAS. La pintura a alta presion que
pasa a través de un pequeiio orificio puede perforar una plancha de hierro y provocar serias lesiones.

NO UTILIZAR LAS TUBERIAS DE MATERIAL CON UN RADIO INFERIOR AL ACONSEJADO.

Ponerse en contacto con el revendedor o directamente con nuestra empresa para conocer el radio de doblez apro-
piado. No apoyar objetos pesados sobre las tuberias, para evitar que se estropeen. Si ello sucediera, las mismas
podrian explotar provocando serios daiios.
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MODELOS

MSGS-200 2508

MSGS-200 120L
~

3. CONTROL DEL PRODUCTO

& Cuando se recibe la pistola Multi Spray después de la compra, se recomienda controlar que todas las piezas que la forman no
se hayan danado durante el transporte, y compruebe que los siguientes componentes se incluyen en el paquete.

Torks T10

MODELOS MSGS-200 2508 MSGS-200 250L MSGS-200 1208 MSGS-200 120L
Filtro corto Filtro largo Filtro corto Filtro largo

Max. presion de funcionamiento fluido: 250 bar 250 bar 120 bar 120 bar

Max. presion de pulverizacion aire: 7.0 bar

Nivel de ruido (LAeqT): 69 dB(A)

Peso: 545 587 ‘ 537 584

Conexion aire: G1/4"

Conexion fluido: G1/4"

Temperatura méaxima: 5-40 C°

AI-HVLP: Para el cumplimiento de HVLP, la presién maxima del aire en entrada no debe exceder de 14,5 psi (1 bar) para mantener 10 psi (0,68 bar) 0 menos,
dentro el casquillo aire. (Probado con la regulacion del abanico completamente cerrada y el manometro de presion aire, montado en la entrada de aire

de la pistola).

5. DIBUJO DE INSTALACION Y DESCRIPCION DEL FUNCIONAMIENTO

Conexion aire en entrada G1/4”

Conexion fluido en entrada G1/4”

Gancho

Regulacion abanico

Bloqueo de seguridad

Pico fluido
Casquillo aire

Gatillo

Soporte-filtro




6. PUESTA EN SERVICIO




7. BLOQUEO DE SEGURIDAD DEL GATILLO
POSICION DE BLOQUEO

POSICION DE PULVERIZACION
,,r/-\

PRESION AIRE DEMASIADO BAJA PRESION AIRE CORRECTA




11. LIMPIEZA DEL PICO FLUIDO

12. OPERACIONES DE LIMPIEZA Y MANTENIMIENTO

A DESPUES DE CADA USO DE LA PISTOLA ES INDISPENSABLE LIMPIAR ESMERADAMENTE EL EQUIPO, PARA

GARANTIZAR UNA MAYOR DURACION Y UN MEJOR RENDIMIENTO DEL PRODUCTO.

DURANTE LAS OPERACIONES DE LIMPIEZA, LLEVAR ROPAS, GAFAS, MASCARILLAS Y GUANTES DE PROTECCION,
@ PARA PREVENIR LOS RIESGOS PROVOCADOS POR LA INHALACION DE VAPORES TOXICOS Y POR EL CONTACTO DE
& DISOLVENTES 0 DE PRODUCTOS DE LIMPIEZA CON LOS 0J0S.
ADVERTENCIA

&

PRESION AIRE : 0 BAR
PRESION FLUIDO: Reducida al
minimo

ANTES LES OPERACIONES DE DESMONTAJE Y DE LIMPIEZA DE LA PISTOLA , ASEGURESE SIEMPRE DE DETENER
L@A IMPORTANTE | LA BOMBA, DESCARGAR COMPLETAMENTE LA PRESION DEL FLUIDO A 0 BAR Y ACCIONAR EL BLOQUEO DE
SEGURIDAD DEL GATILLO.
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12.1 DESMONTAJE DEL PICO FLUIDO, DE L'AGUJA Y DE LA JUNTA AGUIA




13. LISTA DE REPUESTOS

1(250 bar)

1 (120 bar)

((TABLA SELECCION PICOS MULTI SPRAY (pos.3) ver pagina 67.

Pos. Codigo | Descripcion Modelos Pos. Codigo Descripcion Modelos
1 93004420 | ABRAZADERA CASQUILLO AIRE | 250L / 250S 19 93004390 | SOPORTE-FILTRO 120L / 250L
1.1 | 93004430 | PROTECCION CASQUILLO AIRE | 250L / 250S 20 VFM2002 | FILTRO 50 Mesh 120L / 250L
1 93004490 | ABRAZADERA CASQUILLO AIRE | 120L / 120S 20 VFM2004 | FILTRO 100 Mesh 120L / 250L
1.1 | 93004500 | PROTECCION CASQUILLO AIRE | 120L / 1208 20 VFM2005 | FILTRO 150 Mesh 120L / 250L
2 93004320 | CASQUILLO AIRE 20 VFM2006 | FILTRO 200 Mesh 120L / 250L
4 93004160 | GRUPO PICO FLUIDO + AGUJA 21 93004380 | MUELLE FILTRO 120L / 250L
4.1 | 93004170 | PICO FLUIDO 22 93004360 | CONEXION FILTRO 120L / 250L
4.2 | 93004450 | AGUJA 23 93004370 | TUERCA DE BLOQUEO 120L / 250L
5 93004230 | SOPORTE-PICO 24 93004350 | TORNILLO
6 93004310 | TAPON 25 93004340 | CONEXION AIRE
7 93004300 | TUERCA 26 93004530 | CONEXION FLUIDO 120S / 2508
8 93004410 | GRUPO JUNTAS AGUJA 27 93004130 | TUBERIA FLUIDO 120S / 250S
9 93004200 | GATILLO 28 93514240 | TUERCA 120S / 2508
10 | 93004190 | GRUPO BLOQUEO DE SEGURIDAD 29 93004140 | ESTRIBO 120S / 2508
11 | 93004290 | REGULACION ABANICO 30 93514230 | SOPORTE-FILTRO 120S / 2508
12 | 93004260 | VALVULA AIRE 31 VFM2801/S | FILTRO 60 Mesh 120S / 250S
13 | 93004330 | MUELLE VALVULA AIRE 31 VFM2802/S | FILTRO 100 Mesh 120S / 2508
14 | 93004240 | PINZA 31 VFM2803/S | FILTRO 200 Mesh 120S / 2508
15 | 93004250 | BUJE DE AGUJA 32 93515230 | CONEXION FILTRO 120S / 2508
16 | 93004270 | MUELLE AGUJA 250L / 2508 33 93516230 | TUERCA DE BLOQUEO 120S / 2508
16 | 93004150 | MUELLE AGUJA 120L /1208 33 93004210 | GRUPO JUNTAS
17 | 93004280 | GUIA REGULACION AGUJA 33 93004860 | JUNTAS PICO FLUIDO
18 | 93004400 | TAPON 33 93004850 | FILTROS PICO FLUIDO
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14. REEMPLAZO DEL FILTRO CORTO EN LOS MODELOS: MSGS-200/ 250S - 120S

1 2

15. MANTENIMIENTO EXTRAORDINARIO

IMPORTANTE

A

15.1 DESMONTAJE DE LA VALVULA AIRE

ANTES DE RETIRAR LA VALVULA AIRE ES OBLIGATORIO DESMONTAR EL PICO FLUIDO, L'AGUJA Y LA JUNTA
AGUJA, COMO SE DESCRIBE EN LA SECCION 12.1.
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15.2 REEMPLAZO DEL FILTRO LARGO EN LOS MODELOS: MSGS-200/ 250S - 120S
2
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16. PROBLEMAS CAUSAS Y REMEDIOS

PROBLEMAS | ONDE SE PRODUCE | PIEZAS A CONTROLAR CAUSAS Apretar | Ajustar | Limpiar | Remplazar
Aflojamento X
Cada conexion Todas las conexiones | Asientos gastados X
Incrustaciones X
Fl_.lgas de Gastadas X
are Cuerpo pistola
Vil pl p. Incrustaciones X
Casquillo aire alvula aire
Estropeadas
Muelle valvula aire Muelle floja
Aflojamento X
Cada conexion Todas las conexiones | Asientos gastados X
Incrustaciones X
Pico fluido Aflojamento X
Soporte-pico Gastado
Pico fluido Muelle aguja Muelle floja
Fygas de Orificios casquillo
pintura aire Gastado
Grupo casquillo aire Incrustado X
Aflojamento X
Junta aguja Estropeada
Grupo junta aguja Aguja Estropeada
Junta aguja Floja X
, Presion fluido Presion demasiado baja X
Linea de
alimentacion Filtro Obstruido
Flujo de i
péilntura pintura Soporte-filtro Obstruido
reducido o Pico fluido Obstruido
ausente
Punta de la pistola | Bloqueo de seguridad | Atascado X
Viscosidad pintura Viscosidad demasiado alta X
Obstruidos X
Orificios casquillo aire | Deformados o gastados X
Restos de
pintura en o Incrustados X
. Casquillo aire
el casquillo Casquillo aire Conductos deformados o X
aire Pico fluido estropeados
Obstruido X
Pico fluido
Estropeado o gastado X
Como mas arriba Como mas arriba Como mas arriba
Presion aire demasiado X
baja (chorreo)
Abanico . o
deformato Linea de Presion aire Alimentacion aire de
atomizacion aire d'atomizacion pulverizacion demasiado X
alta (pesada a ambos
lados del abanico)
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17. TABLA SELECCION DE PICOS MULTI SPRAY

ANGULO® FILTRO (Mesh)
10° | 20° | 30° | 40° | 50° | 60° | 70° | 80° | 90° | 200 | 150 | 100 | 50
0,007 | 0710 | 0720 | 0730 | 0740
0,009 | 0910 | 0920 | 0930 | 0940 | 0950
0,011 | 1110 | 1120 | 1130 | 1140 | 1150 | 1160 | 1170
0,013 | 1310 | 1320 | 1330 | 1340 | 1350 | 1360 | 1370 | 1380
0,015 | 1510 | 1520 | 1530 | 1540 | 1550 | 1560 | 1570 | 1580
- | 0,016 | 1610 | 1620 | 1630 | 1640 | 1650 | 1660 | 1670 | 1680 | 1690
é 0,018 1820 | 1830 | 1840 | 1850 | 1860 | 1870 | 1880 | 1890
E 0,020 2030 | 2040 | 2050 | 2060 | 2070 | 2080 | 2090
§ 0,022 2220 | 2230 | 2240 | 2250 | 2260 | 2270 | 2280 | 2290
g 0,024 2430 | 2440 | 2450 | 2460 | 2470 | 2480 | 2490
\I:E: 0,027 2740 | 2750 | 2760 | 2770 | 2780 | 2790
8 | 0,020 2940 | 2950 | 2960 | 2970 | 2980 | 2990
0,031 3140 | 3150 | 3160 | 3170 | 3180 | 3190
0,033 3360
0,035 3540 | 3550 | 3560 | 3570 | 3580 | 3590
0,039 3950 | 3960
0,041 4160 | 4170 | 4180 | 4190

(Tabla des equivalentes ANEST IWATA - GRACO - WAGNER e KREMLIN ver pagina 160.

18. DECLARACION DE CONFORMIDAD

ANEST
IVWATA CE®uzax A
DECLARACION DE CONFORMIDAD

AMNEST WATA Europe s.r.l. - Corso Vigevano, 46 - 10155 Tonino - lalia declara. bajo su
unéca responsabilidad, que el producio:

PISTOLA MULTI SPRAY MSGS-200

a cudl se relaciona ésta declaracion, esta en conformidad la Directiva Europea
ATEX 84/9/CE, para &l uso en la zona 1 y [a zona 2 y |a Direcliva Maquinas 2006/42/CE.

En cor i ig oon g legislaciones infe
EN 1127-1:2008, EN 13463-1:2009, EN IS0 12100:2010 and EN 1853:2010.

Mombre y tilulo del emisor: Mr. Maree G.VIGENTINI, Gerente

om M L

Facha: 01.04.2016
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Estimado Cliente,
agradecemos a sua preferéncia e temos o prazer de recebé-lo como nosso cliente. Esperamos que a utilizagdo deste aparelho possa
satisfazé-lo, e satisfazer igualmente o seu pessoal.

A pistola Multi Spray MSGS-200 combina as vantagens da tecnologia Airless (velocidade, baixa dispersao) com as vantagens da tecn-
ologia convencional (excelente acabamento), tornando-se assim um produto com alta eficiéncia de transferéncia e excelente qualidade
de acabamento.

1. INFORMAGOES IMPORTANTES

Este manual é parte integrante da pistola Multi Spray e deve ser lido cuidadosamente antes de efectuar
qualquer operacéo que inclui a activagao, a regulacéo, a manutencéo da pistola, inclusive o seu manuseio.
0 presente manual deve ser guardado em um lugar seguro para qualquer eventual futura consulta. Assegurar-
se de respeitar sempre as adverténcias e as precaucées contidas no acima citado manual de instrugdes.

No caso contrario, poderia ocorrer a expulsdo da tinta de alta pressdo com consequentes danos fisicos
causados pelos solventes organicos.

A pistola Multi Spray ANEST IWATA para pintura por pulverizacao esta em conformidade com as Directivas ATEX 94/9/CE

c € @ Nivel de proteccdo: Il 2 G X adapto para o uso em Areas 1 e 2.
112G X Marca X: A electricidade estatica deve ser descarregada da pistola e conduzida para o chdo através da tubagem
de ar condutor (ndo incluida).

A RESPEITAR SEMPRE AS ADVERTENCIAS E AS PRECAUGOES CONTIDAS NESTE MANUAL DE INSTRUGOES

ADVERTENCIAS NiVEL DE PERIGO CONSEQUENCIAS
ADVERTENCIAS SITUA(,‘AO POTENCIALMENTE PERIGOSA | GRAVES RISCOS PARA A SAUDE E A VIDA
IMPORTANTE SITUAQAO POTENCIALMENTE PERIGOSA | RISCOS MODERADOS

2. RISCOS DE INCENDIOS E EXPLOSOES

AN LU ST RISCOS DE INCENDIOS E EXPLOSOES

A PRESENGA DE CHAMAS LIVRES E A PRODUGAO DE FAISCAS E SEVERAMENTE PROIBIDA.

As tintas podem ser altamente inflamaveis e, portanto, ser causa de graves incéndios.

Evitar qualquer accao que poderia provocar incéndios, como fumar, criar faiscas ou utilizar aparelha-
gens eléctricas nao adequadas.

LIGAR CORRECTAMENTE AO FIO DE TERRA A PISTOLA MULTI SPRAY, UTILIZANDO UMA TUBAGEM
CONDUTORA. Resisténcia eléctrica: >1MQ. Controlar este valor periodicamente. Assegurar-se de que a
bomba, a pistola, o objecto a ser pintado e os recipientes das tintas ou dos solventes sejam correctamente
ligados ao fio de terra. Uma ligagao ao fio de terra inadequada ou insuficiente poderia ser causa de incén-
dios ou explosdes, provocados por faiscas produzidas pela electricidade estatica.

NUNCA UTILIZAR SOLVENTES HIDROCARBONETOS HALOGENADOS, que poderiam causar danos e dissolugao
das pecgas de aluminio do corpo da pistola, provocados por reacgdes quimicas. Os solventes incompativeis
sao os seguintes: cloreto de metilo, diclorometano, 1.2-dicloroetano, tetracloreto de carbono, tricloroetileno,
1.1.1-tricloroetano. Assegurar-se de que todos os materiais e os solventes sejam compativeis com as partes
da pistola. A empresa podera fornecer-lhe um elenco dos materiais usados no produto.

> @bk

VAL TR RISCOS DE USO IMPROPRIO

NUNCA APONTAR A PISTOLA MULTI SPRAY NA DIRECGAO DO CORPO HUMANO OU DE ANIMAIS.

NAO PUXAR O GATILHO DA PISTOLA QUANDO AS PARTES DO CORPO OU 0S DEDOS ESTAO PERTO DO INJECTOR.
Ao contrario, poderiam verificar-se riscos de lesdes fisicas para os olhos e para a pele ou lesdes no corpo. Se
ocorrer uma qualquer doenca fisica durante as fases de trabalho, consultar imediatamente um médico.

>
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A ADVERTENCIAS

RISCOS DE USO IMPROPRIO

NUNCA SUPERAR A MAXIMA PRESSAQ OU A MAXIMA TEMPERATURA DE UTILIZAGAO. Uma utilizagéo a uma presséo
superior aquela maxima poderia causar a exploséo da pistola Multi Spray, provocando graves danos.

ASSEGURAR-SE DE DESCARREGAR SEMPRE A PRESSAO DO AR E DO MATERIAL ANTES DAS OPERAGOES DE LIMPEZA,
DESMONTAGEM OU MANUTENGAO DA PISTOLA. Ao contrario, a pressao residual poderia provocar lesdes no corpo,
causadas por operagdes ndo correctas ou por dispersdo dos liquidos usados para a limpeza. Para descarregar a
pressao, fechar antes a alimentacao do material e do solvente da pistola Multi Spray.

A ADVERTENCIAS

RISCOS PARA A SAUDE E PROTECGOES DO CORPO

UTILIZAR SEMPRE A PISTOLA PARA PINTURA EM AMBIENTES ADEQUADAMENTE VENTILADOS OU NA CABINE DE PINTURA.
Uma ventilacdo inadequada ou insuficiente poderia provocar uma intoxicagéo por solventes organicos ou causar
incéndios. Se ocorrer uma qualquer doenga fisica durante as fases de trabalho, consultar imediatamente um médico.

VESTIR SEMPRE ROUPA DE PROTECGAO (6culos de proteccdo, méscara, luvas). Ao contrério, os produtos para a
limpeza poderiam provocar inflamacao nos olhos e na pele. Caso se verificasse mesmo o risco mais leve de dano
fisico para os olhos ou a pele, consultar imediatamente um médico.

SE NECESSARIO, VESTIR TAMPOES ANTI-RUIDO. O nivel de ruido pode superar 85-dB(A) e depende das condigdes
de utilizagao e da area de trabalho.

ASSEGURAR-SE DE PARAR A BOMBA, REDUZIR A PRESSAO DO AR E DO FLUIDO A 0 BAR E ACCIONAR 0 BLOQUEIO DE
SEGURANGA DA PISTOLA MULTI SPRAY ANTES DA MONTAGEM OU DA DESMONTAGEM DO INJECTOR. 0 vazamento de
tinta ou solvente durante o funcionamento poderia provocar graves danos.

A A

NAO TENTAR PARAR 0S VAZAMENTOS DE TINTA COM AS MAOS.

Em caso de vazamentos, parar imediatamente a bomba e reduzir a presséo da mesma a 0 bar.

A tinta de alta pressédo poderia causar graves feridas no corpo. Se ocorrer uma qualquer doenca fisica durante as
fases de trabalho, consultar imediatamente um médico.

A utilizacdo constante da pistola para pintura, que prevé uma prolongada pressao manual no gatilho da pistola,
poderia provocar a sindrome~do tunel carpico. .
EM CASO DE ESFORGO DA MAO, INTERROMPER AS OPERAGOES DE PINTURA POR UMA BREVE PAUSA.

A ADVERTENCIAS

OUTRAS PRECAUCOES

NUNCA MODIFICAR A PISTOLA MULTI SPRAY.
Ao contrario, poderiam verificar-se maus funcionamentos ou em casos extremos, explosdes.

NUNCA ENTRAR NAS AREAS DE TRABALHO DAS APARELHAGENS (robds, reciprocadores, etc.) até estas no terem
sido desactivadas. O contacto com estas maquinas em movimento poderia ser causa de graves lesdes.

NUNCA UTILIZAR A PISTOLA MULTI SPRAY PARA PULVERIZAR PRODUTOS ALIMENTARES OU MEDICINAIS.
Ao contrario, devido a corrosao das passagens do material, provocada pelos proprios produtos, poderiam verific-
ar-se danos na pistola para a pintura ou riscos para a saude causados por corpos estranhos.

CONECTAR FIRMEMENTE A TUBAGEM DO MATERIAL. A eventual desconexdo da tubagem durante as operagdes de
pintura e o vazamento de tinta poderiam provocar graves feridas no corpo.

EM CASO DE MAUS FUNCIONAMENTOS, INTERROMPER IMEDIATAMENTE AS OPERAGOES DE PINTURA PARA A
PROCURA DA AVARIA. Nao utilizar novamente o aparelho até o problema nao for resolvido.

NUNCA UTILIZAR OUTRAS COMPONENTES OU PEGAS SOBRESSALENTES QUE NAO SEJAM ORIGINAIS DA ANEST IWATA.

A ADVERTENCIAS

RISCO DE EXPLOSAO DA TUBAGEM DA TINTA

NAO USAR TUBAGENS DO FLUIDO: RACHADAS, DANIFICADAS, DOBRADAS OU ESMAGADAS. A tinta de alta presséo,
emitida através de um pequeno furo, poderia perfurar uma chapa de ferro e provocar graves danos.

NAO DOBRAR AS TUBAGENS DO MATERIAL COM UM RAIO INFERIOR AQUELE RECOMENDADO PELO FABRICANTE DAS
TUBAGENS. Contactar o vendedor ou directamente a nossa empresa para trar o raio de dob a adequado.
N&o apoiar objectos pesados nas tubagens para evitar danifica-las. Se isto acontecesse, as mesmas poderiam
explodir, provocando graves danos.
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MODELOS

MSGS-200 2508

3. VERIFICAGAO DO PRODUTO

A Ao receber a pistola Multi Spray, verificar a integridade do produto comprado e controlar que os seguintes componentes,
fornecidos de série, sejam contidos no interior da embalagem.

e

:

Torks T10

4. ESPECIFICACIONES IMPORTANTES

MSGS-200 250L MSGS-200 1208

MSGS-200 120L

Temperatura Maxima:

MODELOS MSGS-200 2508
Filtro curto Filtro largo Filtro curto Filtro largo

Max. presséo de utilizacdo do material: 250 bar 250 bar 120 bar 120 bar
Max. presséo de utilizagéo do ar: 7.0 bar
Nivel de ruido (LAeqT): 69 dB(A)
Peso: 545 587 \ 537 584
Unido do ar: G1/4"
Unido do material: G1/4"

5-40 C°

AI-HVLP: Para a conformidade HVLP, a pressao maxima de entrada do ar nao deve superar os 14,5 psi (1 bar) para manter 10 psi (0,68 bar) ou menos,
dentro do injector do ar. (Testado com a regulacao do leque completamente fechada e o manémetro para a entrada do ar, montado na entrada do ar, na

coronha da pistola).

5. ESQUEMA DE MONTAGEM E DESCRIGAO DO FUNCIONAMENTO

L
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Gancho

Regulacéo do leque

Unido de entrada do ar: G1/4”

Bloqueio de seguranca

Injector do material /
Injector do ar

Gatilho

Unido de entrada da tinta: G1/4” F

Porta-filtro




6. ACTIVAGAO DA PISTOLA




7. BLOQUEIO DO GATILHO
POSIGAO DE BLOQUEID POSIGAO DE Puwemzn

PRESSAQ DO AR DEMASIADO BAIXA|  PRESSAQ DO AR CORRECTA




11. LIMPEZA DO INJECTOR DO MATERIAL

2

12. OPERAGOES DE LIMPEZA E MANUTENGAO

LIMPAR COMPLETAMENTE E CUIDADOSAMENTE A PISTOLA APGS CADA UTILIZAGAO PARA GARANTIR UMA
MAIOR DURABILIDADE E UM MELHOR RENDIMENTO NAS PROXIMAS UTILIZAGOES.

DURANTE AS OPERAGOES DE LIMPEZA VESTIR SEMPRE ROUPA DE PROTECGAO, COMO, OCULOS OU MASCARAS DE
@ PROTECGAO E LUVAS, PARA PREVENIR 0S RISCOS DE INTOXICAGAO, DEVIDO AOS VAPORES TOXICOS QUE PODERIAM
4 SER INALADOS OU A0S SOLVENTES E PRODUTOS PARA PINTURA QUE PODERIAM ENTRAR EM CONTACTO COM 0S
OLHOS.

ADVERTENCIAS

O

Presséo do ar: 0 Bar
Pressao do material: Reduzida

a0 minimo
A ANTES DA DESMONTAGEM E DAS OPERAGOES DE MANUTENGAO DA PISTOLA ASSEGURAR-SE SEMPRE DE
L@A IMPORTANTE | PARAR A BOMBA, DE DESCARREGAR A PRESSAO DO AR E DO MATERIAL A 0 BAR E DE INSERIR 0 BLOQUEIO DE
SEGURANGA DO GATILHO.
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12.1 DESMONTAGEM DO INJECTOR DO MATERIAL, DA HASTE E DA VEDAGAO DA HASTE

1
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13. LISTA DAS PEGCAS SOBRESSALENTES

1(250 bar)

1(120 bar)

(Tabela para a selec¢o dos injectores Multi Spray (ref. 3) a pagina 80.

Pos. | Codigo | Descrigdo Versao Pos. Codigo | Descricao Versao
1 93004420 | ANEL DO ESPALHADOR 250L / 2508 19 93004390 | SUPORTE-FILTRO 120L / 250L
1.1 | 93004430 | PROTECGAO ESPALHADOR 250L / 2508 20 VFM2002 | FILTRO 50 MESH 120L / 250L
1 93004490 | ANEL DO ESPALHADOR 120L /1208 20 VFM2004 | FILTRO100 MESH 120L / 250L
1.1 | 93004500 | PROTECGAO DOESPALHADOR 120L/120S 20 VFM2005 | FILTRO 150 MESH 120L / 250L
2 | 93004320 | ESPALHADOR 20 VFM2006 | FILTRO 200 MESH 120L / 250L
4 | 93004160 | BICO DO PRODUTO + AGULHA 21 93004380 | MOLA DO FILTRO 120L / 250L
4.1 | 93004170 | BICO DO PRODUTO 22 93004360 | UNIAO DO FILTRO 120L / 250L
4.2 | 93004450 | AGULHA 23 93004370 | PORCA DE FECHO 120L / 250L
5 93004230 | PORTA-BICO 24 93004350 | PARAFUSO
6 | 93004310 | TAMPAQ 25 | 93004340 | UNIAO DO AR
7 | 93004300 | PORCA 26 93004530 | UNIAO DO MATERIAL 120S / 2508
8 | 93004410 | JUNTA DA AGULHA 27 93004130 | TUBAGEM DO MATERIAL 120S / 2508
9 | 93004200 | GATILHO 28 93514240 | PORCA 120S / 250S
10 | 93004190 | BLOQUEIO DE SEGURANCA 29 93004140 | ABRAGADEIRA 1208 / 250S
11 | 93004290 | REGULAGAO DO LEQUE 30 93514230 | SUPORTE-FILTRO 120S / 250S
12 | 93004260 | VALVULA DO AR 31 VFM2801/S | FILTRO 60 MESH 120S / 2508
13 | 93004330 | MOLA DA VALVULA DO AR 31 | VFM2802/S | FILTRO100 MESH 120S / 250S
14 | 93004240 | PINGA 31 VFM2803/S | FILTRO 200 MESH 120S / 250S
15 | 93004250 | BUCHA DA AGULHA 32 93515230 | UNIAO DO FILTRO 120S / 2508
16 | 93004270 | MOLA DA AGULHA 250L / 2508 33 93516230 | PORCA DE FECHO 120S / 2508
16 | 93004150 | MOLA DA AGULHA 120L/120S C 93004210 | JUNTAS
17 | 93004280 | GUIA DA AGULHA C 93004860 | JUNTAS DO BICO
18 | 93004400 | TAMPAO D 93004850 | FILTROS DO BICO
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14. SUBSTITUICAO DO FILTRO CURTO NOS MODELOS: MSGS-200/ 250S - 120S

15. MANUTENGAO EXTRAORDINARIA

IMPORTANTE

A

15.1 DESMONTAGEM DA VALVULA DO AR

ANTES DE DESMONTAR A VALVULA DO AR, E OBRIGATORIO DESMONTAR 0 INJECTOR DO MATERIAL, O SET
DA HASTE E A VEDAGAO DA HASTE, CONFORME DESCRITO NA SECGAO 12.1

76



15.2 DESMONTAGEM DA SECGAO DO FILTRO CURTO: MSGS-200/ 250S - 120S
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16. PROBLEMAS, CAUSAS E SOLUCOES

PROBLEMAS ONDE OCORREU PECAS A SEREM CONTROLADAS CAUSAS Apertar | Regular | Limpiar | Sobstituir
Afrouxadas X
Seccoes das unides To‘.’? s as seccbes das Sedes danificadas X
unides
Incrustagdes X
Perdas de ar Danificado X
G(’)rpo da pistola Incrustado X
Espalhadnr Valvula do ar
Gasto
Mola da valvula do ar | Mola afrouxada
Afrouxadas X
Seccoes das unides To«_i? s as seccbes das Sedes danificadas X
unides
Incrustagdes X
Bico do produto Afrouxado X
Suporte-bico Danificado
Vazamento | Bic0 do produto Mola da agulha Mola afrouxada
de tint 0s furos do espal- —
€ tinta hador Danificado
Espalhador Incrustado X
Afrouxado X
Junta da agulha Gasta
Junta da Agulha Agulha Gasta
Junta da agulha Afrouxada X
Pressao do fluido Pressao demasiada baixa X
Linha de alimen- - .
Fluxo tagdo da tinta Filtro Entupido
de tinta Suporte-filtro Entupido
reduzido ou Bico do produto Entupido
inexistente
Ponta da pistola Bloqueio de seguranca | Bloqueado X
Viscosidade da tinta | Viscosidade demasiada alta X
Entupidos X
Furos do espalhador Deformados e danificados X
Residuos de Incrustados X
tinta no Espalhador
injector do ar Espalhador Passagens da tinta defor- X
Bico do produto madas ou danificadas
Entupido X
Bico do produto
Gasto ou danificado X
Conforme acima citado | Conforme acima citado | Conforme acima citado
Pressao do ar demasiada X
baixa (rebarbas)
Leque
deformado Linha do ar de Pressao do ar ~ .
atomizagio de atomizagio Pressao demasiada alta
(pesada nos lados do X
leque)
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17. TABELA DE SELECGAO DOS INJECTORES MULTI SPRAY

ANGULO FILTRAGCAO (Mesh)
10° | 20° | 30° | 40° | 50° | 60° | 70° | 80° | 90° | 200 | 150 | 100 | 50
0,007 | 0710 | 0720 | 0730 | 0740
0,009 | 0910 | 0920 | 0930 | 0940 | 0950
0,011 | 1110 | 1120 | 1130 | 1140 | 1150 | 1160 | 1170
0,013 | 1310 | 1320 | 1330 | 1340 | 1350 | 1360 | 1370 | 1380
7 | 0,015 | 1510 | 1520 | 1530 | 1540 | 1550 | 1560 | 1570 | 1580
g, 0,016 | 1610 | 1620 | 1630 | 1640 | 1650 | 1660 | 1670 | 1680 | 1690
:8_ 0,018 1820 | 1830 | 1840 | 1850 | 1860 | 1870 | 1880 | 1890
E 0,020 2030 | 2040 | 2050 | 2060 | 2070 | 2080 | 2090
@ 0,022 2220 | 2230 | 2240 | 2250 | 2260 | 2270 | 2280 | 2290
§ 0,024 2430 | 2440 | 2450 | 2460 | 2470 | 2480 | 2490
Q | 0,027 2740 | 2750 | 2760 | 2770 | 2780 | 2790
E 0,029 2940 | 2950 | 2960 | 2970 | 2980 | 2990
‘g 0,031 3140 | 3150 | 3160 | 3170 | 3180 | 3190
0,033 3360
0,035 3540 | 3550 | 3560 | 3570 | 3580 | 3590
0,039 3950 | 3960
0,041 4160 | 4170 | 4180 | 4190

(Tabela das equivaléncias ANEST IWATA - KREMLIN - WAGNER e GRACO a pagina 160.

18. DECLARAGAO DE CONFORMIDADE

ANEST
IVATA CE&uzax A
DECLARACAO DE CONFORMIDADE

Mas, ANEST IWATA Europe s.r.l. - Corso Vigevano, 46 - 10155 Torino - ltaly declaramaos,
sob anossa Unéca responsabilidade que o produto:

PISTOLA DE PULVERIZAGAO MSGS-200

com as Dieciiva Européais ATEX

cujo asta deck Ao refy . Bsta am

De acorde com as i Diirectivas Inte
EN 1127-1:2008, EN 13463-1:2009, EN IS0 12100:2010 and EM 1953:2010.

Mome & fungae do emessor: Mr. Marce G. VICENTINI, director geral

-

94/HCE. para a utiisagio na zona 1 & na zona 2 e com a Directiva Maguinas 2006/42/CE.

80




Bésta kund,
Vi tackar for ditt fortroende och vi ar glada att kunna rékna in dig som en av vara kunder. Vi hoppas att anvandningen av denna utrustning
kommer att tillfredsstélla dig och din personal.

ANEST IWATA MSGS-200 Multi Spray pistol kombinerar fordelarna med hogtrycksteknologi (hastighet, 1ag sprutdimma) med fordelarna
av konventionell sprutteknik (utmérkt finish), vilket resulterar i en produkt som ger en hdg verkningsgrad och utmérkt ytfinish.

1. VIKTIG INFORMATION

Denna manual 4r en del av sprutpistolen och maste lisas noggrant innan nagon AKTIVITET som inne-
fattar anvindning, justering eller underhall av utrustningen pabdrjas. Denna manual maste forvaras
pa ett sikert stille for framtida lisning. Var noga med att folja varningar och sikerhetsforeskrifter
i manualen.

Om inte, kan det orsaka farginjicering och allvarlig kroppsskada av det organiska lésningsmedlet.

ANEST IWATA Multi Spray pistol uppfyller ATEX bestammelser 94/9 / CE, skyddsniva:
c € @ Il 2G X 11 2 G X Lamplig for att anvandning i zonerna 1 och 2.

X-mérkning: All statisk elektricitet fran sprutpistolen, maste foras till marken via en ledande luftslang.
(Luftslangen ingar inte)

A FOLJ ALLTID DE VARNINGAR OCH SAKERHETSFORESKRIFTER SOM FINNS | DENNA MANUAL

VARNING RISKNIVA KONSEKVENS
VARNING POTENTIELLT FARLIG SITUATION DODSFALL ELLER ALLVARLIG SKADA
VIKTIGT POTENTIELLT FARLIG SITUATION EGENDOMSSKADOR

2. SAKERHETSVARNING

VANY. - S ERAND- OCH EXPLOSIONSRISK

GNISTOR OCH OPPEN ELD AR STRANGT FORBJUDET
Farg kan vara mycket brandfarligt och kan orsaka brand.
Undvik anténdningskallor sdsom rokning, dppen eld, elektriska produkter etc.

JORDSAKRA SPRUTPISTOLEN GENOM ATT ANVANDA EN LEDANDE SLANG.

ELEKTRISKT MOTSTAND: > 1MQ. Kontrollera virdet med jamna mellanrum.

Sikra och jorda pump, sprutpistol, arbetsyta och behallare innehéllande firg eller losningsmedel.
Otillracklig jordning kan orsaka brand och explosion pa grund av statisk elekirisk gnistbildning.

ANVAND ALDRIG FOLJANDE HALOGENA KOLVATELOSNINGSMEDEL, vilka kan orsaka sprickor och/ eller
ytskador pa pistolkroppen (aluminium) genom kemisk reaktion.

OLAMPLIGA LOSNINGSMEDEL: metylklorid, diklormetan, 1,2-dikloretan, koltetraklorid, trikloretylen,
1.1.1-trikloretan.

SE TILL ATT ALLA VATSKOR OCH LOSNINGSMEDEL AR KOMPATIBLA MED PISTOLDELARNA.

Vi kan formedla en lista dver material som anvénds for att tillverka produkten.

/\ VARNING FELAKTIG ANVANDNING AV UTRUSTNING

RIKTA ALDRIG SPRUTPISTOLEN MOT PERSONER ELLER DJUR.

HALL ALDRIG IN PISTOLENS AVTRYCKARE NAR MANNISKOR AR | NARHETEN AV MUNSTYCKET.
Felaktig anvandning kan orsaka inflammerade dgon och hud eller kroppsskada.

Om du kénner nagot onormalt under drift, konsultera en likare omedelbart.

>
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/\ VARNING

FELAKTIG ANVANDNING AV UTRUSTNING

OVERSKRID ALDRIG MAXIMALT ARBETSTRYCK OCH/ ELLER MAXIMAL ARBETSTEMPERATUR.
Anvéndning av for hégt arbetstryck kan leda till att sprutpistolen exploderar och orsakar stor skada.

KONTROLLERA ATT DU SLAPPER UT LUFT- OCH VATSKETRYCK FORE RENGORING, DEMONTERING ELLER
SERVICE. Om inte, kan kvarvarande tryck orsaka kroppsskada pa grund av felaktig anvéndning eller
spridning av rengoringsvatska. For att minska trycket, stoppa forst tillforsel av vatska och tinner till
sprutpistolen.

/\ VARNING

SKYDD AV MANNISKOKROPPEN

ANVAND EN SPRUTBOX MED GOD VENTILATION
Dalig ventilation kan leda till organisk losningsmedelforgiftning eller brandfara.
Om du kénner ndgot onormalt under drift, konsultera en likare omedelbart.

ANVAND ALLTID SKYDDSUTRUSTNING (skyddsglaségon, mask, handskar).
Om det inte anvinds, kan rengoringsvétska etc. orsaka inflammation i gon och pé hud.
Om du kénner att nagot 4r fel med dgon eller hud, uppsok omedelbart likare.

ANVAND GRONPROPPAR VID BEHOV.
Ljudnivan kan dverstiga 85 dB (A), beroende pa driftsforhallande och mélningsutrymme.

STOPPA PUMPEN, MINSKA LUFT- OCH FARGTRYCKET NER TILL 0 OCH SAKRA SAKERHETSLASET PA
SPRUTPISTOLEN INNAN MONTERING ELLER BORTTAGANDE AV YTTRE FARGMUNSTYCKET SKER.
Utslépp av férg eller Iésningsmedel under drift kan orsaka stor fara.

A A

FORSOK ALDRIG ATT STOPPA EN FARGLACKA MED HANDERNA

Vid lackage, stoppa omedelbart pumpen och minska fargtrycket till 0.

Hogt fargtryck kan orsaka allvarliga skador pa kroppen, vilket resulterar i stor hélsofara.
Om du kénner nagot onormalt eller har skadats, konsultera omedelbart en likare.

Om man drar i aviryckaren manga gnénger under drift kan detta orsaka karpaltunnelsyndrom.
VILA ALLTID OM DU KANNER DIG TROTT.

/\ VARNING

ANDRA FORSIKTIGHETSATGARDER

GOR ALDRIG EGNA FORANDRINGAR PA DENNA SPRUTPISTOL.
0Om det sker, kan det leda till bristande prestanda och misslyckande.

Gﬁ._INTE IN | ARBETSOMRADEN DAR ROBOTAR, AUTOMATPISTOLER ETC. ANVANDS, FORRAN DE HAR
STANGTS AV.
Detta kan annars orsaka skador.

ANVAND ALDRIG DEN HAR PISTOLEN FOR ATT SPRAYA LIVSMEDEL ELLER KEMIKALIER.
Annars kan frimmande dmnen orsaka korrosion i fargpassager, vilket kan paverka pistolen negativt.

KONTROLLERA ATT FARGSLANGEN AR KORREKT ANSLUTEN.
Om slangen kopplas bort/ lossnar under drift, kan farliga slangrorelser och fargutstétning orsaka allvarlig
kroppsskada.

OM NAGOT GAR FEL, STOPPA OMEDELBART DRIFTEN OCH SOK EFTER ORSAKEN.
i\teruppta ej driften innan problemet &r ldst.

ANVAND ALDRIG RESERVDELAR SOM INTE /AR ANEST IWATA’S ORIGINALDELAR

/\ VARNING

SKADOR PA FARGSLANGEN

ANVAND ALDRIG SPRUCKEN, SKADAD, BOJD ELLER KROSSAD FARGSLANG
Mélning med hogtryck som avges fran sma hal, kan tranga igenom en jarnplat och orsaka stor skada.

BOJ ALDRIG FARGSLANGEN MINDRE AN TILLATEN BOJRADIE.
Kontakta oss, eller den terforsiljare som sdlde slangen angende tillitna bojradie. Placera aldrig tunga
saker pa slangen. Om sa sker kan slangen explodera och orsaka stor fara.
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VERSIONER

MSGS-200 2508

MSGS-200 120S

3. FORPACKNINGENS INNEHALL

A

Innan anvandning av sprutpistolen; kontrollera att den inte har blivit skadad under transport eller lagring. Kontrollera dven
att foljande innehall finns i kartongen.

Torks T10

4, VIKTIGA DATA

VERSIONER MSGS-200 2508 MSGS-200 250L MSGS-200 120S MSGS-200 120L
Kort filter Léngt filter Kort filter Léngt filter

Max arbetsféargtryck: 250 bar 250 bar 120 bar 120 bar
Max arbetslufttryck: 7.0 bar
Ljudniva (LAegT): 69 dB(A)
Vikt: 545 587 \ 537 584
Luftanslutning: G1/4"
Férganslutning: G1/4"
Max temperaturskala: 5-40 C°

For HVLP standard, far maximalt lufttryck inte dverstiga 14.5 psi (1 bar) for att upprétthalla 10 psi (0,68 bar) eller mindre i luftkappan. (Testad med spridar-

ventilen helt stéingd och luftregulatorn monterad pé pistolhandtaget)

5. INSTALLATIONSSCHEMA OCH FUNKTIONSBESKRIVNING

L

Luftanslutning G1/4”

’ Farganslutning G1/4”

Krok

Spridarventil

Avtryckarlas

Fargmunstycke/ luftkappa

Avtryckare

mm o 0 W >

Filterhus




6. UPPSTART AV PISTOLEN




7. AVTRYCKARLAS
LAST POSITION

]
FOR LITEN LUFTMANGD LUFTTRYCK FOR LAGT KORREKT LUFTTRYCK

9. LUFTKAPPANS POSITIONERING FOR SPRAYRIKTNING




11. RENGORING AV FARGMUNSTYCKE

12. RENGORING OCH SERVICEATGARDER

fjﬁ GOR EN FULLSTANDIG RENGORING EFTER VARJE ANVANDNING FOR ATT SAKERSTALLA LANGRE LIVSLANGD

PA SPRUTPISTOLEN SAMT BRA PRESTANDA VID NASTA ANVANDNING.

VID RENGORING, BAR ALLTID SKYDDSKLADER SASOM GLASOGON, MASK OCH HANDSKAR FOR ATT UNDVIKA
@ @ ALLVARLIG SKADA TILL FOLJD AV ATT FARG ELLER LOSNINGSMEDEL KOMMER | KONTAKT MED OGON ELLER
&

INANDAS.

VARNING

&)

LUFTTRYCK: 0 BAR
FARGTRYCK: MINIMERAD

A VIKTIGT INNAN DEMONTERING OCH UNDERHALL, VAR SAKER PA ATT ALLTID STOPPA PUMPEN, MINSKA LUFT-
Lm OCH FARGTRYCK NER TILL 0 OCH SAKRA SPRUTPISTOLEN.
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12.1 DEMONTERING AV INRE FARGMUNSTYCKE, NAL & NALPACKNING

1




13. RESERVDELSLISTA

1 (120 bar)

1 (250 bar)

(YTTRE FARGMUNSTYCKE (ref. 3) Urvalstabell finns pé sidan 93. |

Ref. Art.nr | Beskrivning Version Ref. Art.nr Beskrivning Version
1 93004420 | LUFTKAPPESKYDD, SET 250L / 2508 19 93004390 | FILTERSKYDD 120L / 250L
1.1 93004430 | LUFTKAPPESKYDD 250L / 250S 20 VFM2002 | FILTER 50 MESH 120L / 250L
1 93004490 | LUFTKAPPESKYDD, SET 120L / 120S 20 VFM2004 | FILTER 100 MESH 120L / 250L
1.1 93004500 | LUFTKAPPESKYDD 120L / 120S 20 VFM2005 | FILTER 150 MESH 120L / 250L
2 93004320 | LUFTKAPPA 20 VFM2006 | FILTER 200 MESH 120L / 250L
4 93004160 | INRE FARGMUNSTYCKE + FARGNALSSET 21 93004380 | FILTERFJADER 120L / 250L
41 93004170 | INRE FARGMUNSTYCKE 22 93004360 | FILTERHUS 120L / 250L
4.2 | 93004450 | FARGNAL 23 93004370 | FILTERRING 120L / 250L
5 93004230 | MUNSTYCKSHALLARE 24 93004350 | SKRUV
6 93004310 | PLUGG 25 93004340 | LUFTNIPPEL G1/4"M
7 93004300 | MUTTER 26 93004530 | FARGNIPPEL 120S / 250S
8 93004410 | FARGNALSPACKNING, SET 27 93004130 | FARGROR 120S / 250S
9 93004200 | AVTRYCKARSET 28 93514240 | MUTTER 120S / 250S
10 | 93004190 | SAKERHETSLAS, SET 29 93004140 | BRICKA 120S / 250S
1 93004290 | SPRUTBREDDSVENTIL 30 93514230 | FILTERSKYDD 120S / 2508
12 | 93004260 | LUFTVENTIL 31 VFM2801/S | FILTER 60 MESH 120S / 2508
13 | 93004330 | LUFTVENTILSFJADER 31 VFM2802/S | FILTER 100 MESH 120S / 2508
14 | 93004240 | HYLSA 31 VFM2803/S | FILTER 200 MESH 120S / 250S
15 | 93004250 | NALBUSSNING 32 93515230 | FILTERHUS 120S / 250S
16 | 93004270 | NALFJADER 250L / 250S 33 93516230 | FILTERRING 120S / 250S
16 | 93004150 | NALFJADER 120L / 120S C 93004210 | PACKNING SET
17 | 93004280 | NALSTYRNING C 93004860 | FARGMUNSTYCKE PACKNING SET
18 | 93004400 | PLUGG D 93004850 | FILTER SET
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14. BYTE AV KORTA FILTER MSGS-200/ 250S - 120S

15. SPECIELLA UNDERHALLSATGARDER

VIKTIGT

A

15.1 DEMONTERING AV LUFTVENTIL

INNAN LUFTVENTILEN PLOCKAS BORT, AR DET OBLIGATORISKT ATT DEMONTERA INRE FARGMUNSTYCKE,
NAL 0CH NALPACKNING, VILKET BESKRIVS | AVSNITT 12.1.
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15.2 DEMONTERING AV KORTA FILTERHUSDELEN MSGS-200/ 250S - 120S
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16. PROBLEM OCH ATGARDER

PROBLEM VAR UPPSTOD FELET | KONTROLLERA ORSAK SKRUVA AT | JUSTERA | RENGOR | ERSATT
Svag atdragning X
Vid anslutningar Kontroll_era alla Skadad X
anslutningar
Smutsig X
Luftidckor Skadad X
Pistolkropp .
. Smutsig X
Luftkappan Luftventil
Slitet
Luftventilsfjader Svag fjader
Svag atdragning X
Vid anslutningar Kontroll_era alla Skador pa sitet X
anslutningar
Smutsig X
Fargmunstycket Svag éatdragning X
Munstyckshéllare Skadad X
Férgmunstycke Nélsfjsder Svag fjader X
Férglackor Luftkappans hal
Skadad X
Luftkappeset Smutsig X
Svag atdragning X
Fargnalspackning Slitet
::trgnalspacknmg, Férgnal Slitet
Férgnalspackning Svag atdragning X
Férgtryck Trycket for lagt X
Fargtillforselvagen Filterset lgensatt X X
Déligt Filterhus lgensatt X
eller inget -
firgflode Fargmunstycke Igensatt X
Fargmunstycke Avtryckarlas Last X
Viskositeten pa fargen | Viskositeten for hog X
lgensatt X
Deformerad eller
Luftkappans hal skadad X
Fargup- Farguppbyggnad X
pbyggnad pa | Luftkappan
luftkappan Luftkappan, Deformerade eller X
fargmunstycke skadade passager
lgensatt X
Fargmunstycke
Slitet eller skadat X
Samma som ovan Samma som ovan Samma som ovan
For lagt X
Ofullstandig (svansar upptrader)
sprutbild Sonderdelnings- Sonderdelnings- — -
luftvigen lufttrycket For hogt (tung vid
bada andarna av X
sprutbilden)
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17. MUNSTYCKEN, URVALSTABELL

VINKEL® (grader) FILTERSTORLEK (Mesh)
10° | 20° | 30° | 40° | 50° | 60° | 70° | 80° | 90° | 200 | 150 | 100 | 50
0,007 | 0710 | 0720 | 0730 | 0740
0,009 | 0910 | 0920 | 0930 | 0940 | 0950
0,011 | 1110 | 1120 | 1130 | 1140 | 1150 | 1160 | 1170
0,013 | 1310 | 1320 | 1330 | 1340 | 1350 | 1360 | 1370 | 1380
0,015 | 1510 | 1520 | 1530 | 1540 | 1550 | 1560 | 1570 | 1580
g 0,016 | 1610 | 1620 | 1630 | 1640 | 1650 | 1660 | 1670 | 1680 | 1690
E 0,018 1820 | 1830 | 1840 | 1850 | 1860 | 1870 | 1880 | 1890
E 0,020 2030 | 2040 | 2050 | 2060 | 2070 | 2080 | 2090
g. 0,022 2220 | 2230 | 2240 | 2250 | 2260 | 2270 | 2280 | 2290
g 0,024 2430 | 2440 | 2450 | 2460 | 2470 | 2480 | 2490
E 0,027 2740 | 2750 | 2760 | 2770 | 2780 | 2790
§ 0,029 2940 | 2950 | 2960 | 2970 | 2980 | 2990
0,031 3140 | 3150 | 3160 | 3170 | 3180 | 3190
0,033 3360
0,035 3540 | 3550 | 3560 | 3570 | 3580 | 3590
0,039 3950 | 3960
0,041 4160 | 4170 | 4180 | 4190

(ANEST IWATA - GRACO - WAGNER - KREMLIN Jamforelsetabell pa sidan 160.

18. FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

ANEST
IVATA CE®@n2ex A
FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

Wi, ANEST IWATA Ewope a.rl. - Corso Vigavano, 46 -10155 Torino - faly, férsékrar hérmed
pé heder ach samste. att produktemna i

MSGS-200 MULTI SPRAY SERIEN

till wilken denna ftrs&kran relaterar, Sverensstdmmer med bestdmmaelssr | European ATEX
Direktiv 34//CE fér ameandning i zen 1 ach zan 2 och Maskin direktiv 2006/42/CE

| tverensstammealss med fdljandes intemationella krav:
EN 1127-1:2008, EN 13463-1:2000, EN 150 12100:2010 and EN 1853:2010.

Mamn oth befatining pd vtfirdare: Mr. Marco G. VICENTINI, VD

Signatur: m.‘_lb . Daturn: 01.04 2015
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Drogi kliencie,
Dzigkujemy za dokonanie wyboru i cieszymy sie ze mozemy zaliczy¢ Cig do grona naszych klientéw. Mamy nadzieje ze
korzystanie z naszego urzadzenia usatysfakcjonuje Ciebie i Twoj zespot.

ANEST IWATA MSGS-200 pistolet natryskowy multi, taczy zalety technologii AIRLESS (predkos$é, niski odkurz) z zaletami
konwencjonalnej technologii (doskonate wykonczenie) w wyniku ktérych powstaje produkt o wysokiej wydajnosci transferu
| znakomitej jako$ci wykonczenia.

1. WAZNE INFORMACJE

wazne [

Niniejsza instrukcja obstugi jest integralng czescia pistoletu natryskowego multi i
musi zosta¢ uwaznie przeczytana przed rozpoczeciem jakichkolwiek dziatan polega-
jacych na eksploatacji, regulacji i konserwacji sprzetu, w tym jego obstugi.
Instrukcje obstugi nalezy przechowywa¢ w bezpiecznym | dostepnym miejscu.
Nalezy zwraca¢ uwage na ostrzezenia | uwagi zawarte w instrukcji obstugi.
Niezastosowanie si¢ do wytycznych moze spowodowac¢ wyciek farby pod cisnieniem i
spowodowanie obrazen ciata poprzez wstrzyknigcie rozpuszczalnikow organicznych.

Ten pistolet natryskowy ANEST IWATA MULTI jest zgodny z normami ATEX 94/9/CE, poziom ochrony:

c € @ G 112 G X nadaje sie do stosowania w strefach 1 2.
N2G X Oznakowanie X: tadunki elektrostatyczne powinny by¢ odprowadzone z pistoletu i musza by¢ skierowane do
uziemienia poprzez przewod powietrza ktory nie jest w zestawie.

& NALEZY BEZWZGLEDNIE PRZESTRZEGAC OSTRZEZEN | UWAG ZAWARTYCH W TEJ INSTRUKCJI OBSLUGI

OSTRZEZENIE POZIOM ZAGROZENIA KONSEKWECJE
OSTRZEZENIE POTENCJALNIE NIEBEZPIECZNE SMIERC LUB POWAZNE OBRAZENIA
WAZNE POTENCJALNIE NIEBEZPIECZNE USZKODZENIA MIENIA

2. OSTRZEZNIA BEZPIECZENSTWA

VAN ELLPZ 2 NIEBZPIECZENSTWO POZARU | WYBUCHU

ISKRZENIE | UZYWANIE OTWARTEGO OGNIA JEST ZABONONE

Farby moga by¢ wysoce tatwopalne i moga spowodowac pozar .

Nalezy unika¢ zrédet ognia takich jak palenie tytoniu, otwartego ognia, urzadzen ele-
ktrycznych, etc.

UZIEMIENIE PISTOLETU NATRYSKOWEGO MULTI PRZEZ ZASTOSOWANIE PRZEWODOW
PRZEWODZACYCH. OPOR ELEKTRYCZNY: > 1MQ. Sprawdzaé¢ okresowo uziemienie.
Bezpiecznie uziemij pompe, pistolet natryskowy multi, przedmiot natrysku, pojemniki zawier-
ajace farbe lub rozpuszczalnik. Niewystarczajace uziemienie, grozi to pozarem lub eksplozjg
w wyniku statycznego iskrzenia elektrycznego. Otillracklig jordning kan orsaka brand och
explosion pa grund av statisk elektrisk gnistbildning.

NIGDY nie uzywaj rozpuszczalnikow weglowodorowo fluorowanych, ktére moga
spowodowaé pekniecia lub uszkodzenia korpusu pistoletu (aluminium) w wyniku
reakcji chemicznej.

NIEWLASCIWE ROZPUSZCZALNIKI: chlorek metylu, chlorek metylenu, 1,2-dichloro-
etan, czterochlorek wegla, tréjchloroetylen, 1.1.1-trichloroetan.

SPRAWDZ CZY WSZYTSKIE PLYNY | ROZPUSZCZALNIKI MOGA BYC STOSOWANE
Z PISTOLETEM NATRYSKOWYM. Mozemy dostarczy¢ na prosbe wykaz materiatow
uzytych do prrodukcji.

> P

VAN By = A NIEWEASCIWE UZYCIE SPRZETU

NIGDY NIE KIERUJ PISTOLETU NATRYSKOWEGO W KIERUNKU LUDZI LUB ZWIERZAT.
NIGDY NIE NACISKAJ SPUSTU KIEDY PALCE LUB INNE CZESCI LUDZKIEGO CIALA SA
W POBLIZU DYSZY MATERIALU.

Jezeli dojdzie do penetracji oka, skory lub uszkodzenia ciata farba lub rozpuszczalnikiem
pod ci$nieniem, nalezy niezwlocznie skontaktowac sie z lekarzem.

>
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A OSTRZEZENIE

NIEWLASCIWE U E SPRZETU

NIGDY NIE PRZEKRACZAJ MAKSYMALNEGO CISNIENIA ROBOCZEGO | MAKSYMALNEJ
TEMPERATURY PRACY. Przekroczenie dozwolonego ci$nienia operacyjnego moze doprow-
adzi¢ do eksplozji pistoletu natryskowego multi prowadza¢ do wilekiego niebezpieczenstwa.

KONIECZNIE UWOLNIJ CISNIENIE POWIETRZA | PLYNU PRZED ROZPOCZECIEM CZYSZCZENIA,
KONSERWACJI LUB DEMONTAZU. Jezeli ci$nienie nie zostanie uwolnione, moze dojs¢ do
obrazen ciata na skutek niekontrolowanego wycieku plynu pod cisnieniem.Nalezy zamkna¢
doptyw cieczy do pistoletu natryskowego oraz zwolni¢ ciecz znajdujaca sie wewnatrz pistoletu.

/\ OSTRZEZENIE

OCHRONA CIALA

STOSUJ URZADZENIE W DOBRZE WENTYLOWANYM POMIESZCZENIU - KABINA LAKIERNICZA
Jezeli wentylacja bedzie niewystarczajaca, moze dojs¢ do zatrucia rozpuszczalnikami organ-
icznymi i powstania ognia. Jezeli odczuwasz jakikolwiek dyskonfort fizyczny, nalezy nie-
zwlocznie skontaktowac sig z lekarzem.

ZAWSZE STOSUJ SPRZET | ODZIEZ OCHRONNA (okulary ochronne, maski, rekawice.)
Jezeli nie, rozpuszczalnik lub farba moze dostac¢ si¢ do oka lub pod skére.
Jezeli poczujesz si¢ zle, nalezy niezwlocznie skontaktowac sie z lekarzem.

JEZELI JEST TO KONIECZNE, STOSUJ OCHRONNIKI SLUCHU.
Poziom hatasu moze przekroczy¢ 85 dB(A), w zaleznosci od warunkow pracy.

PAMIETAJ O ZATRZYMANIU POMPY, ZREDUKOWANIU CISNIENIA POWIETRZA | CIECZY
DO ZERA (0) | ZAPEZPIECZENIU SPUSTU W PISTOLECIE NATRYSKOWYM MULTI PRZED
MONTAZEM | DEMONTAZEM DYSZY MATERIALU. Niekontrolowany wyplyw farby podczas tych
operacji moze grozi¢ wielkim niebezpieczenstwem.

A A

NIGDY NIE PROBUJ ZATRZYMAC WYCIEKU FARBY DLONIA.

W przypadku nieszczelnosci zatrzymaj pompe i zredukuj ci$nienie cieczy do zera.
Niekontrolowany wyplyw farby pod wysokim ci$nieniem moze grozi¢ obrazeniami ciata i wielkim
niebezpieczenstwem dla zdrowia.

Jezeli poczujesz si¢ zle lub odniesiesz obrazenia, niezwlocznie skontaktuj si¢ z lekarzem.

Wielokrotne naciskanie na spust moze spowodowa¢ urazy nadgarstka.
ODPOCZNIJ W PRZYPADKU ZMECZENIA.

/\ OSTRZEZENIE

INNE SRODKI OSTROZNOSCI

NIGDY NIE MODYFIKUJ SAMODZIELNIE TEGO URZADZENIA
Jezeli to zrobisz, moze spowodowac to nieprawidtowe funkcjonowanie | awarie.

NIE WCHODZ NA OBSZAR ROBOCZY ROBOTOW, PODAJNIKOW AUTOMATYCZNYCH, DOPOKI
NIE ZOSTANA ONE WYLACZONE.
W przeciwnym razie moga spowodowac obrazenia.

NIGDY NIE STOSUJ PISTOLETU NATRYSKOWEGO DO PRODUKTOW SPOZYWCZYCH |
SRODKOW CHEMICZNYCH. W przeciwnym razie nieporzadane substancje moga spowodowaé
negatywny wplyw na zdrowie.

BEZPIECZNIE PODLACZ PRZEWOD CIECZY. Jezeli przewod cieczy zostanie podiaczony nie-
odpowiednio moze doj$¢ do samoistnego roztaczenia podczas pracy i spowodownia obrazen.

JEZELI DOJDZIE DO ROZ£ ACZENIA PRZEWODU, NATYCHMIAST ZATRZYMAJ POMPE | ZNAJDZ
PRZYCZYNE PROBLEMU.

NIGDY NIE UZYWAJ CZESCI ZAMIENNYCH KTORE NIE SA ORYGINALNYMI PRODUKTAMI
ANEST IWATA.

/\ OSTRZEZENIE

USZKODZONY PRZEWOD CIECZY

NIGDY NIE UZYWAJ PEKNIETEGO, USZKODZONEGO, ZGNIECIONEGO, ZUZYTEGO PRZEWODU
CIECZY. Ciecz pod wysokim ci$nieniem jest emitowana przez maty otwér, moze ona przebi¢ sta-
lowa plytke i spowodowaé powazne uszkodzenia ciata. Jest to bardzo niebezpieczne.

NIDGY NIE ZGINAJ PRZEWODU CIECZY PROMIENIEM MNIEJSZYM NIZ DOPUSZCZALNY
PROMIEN ZGIECIA. Skontaktuj si¢ znami lub sprzedawca przewodu cieczy w sprawie
dopuszczalnego promienia zgiecia. Nigdy nie ktadz na przewodzie cigzkich rzeczy, ktére mogtyby
go uszkodzi¢. Jezeli tak si¢ stanie, przewéd moze eksplodowacé, co jest bardzo niebezpieczne.
causing great danger.
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WERSJE

MSGS-200 2508

MSGS-200 120S

3. ZAWARTOSC OPAKOWANIA

A

Przed uzyciem pistoletu natryskowego multi, upewnij sie ze nie zostal uszkodzony podczas transpor-
tu lub sktadowania, oraz sprawdz kompletnos¢ zawartosci.

Torks T10

4. WAZNE DANE TECHNICZNE

WERSJE MSGS-200 250S | MSGS-200 250L | MSGS-200 120S | MSGS-200 120L
Filtr krétki Filtr dtugi Filtr krotki Filtr dtugi

Maksymalne cisnienie robocze cieczy: 250 bar 250 bar 120 bar 120 bar

Maksymalne cisnienie robocze powietrza: 7.0 bar

Poziom hatasu (LAeqT): 69 dB(A)

Waga: 545 587 ‘ 537 584

Przytacze powietrza : G1/4"

Przytacze cieczy : G1/4"

Maksymalny zakres temperatury : 5-40 C°

AI-HVLP: Dla zgodnosci HVLP, maksymalne ciénienie wejéciowe powietrza nie moze przekracza¢ 1 bar i zostac¢ utrzymane na poziomie 0,68 bar lub mniej w
glowicy powietrza. (Testowane z zamknietym regulatorem szerokosci strumienia i regulatorem powietrza zamontowanym bezposrednio pod pistoletem.)

5. SCHEMAT INSTALACJI |1 OPIS DZIALANIA

L

Przytacze powietrza G1/4"

96

)

Przytacze cieczy G1/4”

Hak

Regulacja wzoru
natrysku

Blokada spustu

Dysza
Glowica powietrza

Spust

Uchwyt filtra




6. USTAWIENIA PISTOLEU




7. BLOKADA SPUSTU
POZYCJA BLOKADY

1 ° 2 3

NIEWYSTARCZAJACE CISNIENIE ZBYT NISKIE CISNIENIE PRAWIDLOWE CISNIENIE
POWIETRZA POWIETRZA POWIETRZA

9. USTAWIENIA GLOWICY POWIETRZA




11. CZYSZCZENIE DYSZY MATERIALU

CZYSZCZENIE DYSZY

12. OPERACJE CZYSZCZENIA | KONSERWACJI

5 ooz [

PO KAZDYM UZYCIU NALEZY W PELNI WYCZYSCIC CALY PISTOLET, ZEBY ZAPEWNIC JEGO
DLUZSZA ZYWOTNOSC | PRAWIDLOWE DZIALANIE PODCZAS KOLEJNEGO UZYCIA.

PODCZAS CZYSZCZENIA NALEZY ZAWSZE STOSOWAC OKULARY OCHRONNE, MASKE
@ ODDECHOWA, REKAWICE, ABY UNIKNAC POWAZNYCH OBRAZEN CIALA, PRZEZ KONTAKT Z
-4 FARBA LUB ROZPUSZCZALNIKIEM, KTORE MOGA DOSTAC SIE DO OCZU, POD SKORE LUB MOGA

BYC WDYCHANE.

OSTRZEZENIE

&)

CISNIENIE POWIETRZA: 0 BAR
CISNIENIE CIECZY: MINIMALNE

WAZNE PRZED DEMONTAZEM | KONSERWACJA NALEZY ZAWSZY WYLACZYC POMPE, ZREDUKOWAC
Kel CISNIENIE POWIETRZA | CIECZY DO ZERA | ZABLOKOWAC SPUST PISTOLETU.
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121 DEMONTAZ DYSZY, IGLICY | USZCZELNIENIA IGLICY
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13. LISTA CZESCI ZAMIENNYCH

1 (250 bar)

1 (120 bar)

( Dysza (ref. 3) lista na stronie 106.

Ref. Kod Opis Wersja Ref. Kod Opis Wersja
1 93004420 | OSLONA GLOWICY POWIETRZA 250L / 250 19 93004390 | GNIAZDO FILTRA 120L / 250L
11 93004430 | OCHRONA GLOWICY POWIETRZA | 250L /2508 20 VFM2002 FILTR 50 MESH 120L / 250L
1 93004490 | OSLONA GLOWICY POWIETRZA 120L /1208 20 VFM2004 FILTR 100 MESH 120L / 250L
1.1 93004500 | OCHRONA GLOWICY POWIETRZA | 120L/ 1208 20 VFM2005 FILTR 150 MESH 120L / 250L
2 93004320 | GLOWICA POWIETZRA 20 VFM2006 FILTR 200 MESH 120L / 250L
4 93004160 | ZESTAW DYSZA + IGLICA 21 93004380 | SPREZYNAFILTRA 120L / 250L
4.1 93004170 | DYSZA MATERIALU 22 93004360 | PRZYLACZE FILTRA 120L / 250L
4.2 | 93004450 | IGLICA MATERIALU 23 93004370 | NAKRETKA FILTRA 120L / 250L
5 93004230 | GNIAZDO DYSZY 24 93004350 | SRUBA
6 93004310 | ZASLEPKA 25 93004340 | PRZYLACZE POWIETRZA
7 93004300 | NAKRETKA 26 93004530 | PRZYLACZE MATERIALU 120S / 2508
8 93004410 | ZESTAW USZCZELNIENIA IGLICY 27 93004130 | OBUDOWA FILTRA 120S / 2508
9 93004200 | ZESTAW SPUSTU 28 93514240 | NAKRETKA 120S / 2508
10 93004190 | ZESTAW BLOKADY SPUSTU 29 93004140 | PLYTKA 120S / 2508
1" 93004290 | REGULACJA WZORU 30 93514230 | GNIAZDO FILTRA 120S / 2508
12 93004260 | ZAWOR POWIETRZA 31 VFM2801/S | FILTR 60 MESH 120S / 2508
13 93004330 | SPREZYNA ZAWORU POWIETRZA 31 VFM2802/S | FILTR 100 MESH 120S / 2508
14 93004240 | PIERSCIEN 31 VFM2803/S | FILTR 200 MESH 120S / 2508
15 93004250 | TULEJAIGLICY 32 93515230 | PRZYLACZE FILTRA 120S / 2508
16 | 93004270 | SPREZYNAIGLICY 250L/ 2508 33 93516230 | NAKRETKA FILTRA 120S / 2508
16 93004150 | SPREZYNA IGLICY 120L /1208 C 93004210 | ZESTAW USZCZELEK
17 93004280 | PROWADNICA IGLICY C 93004860 | USZCZELNIENIADYSZ
18 93004400 | ZASLEPKA D 93004850 | FILTRY DYSZ
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14. WYMIANA FILTRA KROTKIEGO MSGS-200/ 2508 - 120S

15. PRZEGLAD DODATKOWY

A

15.1 DEMONTAZ ZAWORU POWIETRZA

DYSZY, IGLICY | USZCZELNIENIA IGLICY TAK JAK JEST TO OPISANE W PUNKCIE 12.1

PRZED DEMONTAZEM ZAWORU POWIETRZA, OBOWIAZKOWE JEST ZDEMONTOWANIE ‘
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15.2 DEMONTAZ ZESTAWU FILTRA KROTKIEGO
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16. PROBLEMY | ROZWIAZANIA

PROBLEM LOKALIZACJA DO SPRAWDZENIA PRZYCZYNA DOKRECIC | USTAWIC | wyczvscic | WYMIENIC
Stabo dokrecone X
Kazde potaczenie Wszystkie przytacza Zniszczone X
Zniszczone X
WyC.'Ek Zniszczone X
powietrza .
Korpus pistoletu Zniszczone X
Glowica powietrza Zawor powietrza
Zuzyte X
Sprezyna zaworu powietrza | Staba sprezyna X
Stabo dokrecone X
Kazde potaczenie Wszystkie przylacza Zniszczone na gniezdzie X
Zabrudzone X
Dysza materialu Stabo dokrecone X
Gniazdo dyszy Zniszczone X
o Dysza materialu Sprezyna iglicy Staba sprezyna X
Wyciek cieczy B )
Kanaly glowicy powietrza Zniszczone X
Glowica powietrza Zniszczone X
Stabo dokrecone X
Uszczelnienie iglicy materiatu | Zuzyte X
;gstaw uszgzelnlenla Iglica materiatu Zuzyte X
iglicy materiatu
Uszczelnienie iglicy materiatu | Stabo dokrecone X
Ci$nienie cieczy Cisnienie za niskie X
Kanat cieczy Filtr Zapchane X X
Brak lub zbyt Kanat filtra Zapchane X X
maty wypltyw
materiatu Dysza Zapchane X
Dysza Zabezpieczenie spustu Zablokowane X
Lepko$¢ cieczy Lepko$¢ zbyt wysoka X
Zapchane X
) ) Zdeformowane lub
Otwory glowicy powietrza Zniszczone X
Ciecz gromadzi Zgromadzona farba X
sie na glowicy | Glowica powietrza
powietrza Glowica powietrza, dysza ngformowane lub X
zniszczone
Zapchane X
Dysza
Zuzyte lub zniszczone X
Jak powyzej Jak powyzej Jak powyzej
Zbyt niskie (pasy, niejed- X
Niekompletny norodny)
wzor natrysku | Kanaly powietrza atomi- | Ciesnienie powietrza
zujacego atomizujacego
Zbyt wysokie (pusty $rodek) X
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17. TABELA DOBORU DYSZY

KAT" (stopni) ROZMIAR FILTRA (MESH)
10° 20° 30° 40° 50° 60° 70° 80° 90° 200 150 100 50
0,007 | 0710 | 0720 | 0730 | 0740
0,009 | 0910 | 0920 | 0930 | 0940 | 0950
0,011 | 1110 | 1120 | 1130 | 1140 | 1150 | 1160 | 1170
0,013 | 1310 | 1320 | 1330 | 1340 | 1350 | 1360 | 1370 | 1380
= | 0,015 | 1510 | 1520 | 1530 | 1540 | 1550 | 1560 | 1570 | 1580
% 0,016 | 1610 | 1620 | 1630 | 1640 | 1650 | 1660 | 1670 | 1680 | 1690
g 0,018 1820 | 1830 | 1840 | 1850 | 1860 | 1870 | 1880 | 1890
E 0,020 2030 | 2040 | 2050 | 2060 | 2070 | 2080 | 2090
>I. 0,022 2220 | 2230 | 2240 | 2250 | 2260 | 2270 | 2280 | 2290
g 0,024 2430 | 2440 | 2450 | 2460 | 2470 | 2480 | 2490
E 0,027 2740 | 2750 | 2760 | 2770 | 2780 | 2790
E 0,029 2940 | 2950 | 2960 | 2970 | 2980 | 2990
g 0,031 3140 | 3150 | 3160 | 3170 | 3180 | 3190
0,033 3360
0,035 3540 | 3550 | 3560 | 3570 | 3580 | 3590
0,039 3950 | 3960
0,041 4160 | 4170 | 4180 | 4190

(ANEST IWATA - GRACO - WAGNER - KREMLIN Odpowiedniki Tabela na stronie 160.

18. DEKLARACJA ZGODNOSCI

!l‘\l;‘vl\z'?g CE &u2ax N

DEKLARACJA ZGODNOSCI

My AMEST IWATA Eurcpe 5.r.. - Corse Vigevano, 46 - 10155 Toring — Haly — deklamujemy
z peing edpowiedzialnoaia, £e ten produkt:

MSGS-200 PISTOLET NATRYSKOWY MULTI

dao ktbrego odnosi sig niniejsza deklaraca, jest zgodny z ewopejsks dyrektyws
ATEX 200642 f CE do uzytku w sirefie 1§ strefie 21 dyrektywy maszynowesj 2006/42 | CE.

Zgodnle 2 nastgpujace wymogami migdzynamc-dowym
EN 1127-1:2008, EN 134&3-1:2009, EN IS0 12100:2010 | EN 1553:2010.

Mazwiska i stanowisko emitenta: Pan Marco @. Vicentini, Dyrektor Zarzgdzajacy
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YBaxaeMbi 3aka3uuk!
Brarogapum Bac 3a 10, 4TO Bbl npeanoynu Hawy KomnaHuio v Mbl pafbl BKMIOYATL Bac B UMCnO HalmMX KIMEHTOB.
Hapeemcs, 4Tto npumeHeHne atoro obopyaoBaHUS CMOXeET yAoBneTBopuTb Bac n Bawb nepcoHan.

Muctoner-kpackopacnbinutens MynbTu Cnpan MSGS-200 couyetaeT B cebe pocTtoMHcTBa TexHonoruun Airless
(CKOPOCTb, HU3Kasi AUCMEPCHs) U NPenMyLLecTBa TPAAMLIMOHHOM TEXHONOMMUU (MPEBOCXOAHAs OTAEenNKa) B pesynbraTe,
Yero rnornyyaeTcs NpoAyKLMs C BbICOKOR 9(PHEKTUBHOCTBIO U U BbICOKUM Ka4eCTBOM OTAENKM.

1. BAXXHAAA MHOOPMALIMA

BAXXHOE

[laHHOe PYKOBOACTBO SIBMISIETCA HEOTbEMINIEMON 4acTblo NMUCToneTa-Kpackopacnbinutens
MynbTW CMp3W, CriefyeT BHUMATENbHO NPOYMTaTb ero npexae, Yem NpuUCTynuTb K
BbINOMHEHWIO NMoGoi onepauun, CBA3aHHON C BBOAOM B 3KCMJlyaTauuio, PeryrupoBKOM,
TexoGCnyxXMBaHMEM KpacKopacnbinuTensi, Bknio4vas ero Manunynsuuvio.HacTtosiwee
PYKOBOACTBO [OMMKHO XPaHUTLCA B HaAEXKHOM MecTe Ansi BO3MOXHOCTU €ro KOHCynbTaLum
B 6yaywem. Bcerga cobniofatb MHCTPYKUMM U Mepbl NPefOCTOPOXHOCTH, coaepXalumecs
B A@HHbIX MHCTPYKLUMAX MO 3KCnnyaTtayun. B npoTUBHOM criyyae MOXeT Npou3onTU B3pbIB
Kpacku Npy BbICOKOM AaBrieHWM C nocrneaylowwmM HaHeceHUeM (hU3nYeCcKUX NoBpexaeHUi
OT OpraHU4YecKux pacTBoOpUTEnen.

C€ & nzex

Muctonet mynbTu cnpat ANEST IWATA ans okpacku pacnbifieHUEM COOTBETCTBYET HOpMmaTuBe
ATEX 94/9/CE. YpoBeHb 3awuTbl: 2 G X noaxoAuT Ansi npuMeHeHusi B 3oHax 1 u 2.

3Hak X: CTaTuyeckoe 3neKTpMYecTBO AOMKHO GbITh pa3psikeHo U3 NUCToneTa-KpackopacnbinuTens
¥ 3a3eMSIeHO NOCpPeACTBOM NMPOBOASALLEro Bo3ayx TpyGonpoBoaa (He BXOAUT B NOCTaBKY).

NPEAYNPEXAEHUA
NMPEAYNPEXOEHUA

Q BCErgA COBNMIOAATb MUHCTPYKLUUU U MEPbI NPEAOCTOPOXXHOCTU
COAEPXALWMECA B HACTOAWMNX MHCTPYKLIUAX MO SKCNNYATALUU

YPOBEHb OMACHOCTHU NOCNEACTBUA
MOTEHLMANBHO OMACHASI CUTYALIMS1 | CEPLE3HBIE PUCKM AN 300POBbS U XKU3HU

BAXHOE

NOTEHUWAIIbHO OMNACHAA CUTYALUUA | YMEPEHHBIE PUCKU

2. UHCTPYKLIMM NO BE3OMNACHOCTMU

AN L N ONACHOCTE NOXKAPOB 1 B3PBIEOE

CTPOro 3ANPELWAETCSA NPUCYACTBUE CBOAHOIO NIAMEHU U CO3OAHUE UCKP.
Kpacku MoryT GbiTb CUNbHO BOCMNAMEHSIEMbIMA U CrefoBaTeNlbHO MOTYT MOCIYXWUTb MPUYNHON
cepbEsaHbIx NoxapoB./36eraTb BCex AENCTBUI, KOTOPble MOTYT Bbi3BaTh MOXap TakuX, kak KypeHue,
co3/jaHne UCKP UK NPUMEHEHNE HECOOTBETCTBYIOLLErO 3NIEKTPUYECKOro 06opyAoBaHMS.

OBECMNEYUTH COOTBETCTBYIOLEE 3A3EMJIEHUE MUCTOJIETA -KPACKOPACHTBbUIUTENA
MYJIbTU CMP3U UCNONb3YA NPOBOAHOW TPYBEOMPOBO/.

OnekTpuyeckoe conpatusnexnve: >1MQ. [lepnognyeckn KOHTPONUPOBaTb 3TO 3HAYEHUE.
Y6eautecb B TOM, YTO HAcOC, MUCTONET-KpackopacnbiUTenb, NpeaMeT NoANnexalluuii okpacke
n GaHkM C Kpackoil Wnu pacTBOPUTENSMU MpPaBWUIIbHO 3a3eMrneHeHbl. HenpaswunbHoe unu
HefoCTaToYHOe 3a3eMrlieHNe MOXET MOCMYXUTb MPUYMHON MOXAPOB UMM B3PbIBOB, BbI3BAHHbIX
MCKpaMy CTaTUYECKOrO 3MEKTPUYECTBa.

HUKOIFOA HE WUCNONIb30BATbL AJIOTFEHHbLIE YINMEBOAOPOOHLIE PACTBOPUTENM,
KOTOpbIE MOrYT HaHecTU yliep®b v pacnnaBrieHve arnoMUHEBBIX YacTel kopryca nucToneta-
KpackopacrbInUTens, Bbl3BaHHbIE XMMUYECKUMI peakLumsMn. HecoBMeCTUMbIMU pacTBOPUTENAMI
SBMSIOTCS: XNOpWUA MeTUna, AUXIIopMeTaH, 1.2-AnxnopaTaH, TeTpaxnopMeTaH, TPUXMOP3TUMeH,
1.1.1-TpuxnopataH. MapaHTupyiiTe COBMECTMMOCTb BCEX MaTepuarioB U pacTBOpUTENEi C YacTsamMn
nucToneTa-kpackopacnbinuTens. KoMmnaHus-nponssoauTent MoxXeT npeaocTaBnTb Bam nepevyeHb
maTepuarnos NpMMeHseMbIx B 060py/10BaHAM .

A\

A LIl 0 IR ERONMACHOCTU HENPABMIIBHONO NPUMEHERWA

HUKOIOA HE HAMPABNATL MUCTONET-KPACKOPACTILIIUTENDL MYJIbTU CNP3N HA NIOOEN
WU HA XUBOTHbIX. HE CNTYCKATb KYPOK MUCTONETA TOIMOA, KOrAA YACTU TENA UNKU
MANbLbl HAXOAATCA PAOOM C XWUKMNEPOM. VHaue MOXeT BO3HMKHYTb PUCK MOBPEXAEHMUS
rnas, koxu unu Tena. B cnyyae nonyyeHus no6oro dranyeckoro pactponctea Bo Bpemsi paboTbl,
HeMeAneHHo o6paTnTbCs K Bpady.

HUKOrAA HE MPEBbLIWATbL MAKCUMANbHOE OABINEHWE UMW MAKCUMAIBHYIO
PABO4YYIO TEMMNEPATYPY. MNpuMeHeHve npu AaBneHnn NpeBbillaoLiemM MakcManbHoe, MoXeT
NpVBECTM K B3pbIBY NuCTONeTa-kpackopacneinutens MynbTu Cnpait v HaHeCTU cepbésHblii yuep6.
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A NPEAYNPEXXOEHNUA

ONMACHOCTU HENMPABUINTIbHOIo NPUMEHEHMUA

OBA3ATEJIbHO BCEIJA CEPACbLIBATb OABJIEHUE BO3[YXA U MATEPWAIA NEPEQ
BbINONHEHUWEM YUCTKW, OEMOHTAXA WNU TEXOBCIYXWUBAHUA MUCTONETA-
KPACKOPACHbINTUTENSA. B npoTVBHOM cry4ae OCTaTOMHOE [AaBfeHue MOXET MOBPeanTb
opraHbl Tena B CAEACTBUM BbINOSIHEHWSI HENPaBUMbHbIX AEUCTBUA WU B CNEACTBUW AUCnepcun
NpUMeHsieMblX AN YACTKM XuakocTeil. [na cbpoca [aBneHus, cCHavana 3akpbiTb nogadvy
mMaTepuana v pacTBOpUTENs B NUCToneT-kpackopacnbinutens Mynbtu Cnpai.

A NPEQYNPEXAEHUA

OMNMACHOCTMU ANA 3A0POBbA U 3ALLUTA OPTAHOB TENA

BCEIQA NPUMEHATb NMUCTONET-KPACKOPACIBIIUTENDb B XOPOLLUO
NPOBETPUBAEMOW OKPYXAIOLLIEN CPEAE UMK B OKPACHOU KAMEPE.
HecooTBeTcTBYIOWAs UMW HEJOCTATOYHasi BEHTUMSALMA MOXET Bbl3BaTb MHTOKCUKALMIO OT
opraHuyecknux pacTBOpUTENei Unn NOCNYXWUTb NPUYUHON Noxapa. B crnyyae nonyyenus noGoro
hur3nyeckoro pactTponctsa Bo BpeMsi paboTbl, HeMeANneHHO 06paTUTLCS K Bpay.

BCEIAA OAEBATb 3ALLUTHYIO OOEXAY (3awuTHbIE O4KW, Macku, nepyaTku). B npotuBHoOM
cnyyae npoAyKTbl ANs YACTKM MOTYT Bbi3BaTb BOCMOSIEHWE MNa3 U koxu. B crnyyae onpenenexns
[axe CaMoro MUHUMAarbHOrO pucka MOBPEXAEHWs rnas UnM Koxu, HemeaneHHo obpaTuTbest K
MeULMHCKOMY CreuuanmcTy.

B CINYYAE HEOBXOOAMMOCTU MOJNIb3OBATbCA HAYLWHBLIMW MNPOBKAMU Ansa
CHUWXEHUA LWYMA. YpoBeHb wwyma MoxeT npesblwatb 85 AB(A) 1 3aBMCUT OT ycrnoBui
aKcnnyaTaumm n paboyen 30HbI.

OBA3ATENIbHO OCTAHOBUTb HACOC, CHU3UTb OABJIEHUE BO3OYXA U XUOKOCTU
[0 0 BAP N NOOKNIOYUTb ABAPUUHBIVN CTOMOP MUCTONETA-KPACKOPACHMLITUTENSA
MYNbTU CNP3U NEPEL MOHTAXOM UNN OEMOHTAXOM XUKINEPA. YTeuka kpacku unu
pacTBopuTENSs BO BpeMsl paboTbl MOXET HAHECTU CepbE3HbIN yilepb.

HE NbITATbCA OCTAHOBUTb YTEYKY KPACKU PYKAMW.

B cnyyae yTeuek, HemMeaneHHO OCTAHOBUTbL HACOC U CHU3UTL ero Aasnexue Ao 0 6ap. Kpacka npu
BbICOKOM [@BNeHnn MOXET NOCIYXXUTb MPUYUHON cepBE3HbIX paHeHuii Tena. B cnyyae nonyyeHws
noboro usnyeckoro pacTpoicTea Bo Bpems paboTbl, HeMeaneHHo 06paTuTLCs K Bpayy.

MocTosHHOE Mcronb3oBaHWe NUCToneTa-kKpackapacnbinMTens, rae NPUAYCMOTPEHHO AnuTenbHoe
py4HOe HaxaTWe Ha CMyCKOBOW KPKYOK MWUCTONETa, MOXeT Bbi3BaTb TYHHENbHbIA CUHOPOM
3ansctba. B CIIYYAE, ECJIM NOYYBCTBYETE YCTAJIOCTb B PYKE, NPEPBUTE
BbINONEHME ONEPALIMMA NO OKPACKE HA HEBOJIbLLOM NPOMEXYTOK BPEMEHMW.

A NPEAYNPEXOEHNA

APYIrUME MEPbI MPEAOCTOPOXHOCTMU

HUKOrAA HE BHOCUTb M3MEHEHWA B MUCTONETE-KPACKOPACMbLINIUTENE MYNbTWU
CMP3W. B npoTMBHOM criyyae 3TO MOXET NPMBECTU K BO3HUKHOBEHUIO HEWCNNPaBHOCTEN UNK B
KpaiiHeM Cry4ae B3pbIBOB.

HUKOIrOA HE BXOOUTb B 30Hbl PABOTbl OBOPYOOBAHWUSA (po6oT, kpackonynbTbl
BO3BPATHO NOCTYNMUTLIHOIO AECTBUS U T.4.) A0 TEX NOP, Noka OHO He ByayT oTknoyeHo. KoHTakT
C 9TUM 060OpyA0OBaHNEM B MOMEHT ABVKEHUSI MOXKET NMPUBECTU K MOSNYYEHUIO CEPbE3HBIX TPaBM.

HUKOIrgA HE MPUMEHATb MNUCTONET-KPACKOPACHBLINUTENL ANA PACHNbINEHUA
NPOAYKTOB NMUTAHUA U MEOUKAMEHTOB. B npoTMBHOM criyyae no npuunHe Kopposun
NPOXOAO0B, BbI3BAHHON MATEPUANOM, MOXET ObITb HAHECEH YLLep6 NUCTONETY-KpackopachbINUTENo
UMK BO3HUKHYTb OMAcHOCTb ANS 3A0POBbS MO NPUYMHE NONafaHNS MHOPOAHbIX Ten.

HAQEXHO COEAWHUTL TPYEOMPOBOA MATEPUATIA.
BoamoxHoe oTcoeanHeHne Tpybonposoaa BO BpeMsi BbIMOMHEHNA onepaLyii OKpacky uimn ytedka
Kpackw, MOryT NOCAYX1Tb MPUYMHOMN NOMYYEHNA TAKENbIX TPaBM Tena.

B CIYYAE HEWCTMPABHOCTEW, HEMEQNIEHHO MPEPBATb BbINOJIHEHUE OMEPALIUA
OKPACKU ANnA NOUCKA HEMCNPABHOCTWU. HE NPUMEHATbL OBOPYOOBAHUE NOKA HE
BYAET YCTPAHEHA HEUCMPABHOCTb.

UCNNOMNb30BATb TOJIbKO OPUTMHANBbHbBIE KOMMNOHEHTbI U 3ANACHbLIE YACTU C
MAPKOWM ANEST IWATA.

NPEQYNPEXAEHUA

PUCK PA3PbLIBA TPYBOMNMPOBOAOA KPACKU

HE NPUMEHATb NOTPECKAHBIE, U30MHYThIE UNN NOBPEXAEHHBLIE TPYEOMPOBObI.
CTpys Kpacku MNpu BbICOKOM [aBNeHUu, Npoxoasiias 4epes Hebornblloe OTBepCTUE MOXeT
Npo6UTb XEeNeaHy NIUTY UMW HAHECTU CepbE3HbIN yLep6.

HE U3rMBATb TPYBOMPOBO[A KPACKW C PAOWYCOM MEHbLLUE PEKOMEHOYEMOIO
NMPOU3BOAUTENEM TPYBOMNPOBO[MA. Csssatbcs ¢ AUCTPUBLIOTOPOM MM HENOCPEACTBEHHO
C Hallel KoMnaHuen Ans nonyYyeHust COOTBETCTBYIOLLEro paauyca u3rnba. He craButb Tsxkénble
npeameThl Ha TpybonpoBos, YTo6bl HE NOBPEAUTHL €rO.
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MOAENMUN

MSGS-200 2508

MSGS-200 1208

3. KOHTPOJ1b U3AENUA

Mpu nonyyeHun nucTtonerta-kpackopacnbinutens Mynsti Cnpai, NPoBepUTL LIENTIOCHOCTb KYMeHHOro 06opyAoBaHUs
1 y6eauTbCA B TOM, YTO crieflylolune KOMMNOHEHTbI BXoAsLuMe B CEPUIHYHO MOCTaBKY, HAXOAATCS BHYTPU YNaKOBKM.

Torks T10

4. BAXHbBIE CNELLUOUKALIUN

BEPCUU MSGS-200 250S | MSGS-200 250L | MSGS-200 120S | MSGS-200 120L
KopoTkuit omunbtp | AnuHHbIA unbTp | KopoTkuii ¢ounbtp | ANUHHBIG hUnbTp

Makc. PaGoyee naBneHue marepuana: 250 6ap 250 6ap 120 6ap 120 6ap
Makc. Pabouyee naBneHue Bosgyxa: 7.0 6ap
YpoBeHb wyma (LAeqT): 69 nb(A)
Bec: 545 587 ‘ 537 584
MaTpy6ok Bo3ayxa: G1/4"
Matpy6ok maTepuana: G1/4"
MakcumanbHaa Temnepatypa: 5-40 C°

Al-HVLP: ins coorBeTtcTBUA HVLP, 1bHOEe AaBr BXOAa BO3AyXxa He AOMKHO npeBbIwath 14,5 psi (1 6ap) ans

notaepxanus 10 psi (0,68 6ap) unu meHee, BHYTpY BO3AYLLHOTO XUknépa. (TeCTUPOBaH C NOMHOCTLIO 3aKPLITON PerynupoBKo
Beepa M ¢ MaHOMETPOM, YCTaHOBMIEHHbIM Ha MecTe BXoAa Bo3AyXa, Ha Npukrnaae nucronera).

5. CXEMA YCTAHOBKM U ONMNCAHME PABOTbDI

L

Matpy6ok Bxopa Boagyxa: G1/4”

Matpy6ok BxoAa kpacku G1/4”

Kptoyok

Perynposka Beepa

ABapuitHbI cTonop

XKuknép matepuana
JKuknép Bo3ayxa

CnyckoBoi Kypok

F | Oepxatenb dunbtpa
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6. BBOA B IKCMNYATALIMIO MUCTOJIETA-KPACKOPACHLUTUTENA

3




7. BJIOKUPOBKA CINYCKOBOIO KYPKA

MOJIOXKEHME CTOMNOPA |
o

HepocratouHoe faBnexue Bo3flyxa| OueHb HU3KOE AaBneHue BO3ayxa I'Ipanu'leoe [aBneHue Bo3ayxa

9. NO3ULIMUOHUPOBAHME XXUKJIIEPA BO3[YXA ANA HANPABJIEHUA
PACMPbLICKUBAHMUA




11. YUCTKA XUKNEPA MATEPUATNA

2

12. ONEPALIMM MO YXOAY U TEXOBCIJIY>XKUBAHUIO

A

MNONHOCTbID U AKKYPATHO YWUCTUTb MNUCTONET-KPACKOPACHMbIIUTENb MNOCNE
KAXOOro NPUMEHEHUA ONA OBECMEYEHWA BONEE ONMUTENbHO CPOKA ChNYXBbl U
HAUNYYLIUX IKCMNYATALUUNOHHBLIX KAYECTB NMPU NMOCINEAYIOLWEM MPUMEHEHUM.

§

BO BPEMS BbINONHEHUS OMEPALMA MO YXOOY BCEFAA OOEBATb 3ALUUTHYIO
OOEXAOY, TO ECTb OYKM UNU 3ALLUTHBIE MACKU U NEPYATKW, ANA NPEAOTBPALLEHUA
ONACHOCTU UHTOKCUKALMK B CNEACTBMM BO3MOXHOIO BAbIXAHUA AQOBUTBLIX
NAPOB, PACTBOPUTENEMN UN KPACOK, KOTOPBIE MOTYT MOMACTb B [MA3A.

MPEQYNPEXOEHUA

&)

OABINEHUE BO3OYXA: 0 BAP
OABIEHUE MATEPUANA:
CBEJEHO HA MUHUMYM

NEPEA AEMOHTAXOM U TEXOBCNYXWUBAHUEM OBA3ATENIbHO OCTAHOBUTb HACOC,
CBEPOCUTb OABMNEHUE BO3[YXA U MATEPUANA 00 0 BAP U BBECTU ABAPUWHbLIV
CTOMOP CNYCKOBOIO KYPKA.




12.1 PACMNAKOBKA XXWUKITEPA MATEPUATNA, WUITAHIU U
IUTAHFOBOM NPOKNAOQK
- 2 ”

1

7 o




13. NEPEMEHb 3AMNACHbIX YACTEW

1 (250 bar)

1(120 bar)

(Taﬁnuua Ana Bbi6opa xuknépos Mynistu Cnpait (ccbinka 3) Ha cTpanmue 119.

Mos. Kopn OnucaHune Bepcus Mos. Kog OnucaHue Bepcus
1 93004420 | 3AKUMHOE KOMbLIO XWKNEPA BO3AYXA | 250L /2508 19 93004390 | GUNLTPA-LEPXKATENb 120L / 250L
1.1 | 93004430 | MPEOOXPAHUTENb XVKNEPA BO3OYXA 250L / 2508 20 VFM2002 | ®WNbTP 50 MESH 120L / 250L
1 93004490 | 3AKUMHOE KOMbLIO XWKNEPA BO3AYXA | 120L/ 1208 20 VFM2004 | ®UNbTP 100 MESH 120L / 250L
1.1 | 93004500 | MPEOOXPAHUTENb XVKNEPA BO3OYXA 120L/120S 20 VFM2005 | ®UNbTP 150 MESH 120L / 250L
2| 93004320 | XKUKNEP BO3OYXA 20 VFM2006 | ®MNbTP 200 MESH 120L / 250L
4 | 93004160 | HABOP XWKNEPA MATEPUANA + LUTAHTA 21 93004380 | MPYXXUHA OUNbTPA 120L / 250L
4.1 | 93004170 | XVKNEP MATEPUANA 22 93004360 | MATPYBOK ®UNbTPA 120L / 250L
42 | 93004450 | LUTAHIA 23 93004370 | 3AKPLIBAIOLLASA TAVIKA 120L / 250L
5 | 93004230 | XUKNEPA-OEPXATENb 24 93004350 | BUHT
6 | 93004310 | KONMAYOK 25 93004340 | MATPYBOK BO3[IYXA
7 | 93004300 | FAVIKA 26 93004530 | MATPYBOK MATEPUAITIA 120S / 2508
8 | 93004410 | HABOP MPOKNAJOK LTAHT 27 93004130 | TPYBOMPOBO[ MATEPUAIA 120S / 2508
9 | 93004200 | HABOP CMYCKOBbIX KYPKOB 28 93514240 | FAVIKA 120S / 2508
10 | 93004190 | HABOP ABAPWIMHbBIX CTOMOPOB 29 93004140 | CKOBA 1208 / 2508
11| 93004290 | PEPETYNIMPOBKA BEEPA 30 93514230 | OUNbTPA-OEPXATENb 1208 / 2508
12 | 93004260 | BO3MYLIHbIN KNAMAH 31 | VFM2801/S | ®UNbTP 60 MESH 120S / 250
13 | 93004330 | MPY>KMHA BO3AYLLHOrO KNAMAHA 31 | VFM2802/S | ®UNbTP 100 MESH 120S / 250
14 | 93004240 | 3AXIM 31 | VFM2803/S | ®UNbTP 200 MESH 120S / 250
15 | 93004250 | BTYIKA LUTAHIA 32 93515230 | MATPYBOK ®UNbTPA 120S / 2508
16 | 93004270 | MPYXWUHA LWTAHIN 250L / 2508 33 93516230 | 3AKPbIBAIOLLAS FAVIKA 120S / 2508
16 | 93004150 | MPYXWHA LTAHMN 120L/120S C 93004210 | KOMMNEKT YMNOTHEHWI
17 | 93004280 | HAMPABNAIOLASA LUTAHTA [ 93004860 | YAEBBIE YMNOTHEHWA HABOP
18 | 93004400 | KONMMAYOK D 93004850 | ®UNbTP HAKOHEYHWKA HABOP




14. 3SAMEHA KOPOTKOIo ®UJ1bTPA B MOAENAX: MSGS-200/ 250S - 120S

15. BHENNAHOBbIA PEMOHT

BAXHOE

A

15.1 AEMOHTAX BO34YLUHOIO KIAMNMAHA

XWUKNEP MATEPUAIA, HABOP LUTAHTU U NMPOKIAKY LUTAHIU, KAK ONUCAHO B
PA3OENE 12.1

NEPEQ PA35OPKOW BO30YLIHOIO KNAMAHA OBA3ATEJIbHO JEMOHTUPOBATbH ‘




15.2 AEMOHTAX 3BEHA KOPOTKOIro ®UJNbTPA: MSGS-200/ 2508 - 120S
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16. HEUCNMPABHOCTMU, NPUYUHbLI U MEPbI YCTPAHEHUA

HEVCMPABHOCTb

I'[E BO3HWKIA

TNOANEXALME KOHTPOMKO YACTN

MPUYVHBI

3ataHyTh

Otperynuposatb

TMounctuts

3ameHnTb

YTeuka Bo3gyxa

3BeHbst naTpy6koB

Bce 3BeHbs natpy6koB

OcnabneHb!

X

lNoBpexaeHs! rHésna

WHkpycTaums

Habop xuknépa
B03ayxa

Kopnyc nuctoneta
BoaayLuHbIl knanaH

[MNoBpexaéH

O6pasoBanack kopka

WaHoweH

MpysHa BO3AYLLHOTO Knanaxa

[MpywHa ocnabnexa

YTeuka kpacku

3BeHbs naTpybkos

Bce 3BeHbst naTpy6KoB

OcnabneHb!

lMoBpexaeHbl THé3na

VHkpycTaums X
Xuknép matepuana OcniaGriet X
HKuknép XKuknépa-nepxatens MospexzaéH X
matepuanos
[MpyxuHa WwraHmm [MpyxuHa ocnabneHa X
OtgepcTus X

XUKnépa Bo3ayxa

Habop xuknépa Bo3ayxa

[MNoBpexaéH

O6pa3oBanack kopka

OcnabneH X
[Mpoknagka wraHmm W3HowweHa X
Habop npoknagok
P npoknaa Lanra W3HolweHa X
LTaHmm
[Mpoknagka wraHmm OcnabneHa X

pacnblneHns

pacnbineHns

OuyeHb BbICOKOE JaBneHne
(TshkeCTb Ha Bokax Beepa)

[laBneue xuakocTn OueHb HU3Koe AaBnexne X
Cuctema nogaun
kpac A Habop cunsTpa 3acopeH X X
OrcyteTaue
am Tpy6a unbTpa 3acopeH X X
HEAOCTATOYHLIN Kuknép matepuana 3acopeH X
MOTOK Kpacku
HakoHeuHuk -
ABapuitHblit cTonop 3abnokunpoBaH X
nucroneta
Bi3koCTb kpackv OueHb 6onblUas BA3KOCTb X
REGI] X
“ [ledopmupoBarbl nnu
X
OtBepcTus XuKnépa Bo3ayxa noBpexaeHsi
Ocratku Kpacku .
Kp: Ha6op *uknépos O6pa3osanack kopka X
Ha XuKknépe B03VXa
B03ayXa Ay Kuknép Bo3ayxa, Xuknép [poxopbl kpacku X
Matepuana AethopMIpOBaHbINAN NOBPEXAEHD!
3abut X
XKuknép matepuana
W3HoLweH unv noBpexaéH X
Kak BBepxy Kak Bepxy Kak BBepxy
OueHb HU3KOe AaBneHne Bo3ayxa .
[NlehopMipoBaHHbIit (Hanér)
Beep Cucrema Bo3ayxa | [laBnexue Bosayxa
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17. TABJIULIA BbIBOPA XXUKNEPOB MYJIbTU CMP3MX

yron OUNBTPALUA (Mesh)
10° 20° 30° 40° 50° 60° 70° 80° 90° 200 150 100 50
0,007 | 0710 | 0720 | 0730 | 0740
0,009 | 0910 | 0920 | 0930 | 0940 | 0950
0,011 | 1110 | 1120 | 1130 | 1140 | 1150 | 1160 | 1170
0,013 | 1310 | 1320 | 1330 | 1340 | 1350 | 1360 | 1370 | 1380
0,015 | 1510 | 1520 | 1530 | 1540 | 1550 | 1560 | 1570 | 1580
E 0,016 | 1610 | 1620 | 1630 | 1640 | 1650 | 1660 | 1670 | 1680 | 1690
E 0,018 1820 | 1830 | 1840 | 1850 | 1860 | 1870 | 1880 | 1890
E 0,020 2030 | 2040 | 2050 | 2060 | 2070 | 2080 | 2090
:I:EJ 0,022 2220 | 2230 | 2240 | 2250 | 2260 | 2270 | 2280 | 2290
E 0,024 2430 | 2440 | 2450 | 2460 | 2470 | 2480 | 2490
E 0,027 2740 | 2750 | 2760 | 2770 | 2780 | 2790
é 0,029 2940 | 2950 | 2960 | 2970 | 2980 | 2990
0,031 3140 | 3150 | 3160 | 3170 | 3180 | 3190
0,033 3360
0,035 3540 | 3550 | 3560 | 3570 | 3580 | 3590
0,039 3950 | 3960
0,041 4160 | 4170 | 4180 | 4190

(Taanuua akBuBaneHToB ANEST IWATA — KREMLIN — WAGNER n GRACO Ha ctpaHuue 160.

18. AEKJIAPALIA O COOTBETCTBUM

II\‘\II“VI\E“FJ CE ®uzax N

JAEKJAPAIIMA O COOTBETCTBHH

HKornanwr OO0 ANEST IWATA Europe — pacnionsseHKan No B pacy:

Corse Vigevano, 48 - 10155 rTypue, Wranks, nog ceoed oTBETCTREHCTLIO0 JSABNAET,
HTE NPOAYKUNA:

NWUCTONETbI-KPACKOPACTIBUNTMTENW MYNbTW CNP3A CEPUH

MSGS-200
HOTopoR HaaToALas P | cooTeateTEyeT Eeponalicman JHpexTuns
ATEX 94/2/CE ann skennyarauiu B 3odax 1u 2 1 Iupextuee ne OSopynosansio
2006MAHCE .
B cooTeeTcTaMN CO Mesm, MECTE MK
EN 1127-1:2008, EN 13063-1:2008, EN 150 1210:0:2010 w EN 1953:2010.
IAms 14 gonsHocTs nuua ; Ookr, Mapwo, T BAHEHTHUHMW, [upoktop- pacnopaguTans.

Momnuck:
L nata- 01.04 2014
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F—ZBF+HTT & HEKOR/N—V(CLBIBREPCNKDBRIENBDET

ROINOG ACRACKFERERIEALBRNTEE W, ERZRIBICED. FE (FPI=
ZOLER) [COSYY. BRIFRELET,

BEAFIV. BEIFIV. SO0AF>. 1.2-S00IIF>. BiELRE. Moo
LIFL>, 11.1-NUoOlLIs>

BPBEFIERENIESIEERF U LTTEALEE W,

BEEMHRFEDEDHOMEV R M ERET S SARNHBDET .

ROESRENS (FHERCUBRNTLSIZE W,

APBMICETTRTL—URNTLEE W,

J ZNFY T ICIEREDSRFD—EIEAE DT TRATL—URRWTL EE L,
NSRRI SHINT ZREZND,. BPOSLTEERENSERENICADIZEA,
FRICBIRTY,

THEUREA. SHAOXNMBEDSY, EEEICEMICEZEREZIFTILESL.
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RDESIRENS (FHERCULIBNTLSIZEE W,

RIWVFRIV—H2RedBRREREN EERERREUTTERUTIEZL.
BRERENULTERTS L. HHMEL. FRICEIRTT.

ERPOER. RIRETBHIC. IF—EZROEANTEOILRO TN EZEBLTILE W,
ENDEOTNS &, RIFELERBORORBICE O T HZTIRIRENSDET . EHE
BRSEE FTRNCINFRTL—H IADEROBFHIOMREEILDT <IZEW,

AN == NEDIRE
FRIIRSHEEDH D AT L —T —ATIO TS,
BIOF+ARERTERT S L. ENPBRORBUZER SR ZBAALTOERBEPSZE
SIERIRIRMED. BNICIDNKOBMRIENHDET,

ERPBECREZRUES, EESCEMICEZARERITTILEV,
fEEM(, IR, SRTBIVFRBEDRERZLITERALTIIES L.
@ @ ZRROBFRINBICA DD, RVALERIENSHDET,
J {ESRICEPICEMOBEADNA O IZIBER. RIESICEMCELZEBRERIITIIEZN,

HEDER . FRRIFPERKMCLOTIE BEELAILHES dB(A)ZBRBCENHDHE
IOT, BECIHUTERZEALTIES L.

J ZVFY T OBERETSEZ. ROTEBIELVTENENDIEOTHIZEEEEL. IF
ATL—H2>DE—I7 14Oy IEBITIIEEN,
VEERCERPBRINREL TIFRICRIRTY

ZMRNOREVERS, @ECFRETHERRVTIEEN,
I ZHENDREVERAR. REBICRITZFIEL. BHENZEOICLTIEZW,
%@’ : BEZROHEBEANENDFARMEEIEC ZAREENSH D, FEICR/IRTT .
BHICEREZRURED. FHZURBER. EESICEMCLSBRERITTIEEN,

REROER US| SR FREERBEZSISRCITBRERDET,
RHEBRUESHEZ LB LSICUTIEZ,

TOMDEEREIER
TNFATL—H > OBERERC LBNTS EEW,
THARBEPRETERNEN DD, HHPREOBSRRORELLRDET.

2RORY ML ST 05— ERADIEE, ThSHEBUTWSRIHETY7ICE
HERCASRVWTLZEW. BBTIUZICADOIZIEA. AEIT3RIRISDET,

FARRBICEIRFPERBZEAURNTIEEL,
ENOREA LKL ZERBOBEY. BRADBZEDBNDHDET,

ZRIR—ZADRDER o HEEPIOIR—ZADAND & IR—RADRNPEE UEERICKD
THRAREEZ5ISECITRENS D, FRECRIRTT,

FERCANREZRBULS, RESICIFRZILDTREZRULTIESV. BMELHRETS
FTERHIEHCBERIULBNTLZE W,

PREZMT ZHEE. PRAMNEEMEDRZLTERALTILEEL.

>
I

>
:

ZRR—ADHR

D3y IRIMEDHZEDY. NN O/ZDENEZD LTWSR—R B (CERALRNTL
EEW, IERANSHINT ZEEDENE, HKIRTENZRFINHHHD. FECEIRTT,

IR—RADER/NFEMTHEEU T ICEIT TOER>HERCLBRNT S EEN,
IR—ZADBR/NFEEITCONWTIILHZE, ERMFIZEHBENLITORSECTERLE W,
R—RADLICEVEDZHERNTTEV. R—ADNBWRIBIREAERRD. FRICHIRTI .
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e

MSGS-200 2508

MSGS-200 1208

i‘i
gs N =
Torks T10
iz MSGS-200 2508 MSGS-200 250L MSGS-200 1208 MSGS-200 120L
Sa—RI4WS— | OYPTANI— | Sa—RIqs— | O>TT1INI—
RaEAED: 250 bar 250 bar 120 bar 120 bar
EBRRAFIZ—EN: 7.0 bar
BRI {E: 69 dB(A)
B8 545 587 \ 537 584
I7—i&G0: G1/4
EPHERO: G1/4"
{ERREEHE: 5-40 C°

AI-HVLP: (CHEHVT B84, Fv+ Y ITAEZ10psi (0.68MPa) BUTFICHRDESHICIE, #HEITF—FEH%14.5psi (0.1MPa) UTFTEALRITNE
ROFRBA. (FRANEM : NIVHREYIIZLE. HOFTENTRHE)

5. AR & B EPDIERE

L

148

E

I7—#EHE>aA>h G4

ZRERI IV 61a”

2990

ND iREERE

Bl&Z by )(—

JANFYT/
I7—FvyvT

m

5l&

-

T WE—ILE—




6. AJL—hH>Dty NPYvY
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7. 51X by )\—
aOvoRs>3>

ATL—Ro>3

\I

0
I7—EAFE I7—EAHEN BERIF—FEN

9. ZEKFVVIDEETERATL—INT>
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11. J ZIFY T Dikis

12. BREATF O RER

A zs

AN

RTHETDCHPETOTILE L,

RWVFRIL—HODEGEZEREL. RICBENCRD ESCHIRIEEEZB/BIZHC, fFE

EROBENBCASZD. BOVAAEDULRWESIC, fFRPRIBER. YR, FRRED
RERZBTBEAULTIES W,

[

£- =
=

&)

I7—E5 : 0 MPa
BREN: ]I

A s

RVFRTV—Ho&538T 358, ROTE2LTELEL. BHEHEI7—REHZEDIC
LT, E—J710v I #FTIZE W,
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121 BRJ X EZ—RIVA, —— RIVAINY F> DR
1 Pg, 2 P 3

2
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13. @AM

1(250 bar)

1(120 bar)

(JZWFYT (No. 3) #EER X— 158.

No. |&P@I—K  #@mA i No. | #&I—F |#&m& R
1 93004420 | ¥+ v ITh)\— 250L / 250S 19 93004390 | I« ILF—RILET— 120L / 250L
1.1 | 93004430 |/\> RH—RK 250L / 2508 20 VFM2002 | T+ L — 50 Ay 120L / 250L
1 93004490 |F+ v ITh)\— 120L /1208 20 VFM2004 | JJLH— 100 Xwv>1 | 120L/250L
1.1 | 93004500 |/\> RH—R 120L /1208 20 VEM2005 |JJLH— 150 Xw=>1 | 120L/250L
2 93004320 |ZESFv YT 20 VFM2006 | JJLH— 200 Xw=1 | 120L/250L
4 93004160 |#HJ X)L + Z—RILFEEY b 21 93004380 | T+ ILI—)\FR 120L / 2501
4.1 | 93004170 |2 X)L 22 93004360 |ZERN—=—wITIL 120L / 250L
4.2 | 93004450 | =— RJLF 23 93004370 |TAINF—U>D 120L / 250L
5 93004230 | J ZJLiILS — 24 93004350 | R
6 93004310 |75 25 93004340 |EK=WIIL
7 93004300 |Fv b 26 93004530 |E®ZIA> MY 120S / 250S
8 93004410 | =— RNy F> Y b 27 93004130 |ZENF1—T 120S / 250S
9 93004200 |5l&EtY b 28 93514240 |Fw b 120S / 2508
10 | 93004190 | E—IFrOvY 29 93004140 |FL—bk 120S / 250S
11 | 93004290 |/\5 > EREISE 30 93514230 | I IIWI—o—2R 120S / 250S
12 | 93004260 |ZESF+ 31 VFM2801/S | T4 )LF— 60 Xy 120S / 250S
13 | 93004330 |ZESH/ R 31 VFM2802/S | J4)LF— 100 Xw>1 | 120S/250S
14 | 93004240 | =— RILFIEDHRS 31 VFM2803/S | J4)LF— 200 XAwv>1 | 120S/250S
15 | 93004250 |=— RILFHILE— 32 93515230 | I IWH—3A > b 120S / 250S
16 | 93004270 | =— RILF) R 250L / 2508 33 93516230 | I« IH—F VY bk 120S / 250S
16 | 93004150 |=— RILFH/ R 120L /1208 C 93004210 |N\wF>tw bk
17 | 93004280 |=— RILFAHA R C 93004860 |FYITN\wF>EY b
18 | 93004400 | I'S59 D 93004850 |FYITTAIINT—
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14. >3 — b J 1 )LF—DED45 U7 MSGS-200/ 2508 - 120S
1

15. FEOEDHA LS

A

15.1 ZRADWDOA LS

ESHEMOATIRE. 12.1HICHOT, FTI/ANFYTEZ—-RILAEY b, Z—RILE
Ny FEBDHULTIEZ W,
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15.2 53— M J 1LY —EBDERD S U75: MSGS-200/ 2508 - 120S
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16. #f&E & MR

BIES (WENh)

R FEEPR FIvIEmR REA WwebIBL | FAED i 3z
@RS X
&S MNERS | BY3/> MNEEH | >—MNEOFX X
>— NEDBEN X
EEREN *Z X
ESFvTYT Z%;:‘* il X
B X
EERIF JERAED X
WA+ X
&S MNERS | BYa/>MNEES | >—MNEOFX X
>— MEDBEN X
B X AETTH X
JZ RIS — = X
‘ ——RLRIE JHEATED X
BN | med T oan = X
EZRFrYD Bh X
BEF+SH X
Z—RILENYEF>S | BFE X
= t»#) W [—_oa e "
Z—RILHENYEF>S | @BEFTD X
BRESD BEEDDMEL X
BEGHER J4Ns—ty k| BEED X X
BRI BER—2 &0 X X
INEWEE
(A B EPEL) X
JANFYT t—JFs0vs | Ovo @IRT3) X
B BEDNETES X
AOEED X
EEFPYTEL | AOBR - FX X
EEFrY BRTE X
TADER ESFvTYT
uEx gt i BREOLTY - X X
B B0 X
R - A X
LREAR LREFER LREFER
ETE3 (FRE) X
IR
TR RS HATR RGZEEEN
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17. J Z)IVF v T EER

fafE (Degrees)

T« IILF—B4 X (Mesh)

10° 20° 30° 40° 50° 60° 70° 80° 90° 200 150 100 50
0,007 | 0710 | 0720 | 0730 | 0740
0,009 | 0910 | 0920 | 0930 | 0940 | 0950
0,011 | 1110 | 1120 | 1130 | 1140 | 1150 | 1160 | 1170
~ 0,013 | 1310 | 1320 | 1330 | 1340 | 1350 | 1360 | 1370 | 1380
% 0,015 | 1510 | 1520 | 1530 | 1540 | 1550 | 1560 | 1570 | 1580
‘H: 0,016 | 1610 | 1620 | 1630 | 1640 | 1650 | 1660 | 1670 | 1680 | 1690
& 0,018 1820 | 1830 | 1840 | 1850 | 1860 | 1870 | 1880 | 1890
R 0,020 2030 | 2040 | 2050 | 2060 | 2070 | 2080 | 2090
i 0,022 2220 | 2230 | 2240 | 2250 | 2260 | 2270 | 2280 | 2290
1 0,024 2430 | 2440 | 2450 | 2460 | 2470 | 2480 | 2490
ol: 0,027 2740 | 2750 | 2760 | 2770 | 2780 | 2790
& 0,029 2940 | 2950 | 2960 | 2970 | 2980 | 2990
R 0,031 3140 | 3150 | 3160 | 3170 | 3180 | 3190
N 0,033 3360
0,035 3540 | 3550 | 3560 | 3570 | 3580 | 3590
0,039 3950 | 3960
0,041 4160 | 4170 | 4180 | 4190

(7*1 NEH - GRACO - WAGNER - KREMLIN #HBE& RX—< 160.

18. HSEE

IVATA CE®@uzax M
EASES

ANEST IWATA Europe s.tl. - Corso Vigevana, 46 - 10155 Toring — [taly
FESRECENTTRORRICHLTERLET,

MSGS-200 YLFAT L—H> 2U—-X
FESICLD . FEBRBM ATEXES 94/9/CEV ~ 21 £V —10 L UHMEES
2006/42/CE.ICBSLTLEY, LITFOMSREMARENTL Y,
EN 1127-1:2008, EN 13d63-1:200%, EN IS0 12100:2010, EN 1953:2010.

FATECESSL UM M Marco G. VICENTINI, Managing Director

BE: mu_lﬁ . Bit: 201584818
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Anest lwata - Kremlin - Graco - Comparative Tips Table

(All trademarks are the exclusive property the Company's bailee.]
ANGLE® (Degrees)
I KT T T I ) e
ANEST IWATA
KREMLIN 02-034  02-054
WAGNER
GRACO
ANEST IWATA 0710 0720 0730 0740
KREMLIN 03-034  03-054  03-074
WAGNER 07/10 07/20
GRACO 107 207 307
ANEST IWATA 910 920 930 940 950
KREMLIN 04-034  04-054 04-074 04-094 04-114  04-134
WAGNER 09/20 09/30 09/40 09/50 09/60
GRACO 109 209 309 409 509
ANEST IWATA 1110 1120 1130 1140 1150 1160 1170
KREMLIN 06-034  06-054 06-074 06-094 06-114 06-134  06-154

E WAGNER 1110 11/20  11/30 11740  11/50  11/60

5 GRACO 111 211 311 411 511 611 711

= ANEST IWATA ~ 1310 1320 1330 1340 1350 1360 1370 1380

£ KREMLIN  09-034  09-054 09-074 09-094 09-114 09-134  09-154

E WAGNER 1310  13/20  13/30  13/40  13/50  13/60 13/80

m GRACO 213 313 413 513 613 713

= ANEST IWATA = 1510 1520 1530 1540 1550 1560 1570 1580

g KREMLIN  12-034 12-054 12-074 12-094 12-114 12-134 12-154
WAGNER 1510  15/20  15/30  15/40  15/50  15/60 15/80

GRACO 215 315 415 515 615 715 815

ANEST IWATA 1610 1620 1630 1640 1650 1660 1670 1680 1690
KREMLIN 14-034  14-054 14-074 14-094 14-114  14-134 14-154

| o020 | o018 0,016 0015 | 0013 | 0011 0,009 0,007

WAGNER 17/20 17/30 17/40 17/50 17/60 17/80
GRACO 217 317 417 517 617 7 817 917
ANEST IWATA 1820 1830 1840 1850 1860 1870 1880 1890
KREMLIN 18-054 18-074 18-094  18-114  18-134  18-154
WAGNER 19/20 19/30 19/40 19/50 19/60 19/80
GRACO 219 319 419 519 619 719 819 919
ANEST IWATA 2030 2040 2050 2060 2070 2080 2090
KREMLIN 20-074 20-094 20-114  20-134  20-154 20-194
WAGNER 21/20 21/40 21/50 21/60 21/80
GRACO 321 421 521 621 721 821 921
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ANGLE® (Degrees)

I T T T I I ) ]

ANEST IWATA 2220 2230 2240 2250 2260 2270 2280
KREMLIN 25-074 25-094 25-114 25-134 25-154 25-194
WAGNER 23/40 23/60 23/80
GRACO 423 523 623 723
ANEST IWATA 2430 2440 2450 2460 2470 2480
KREMLIN 30-074 30-094 30-114 30-134  30-154  30-194
WAGNER 25/40 25/60 25/80
GRACO 425 625 725 825
ANEST IWATA 2740 2750 2760 2770 2780
N KREMLIN 40-004 40-114  40-134  40-154  40-194
=Y WAGNER 27/40 27/60 27/80
GRACO 527 627 827
ANEST IWATA 2040 2950 2960 2070 2980
KREMLIN 45-094 45-114 45-134 45-154 45-194
@ WAGNER 20/40 20/60 20/80
= GRACO 629
'E ANEST IWATA 3140 3150 3160 3170 3180
S B KkRemLIN 60-114  60-134  60-154  60-194
T B waenen 31/40 31/60 31/80
E GRACO 431 631
<Et ANEST IWATA 3360
= KREMLIN
WAGNER
GRACO 633 833
ANEST IWATA 3540 3550 3560 3570 3580
KREMLIN 68-114 68-134 68154  68-194
WAGNER 35/40 35/60 35/80
GRACO 435 737
ANEST IWATA 3950 3960
KREMLIN
WAGNER
GRACO 539 639 839
ANEST IWATA 4160 4170 4180
; KREMLIN 100-134 100-154 100-194
=Y WAGNER
GRACO

Kremlin Tips actually: *1 =18° / *2 = 67° / 3* = 82° - Diameters may vary slightly according to maker *4

2290

923
2490

925
2790

40-214

2990

45-214

3190

60-214

3590

68-214

4190
100-214
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ANEST
IVATA

ANEST IWATA ltalia S.r.l.
Torino - ITALY
info@anest-iwata.it
www.anest-iwata.it

ANEST IWATA Deutschland GmbH
Leipzig - GERMANY
info@anest-iwata.de
www.anest-iwata.de

ANEST IWATA France S.A.

Saint Quentin Fallavier, Lyon - FRANCE
info@anest-iwata.fr
www.anest-iwata.fr

ANEST IWATA U.K. Ltd.

St. Neots Cambridgeshire - ENGLAND
enquiries@anest-iwata.co.uk
www.anest-iwata.co.uk

ANEST IWATA lberica S.L.
Badalona - Barcelona - SPAIN
info@anest-iwata.es
www.anest-iwata.es

ANEST IWATA Scandinavia AB.
Partille, Goteborg - SWEDEN
info@anest-iwata.se
www.anest-iwata.se

ANEST IWATA Polska Sp. Z o.o.
Poznan - POLAND
info@anestiwata.com.pl
www.anest-iwata.pl

ANEST IWATA USA Inc.
West Chester - Ohio - U.S.A.
inquiry@anestiwata.com
www.anestiwata.com

ANEST IWATA do Brasil LTDA
Sao Paulo - BRASIL
contato@anest-iwata.net.br
www.anest-iwata.net.br

HEAD OFFICE:

ANEST IWATA Europe S.r.l.
Torino - ITALY
info@anest-iwataeu.com
www.anest-iwataeu.com

SALES OFFICES:

ANEST IWATA Coating Solutions Corporation
Yokohama - JAPAN
www.anest-iwata.co.jp

ANEST IWATA Russia LLC
Moscow - RUSSIA
tam@anestiwata.ru
www.anestiwata.ru

ANEST IWATA Shanghai Corporation
Shanghai - CHINA
customer@anest-iwata-sh.com
www.anest-iwata-sh.com

ANEST IWATA Taiwan Corporation
Hu-Kuo - TAIWAN R.O.C.
service@anestiwata.com.tw
www.anestiwata.com.tw

ANEST IWATA Vietnam CO. Ltd.
Ho Chi Minh City- VIETNAM
info@anest-iwata.vn
www.anest-iwatasoutheastasia.com

PT. ANEST IWATA Indonesia
Jakarta - INDONESIA
www.anest-iwatasoutheastasia.com

ANEST IWATA Motherson Coating Equipment Ltd
Noida - INDIA

sales@aim.motherson.com
www.motherson.com/anest-iwata-motherson.html

ANEST IWATA Middle East FZE
Dubai - UNITED ARAB EMIRATES
info@anest-iwata-me.com
www.anest-iwataeu.com

ANEST IWATA South Africa Pty Ltd.
Johannesburg - REPUBLIC OF SOUTH AFRICA
www.anest-iwata.co.za

ANEST IWATA Australia Pty Ltd.
Sidney - AUSTRALIA
info@anest-iwata.com.au
www.anest-iwata.com.au

ANEST IWATA Corporation
Yokohama - JAPAN
www.anest-iwata.co.jp

Code No.: W5MSG:!






